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Lepiace a tesniace hmoty

Elastické lepidla a tesniace materialy

Elastické lepidla a tesniace materidly sa dnes pouzivaju pri vyrobe
a montazi v mnohych oblastiach priemyslu. Kombinuju vyhody
lepenia a tesnenia, a pouzivaju sa vSade tam, kde su kladené vysoké
poziadavky na pruznost a tesniacu funkciu lepeného spoja.

0! NSE

LFGB
. N\ . -
MS-polymér Polyuretan Silikén
» velmi prilnavé lepidla a tesniace » lepidla a tesniace materialy pre » vysoko kvalitné tesniace hmoty
materialy pre pevné spoje kovov, mnohostranné pouzitie pri pre priemyselné pouzitie
plastov a mnohych dalSich spracovani kovov a plastov : : : .. :
Tt » vysokd odolnost proti UV-Ziareniu,
» prelakovatelny (po vytvrdnuti) klime a médiam
» vysoka lepiaca schopnost, aj bez : L ’ . .
pouzitia Primeru » je mozné brusit » odolnost proti starnutiu
> prelakovatelny (,mokry na mokry*) » bez silikénu > pouzitelnost v rozsahu teplot
: ’ az do +300°C (+572°F)
» bez silikénu a izokyanatov > vytvrdnutie bez zapachu

\

Priprava povrchu @

Vacsinu materidlov mozno navzajom dobre lepit. Pre uréité
materidly, alebo extrémne poziadavky, odporicame pouZitie
prostriedku pre zlepSenie prilnavosti (Primer).

Podrobné informacie najdete v tabulke pre vyber Primerov.

Katalég WEICON




Elastické lepidla a tesniace hmoty

MS-polymeér

Flex 310 M® Classic %G?

univerzalne pouzitie | certifikat ISEGA

WEICON Flex 310 M Classic ma vysoku prilnavost,
je pretieratelny “mokry na mokry“, mozno ho
brusit, ma vynikajucu odolnost proti starnutiu a
dobru stabilitu proti UV-Ziareniu.

Odolava sladke;j aj slanej vode, neobsahuije silikon,
izokyanaty, halogény a rozpustadia. Flex 310 M
Classic ma atest ISEGA a mozno ho pouzivat ako
lepidlo v potravinarstve. Flex 310 M Classic je
elastické lepidlo na baze MS polyméru. Je vhodné
pre lepenie kovov, mnohych plastov, keramiky,
dreva, skla a kamena.

WEICON Flex 310 M Classic je mozné pouzit
pri vyrobe kovovych konstrukcii a nadrzi, pri
vyrobe pristrojov, karosérii, vozidiel a kontajneroy,
v klimatizacnej a ventilanej technike, v
elektrotechnickom priemysle, pri stavbe lodi a
¢Inov a v8ade tam, kde nie su vhodné silikonové
produkty, alebo s obsahom silikénu.

> 310 mi > 310 ml > 310 ml
13303310 13305310 13304310

biely Sedy Gierny

> 200 ml » 200 ml > 200 ml

13303200 13305200 13304200
tlakové tlakové tlakové
balenie balenie balenie

Flex 310 M® Crystal Lo L
\‘;:ﬂ'_f}f LFGA

po vytuhnuti Ciry |

certifikat ISEGA

WEICON Flex 310 M Crystal je transparentny, s
velkou prilnavostou, je pretieratelny “mokry na
mokry*“, ma vynikajucu odolnost proti starnutiu
a dobru stabilitu proti UV-Ziareniu. Neobsahuje
silikdn, izokyanat, halogény a rozpustadia.

WEICON Flex 310 M Crystal ma certifikat ISEGA
a mozno ho pouzit ako lepidlo v potravinarstve.
WEICON Flex 310 M Crystal je po vytuhnuti Ciry.
Je vhodny najma pre elastické spoje, pri ktorych
nema, alebo nesmie byt lepidlo viditelné.

Flex 310 M Crystal je mozné pouzit pri vystavbe
interiérov a v systémoch pre suchu stavbu, vyroby
kovovych konstrukcii a nadrzi, v klimatizacnej
a ventilaénej technike, pri vystavbe veltrhov a
vystav, a vSade tam, kde nie su vhodné silikonové
produkty, alebo s obsahom silikénu.

> 310 ml > 200 ml
13308310 13308200

tlakové balenie

Sl

Katalég WEICON
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Flex 310 M® Nerez %ﬂ

pre nerez, hlinik a farebné kovy |
certifikat ISEGA

Lepiaca a tesniaca hmota WEICON Flex
310 M Nerez je nekorozivna, s vysokou
prilnavostou, prelakovatelna na mokry
podklad, umozZfujuca brusenie, odolna
proti starnutiu, stabilna pri UV-Ziareni,
bez silikdnov, izokyanatov, halogénov
a rozpustadiel. WEICON Flex 310 M
Nerez ma certifikat ISEGA a mozno ho
pouzivat ako lepidlo v potravinarstve. Flex
310 M Nerez je elastické lepidlo na baze
MS polyméru. Je vhodné pre lepenie a
utesnenie medzier na kovoch, ako je hlinik,
nehrdzavejuca ocel a farebné kovy.

Flex 310 M Nerez je mozné pouZit aj vSade
tam, kde je potrebné prispbsobit odtier
lepidla, alebo tesniacej hmoty, materialu
(napr. nerez, ocel, hlinik). WEICON Flex
310 M je mozné pouzit pri vyrobe kovovych
kon$trukcii a nadrzi, v potravinarstve,
pri stavbe kuchyn, v sanitdrnej oblasti, v
klimatizacnej a ventilacnej technike a vSade
tam, kde nie su vhodné silikdnové produkty,
alebo s obsahom silikdnu.

> 310 ml
13656310

nerez

Katalog WEICON

Flex 310 M® Super-Tack

vysoka pociato€éna prilnavost

Flex 310 M Super-Tack je elastické lepidlo
s vysokou prilnavostou, na baze MS-
polymérov. Je nekorozivny, prelakovatelny
‘mokry na mokry*, brdsitelny, stabilny proti
UV-Ziareniu, bez silikénov, izokyanatov,
halogénov a rozpustadiel. Vdaka velmi
vysokej pociatocnej prifhavosti a rychlemu
narastu lepiacej schopnosti je mozné
lepenie aj na zvislych plochach.

WEICON Flex 310 M Super-Tack je
vhodny pre lepenie kovov, mnohych
plastov, keramiky, dreva, skla a kamena.
Nahradza skrutky, hmozdinky, nity a iné,
bezné spbsoby upevnenia. Flex 310 M
Super-Tack je mozné pouzit pri vystavbe
interiérov a v systémoch pre suchu stavbu,
vyroby kovovych konstrukcii a nadrzi, v
klimatizacnej a ventilacnej technike, pri
vystavbe veltrhov a vystay, pri stavbe lodi
a ¢lnov a v8ade tam, kde nie su vhodné
silikonové produkty, alebo s obsahom
silikonu.

> 290 ml > 290 ml
13650290 13652290
biely Sedy
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Flex 310 M® Tekuty @.ﬁ

tekuty | samonivelaény |
certifikat ISEGA

Flex 310 M Tekuty je samonivelacna,
1-zlozkovd, tekutd, roztieratelna latka na
baze polyoxypropylénu.

Je trvale elasticky a prelakovatelny ,mokré
na mokré“. Pruzna lepiaca a tesniaca
hmota vytuhne bez zdpachu, odoldva
vplyvom po&asia, UV odolnd, je odolny proti
starnutiu, je bez silikdnu.

Flex 310 M tekuty méze byt pouzity v
roznych aplikaciach pre lepenie a utesnenie
rozdielnych materidlov, ako su kovy, vacsina
plastov, keramiky, dreva, skla, kamefia a pre
izolaciu a impregnaciu.

Flexibilng lepiaca a tesniaca hmota méze byt
tieZ pouZita vinych priemyselnych odvetviach,
napriklad pri vyrobe nadrzi a strojov, v
korosériach aut, kontajneroch, vyrobe
vozidiel, v potrubi a armatdrach,
v oblasti energetického a
elektrotechnického priemyslu, vo

zvukovych izolaciach, plastovych FP-H'.
a izolaénych technoldgiach. . Py :
> 310 ml =
13333310

biely
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Flex 310 M® HT 200

odolny proti vysokym teplotam

Vysoka teplotna stalost umozniuije lepenie a
tesnenie konstrukénych dielov, na ktoré sa
nasledne nanasa vypalovaci lak (praskové
lakovanie).

WEICON Flex 310 M HT 200 je mozné
pouzit pri vyrobe kovovych konStrukcii
a nadrzi, v klimatizacnej a ventilatnej
technike, pri vyrobe karosérii, kontajnerov,
vagonov a vozidiel.

WEICON Flex 310 M HT 200 je odolny proti

vysokym teplotam, ma vynikajucu odolnost

proti starnutiu, je bez silikdnov, izokyanatov,
halogénov a rozpustadiel.

> 310 ml

13655310
Sedy

Flex 310 M® 2 K

rychle tuhnutie

WEICON Flex 310 M 2 K ma vysoku
prilnavost, nekorozivny, prelakovatelny
‘mokry na mokry‘, mozné brdsenie, odolny
proti klime, stabilny proti UV-Ziareniu,
bez silikénov, izokyanatov, halogénov a
rozpustadiel. Flex 310 M 2 K je 2-zlozkovy
systém s vysokou prilnavostou, na
baze hybridnych polymérov, umoziujuci
velkoplosné lepenie vacsich dielov a
vypliujuci medzery az do 10 mm.

Flex 310 M 2 K je vhodny pre lepenie
takmer vSetkych materidlov, kovov a mnoho
plastov. WEICON Flex 310 M 2 K mozno
pouzit pri vyrobe kovovych konstrukcii
a nadrzi, pri vyrobe pristrojov, pri vyrobe
nabytku, v klimatizacnej a ventilacnej
technike, pri stavbe lodi a &Inov, v mnohych
oblastiach spracovania plastov a vSade
tam, kde nie su vhodné silikdnové produkty,
alebo s obsahom silikonu.

> 250 ml

13305250
Sedy

Elastické lepidla a tesniace hmoty

MS-polymeér

Lepiace a tesniace hmoty

Specidlna zmie$avacia dyza

13309997

Katalég WEICON
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Lepidlo na okna NOVY Ny

elastické 1-zlozkové lepidlo a tmel na
montaz skla a tabul | certifikované ISEGA

WEICON Lepidlo na okna je elastické, 1-zlozkové lepidio a tmel
na baze MS polyméru, ktoré bolo vyvinuté Specidlne pre montaz
skla a tabul. Napriklad je mozné toto lepidlo pouzit na instalaciu
prednych, zadnych a bo¢nych okien v priemyselnych vozikoch,
polnohospodarskych a stavebnych strojoch.

Je ale vhodny aj na vyrobu nabytku, alebo na montaz v zahradnictve
a zahradnych Upravach. Lepidlo na okna ma na mnohych povrchoch
velku lepiacu silu a vplyvom vihkosti tvrdne.

Lepidlo ma vynikajucu odolnost proti starnutiu a dobrd UV stabilitu.
Vypliuje medzery, je bez zapachu a neobsahuije silikdn, izokyanaty,
halogén ani rozpustadia.

> 200 ml > 310 mi

13711200 13711310
tlakové kartusa
balenie

Katalég WEICON
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Flex+bond® @“g

elasticky | s vysokou prilnavostou | certifikat ISEGA

WEICON Flex+bond ma vysoku prilnavost, je trvalo elasticky, teplotne
staly od -40°C do +90°C (-40 az +194°F), odolny proti klimatickym
vplyvom, stabilny proti UV-Ziareniu, prelakovatelny na ,mokry*“ zéklad,
mozné brusenie, odolny proti starnutiu, odolny proti slanej a sladkej
vode, je bez silikénov, izokyanatov, halogénov a rozpustadiel.

Flex+bond ma certifikat ISEGA a je mozné ho pouzivat ako lepidlo
v potravinarstve. Pomocou Flex+bond mozné spéjat takmer vSetky
materialy, ako je kov, drevo, plasty, sklo a keramika. WEICON
Flex+bond je mozné pouzit v réznych oblastiach priemyslu.

> 85 ml > 85 ml
13350085 13352085
biely cierny
- Demomusterl
. +bond > 85 ml > 85 ml
b 13351085 13353085
Sedy transparentny
- ; ] ]
< S =l [ ol
: . Foxtbont /
Ai
K = - - 4
- - L = wl
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13359085
Predajny display

Elastické lepidla a tesniace hmoty

MS-polymeér
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Flex+bond® Tekuty SR e

samonivelaéna, 1-zlozkova zalievacia
a naterova hmota | certifikat ISEGA

Flex+bond Tekuty je samonivela¢nd, 1-zlozkova
zalievacia a naterova hmota do hrdbky vrstvy az
10 mm.

Flex+bond Tekuty vytuhne bez zdpachu, zakladom
je MS-Polymér, a je bez obsahu rozpustadiel,
izokyanatov a silikonu.

MoZno pouzit na rézne aplikacie, ako je zalievanie
v elektropriemysle, zalievanie kablovych spojov,
izola¢né technoldgie, kovovyroba, konstrukcia
nadrzi a pristrojov, pri vyrobe ventilov, ventilatnej a
klimatizaCnej technike.

> 85 ml

13354085
biely

Lepiace a tesniace hmoty
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Speed-Flex® IF" hl:

nahradza bezné upevnenie / fixaciu |
certifikat ISEGA

WEICON Speed-Flex je vysoko prilnavy,
pastovity, nestekavy, prelakovatelhy, odolny
proti starnutiu a poveternostnym vplyvom,
stabilny proti UV-Ziareniu, bez silikénov,
izokyanatov, halogénov a rozpustadiel.
Speed-Flex ma certifikat ISEGA a mozno
ho pouzivat ako lepidlo v potravinarstve.

@

WEICON Speed-Flex je lepidlo na baze MS-
polyméru s extrémne vysokou pociatocnou
prilnavostou. Je vhodné pre lepenie kovov,
mnohych plastov, keramiky, dreva, skla
a kamena. Speed-Flex nahradza skrutky,
hmozdinky, nity a dalSie bezné upevnenie.
Vdaka velmi vysokej pocCiatoCnej prilnavosti
je mozné lepenie aj na zvislych plochach v
interiéri a exteriéri.

WEICON Speed-Flex je mozné pouzit
pri vystavbe interiérov a v systémoch pre
suchu stavbu, vyroby kovovych konstrukcit
a nadrzi, v klimatizacnej a ventilacnej
technike, pri vystavbe veltrhov a vystav a
v8ade tam, kde nie sU vhodné silikénové
produkty, alebo s obsahom silikonu.

»310ml »310ml

13600310 13602310
biely Sedy

Katalég WEICON

Nase pistole na kartuse najdete
na str. 109.

i [
Speed-Flex® Crystal I Z
krystalovo Cire lepenie |
certifikat ISEGA

WEICON Speed-Flex Crystal je pasta, preto
ju mozno aplikovat aj na zvislych plochach
vo vnutornych a vonkajsich priestoroch.

Vdaka kristalovo Ciremu vytvrdzovaniu
je Speed-Flex Crystal vhodny najma v
oblastiach, ktoré by mali zostat vizudline
pritazlivé, kde by nemalo byt lepidlo
viditelné. napr. transparentné plastické
hmoty, plexiskla, alebo iné materialy mézu
byt rychlo navzajom spojené.

> 310 ml

13608310
transparentny
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\, 5\ Specialne pre solarny priemysel
M

i WEICON Solar-Flex ma vysoku prilnavost,
N je nekorozivny, prelakovatelny na “mokry
\.,.\\ na mokry“, odolny proti poveternostnym

'y \\\-\ vplyvom, bez silikénov, izokyanatov,
h\ halogénov a rozpustadiel.

y \ Solar-Flex je elastické lepidlo na baze MS-
N polymérov, Specidlne pre solarnu techniku.
\ Vdaka velmi vysokej pocCiatocnej prilnavosti

\ 1 a rychlemu ndrastu lepiacej schopnosti je
mozné lepenie aj na zvislych plochach.

\\ Nahrddza bezné upevnovacie metdédy
b montaze solarnych a fotovoltaickych

\\ A\ systémov.

> 290 mi > 290 ml

13750290 | 13752290

biely Sedy

Aqua-Flex

idealny pre mokré a vihké
podklady | certifikat ISEGA

WEICON Aqua-Flex ma vysoku prilhavost,
je prelakovatelny “mokry na mokry“. Mozno
ho brdsit, ma vynikajucu odolnost proti
starnutiu, dobru stabilitu proti UV-Ziareniu,
odolava sladkej aj slanej vode, neobsahuje
silikdn, izokyanat, halogény a rozpustadla.

WEICON Aqua-Flex mé certifikat ISEGA
a mozno ho pouzivat ako lepidlo v
potravinarstve. Aqua-Flex je elasticka
lepiaca a tesniaca hmota na baze MS-
polymérov pre mokré a vihké podklady.

Je vhodny pre lepenie mnohych materidlov
ako je kov, plast, keramika, drevo, sklo
a kamen. WEICON Aqua-Flex je mozné
pouzit pri stavbe potrubnych rozvodov,
pri vyrobe kovovych konstrukcii a nadrzi,
v klimatizacnej a ventilanej technike,
v zahradnictve a polnohospodarstve, v
sanitarnej oblasti a vSade tam, kde nie
sU vhodné silikonové produkty, alebo s
obsahom silikénu.

> 310 ml > 310 ml > 310 ml
13700310 B4 13702310 13701310

biely Sedy cierny

NN
N

oy

Elastické lepidla a tesniace hmoty

MS-polymér

\\‘\g\\‘\\.‘

Oprava pod vodou
Aqua—F\eX

Katalég WEICON
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Vlastnosti 1-zlozkovych elastickych lepidiel
a tmelov (MS-polyméry a polyuretany) pri
povrchovej Uprave.

WEICON MS-polyméry a polyuretany neobsahuiju latky, ktoré by
mohli poskodit povrchovu Upravu, ako je silikén, a preto mézu byt
Jprelakované®.

V obchodoch su v ponuke rézne farby a laky, napriklad:

» alkydové Zivice

> akrylatové zivice

» nitro kombinované laky

> Zivicové polymerizacie

> polyuretanové laky (DD laky)
> epoxidové laky

> polyesterové laky

S wvynimkou uvedenych alkydovych zivic, su vSetky systémy
vSeobecne vhodné. V kazdom pripade vSak musi byt vyrobok
testovany na vhodnost. Predbezné skusky nastavit' individualne,
podla prislusnych praktickych podmienok. Vzhladom k réznym
Zlozeniam a réznorodost substratov je to nevyhnutné.

Taktiez je potrebné vziat do Uvahy, Ze nielen bezprostredné prva/
zakladna vrstva laku, ale aj vSetky dalSie vrchné laky, maju vplyv na
lepenie a/alebo utesnenie.

WEICON Polyuretan:

Prelakovatelny az po uplnom
vytuhnuti s vhodnymi naterovymi
systémami.

» Flex 310 PU
» Fast-Bond

Katalog WEICON

B
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WEICON MS-polymér

> Flex 310 M® vo
verziach: Classic,
Crystal, Nerez,
Tekuty, Super-Tack,
HT 200, 2 K

> Flex+bond®

» Solar-Flex®, Aqua-Flex®,
Speed-Flex®

Odporucanie: ihned’ lakovat ,,mokry
na mokry“, najneskér 3 hodiny po
aplikacii materialu.

Pocas tejto doby sa dosiahne
najlepsSich hodnét adhézie. Ked
shusenica“ lepidla vytuhne, je
mozné naniest dalSiu vrstvu, ale
najprv je nutné predpripravit povrch
Primerom.

VSeobecne plati, Zze treba pocitat' s tym, Ze tuhnutie lepidiel a
tmelov nie je zavislé na lakovani, ale bude pomalSie.
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Lepiace a tesniace hmoty %

Flex 310 PU . o

lepidlo a tesniaca hmota na baze
polyuretanu | silne prilnavé |
trvalo elastické | certifikat ISEGA

WEICON Flex 310 PU je trvalo elastické
lepidlo, vysoko prilnavé, prelakovatelng,
odolava poveternostnym vplyvom, odolné
proti sladkej a slanej vode, bez silikdnu.

WEICON Flex 310 PU je elastické lepidlo a
tesniaca hmota na baze polyuretanu (PUR)
urcené na lepenie a tesnenie mnohych
materialov ako su kovy, plasty, keramika,
drevo, sklo a kamen. Odolna proti sladke;j
aj slanej vode, ako aj slabym kyselinam a
[uhom.

Flex 310 PU mozno pouzit pri vyrobe
nadrzi, karosérii a vozidiel, v klimatizacnej a
ventilaénej technike, pri spracovani plastov,
v elektrotechnike, energetike a vSade tam,
kde nie su vhodné produkty silikonoveé,
alebo s obsahom silikonu.

> 300 ml > 300 mi > 300 mli

13300310 13301310 13302310
biely cierny Sedy

Katalég WEICON
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rychlo tuhnice, 1-zlozkové,
univerzalne, konstrukéné a montazne
lepidlo na baze polyuretanu (PUR)

Fast - Bond vysoko prilnavé lepidlo,
prelakovatelné, umoznujuce brusenie,
klimaticky odolné, odoIné proti UV-Ziareniu
a sladkej i slanej vode, bez silikonu.
WEICON Fast-Bond je vhodné pre lepenie
dosiek MDF, drevenych, drevotrieskovych,
drevovlaknitych a sadrokartonovych dosiek,
beténu, mramoru, prirodného a umelého
kamena, keramiky, sadry, kovov a tvrdej
peny.

Fast-Bond mozno pouzit v mnohych
oblastiach priemysilu.

Toto lepidlo je vhodné

pre impregnované lepenie n ¥

podlia DIN EN 204 D4. =i e

fast.oad
> 310 ml e
13309310 ¢

bézovy ' = |
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Elastické lepidla a tesniace hmoty

Polyuretan

Lepiace a tesniace hmoty

| -
& Lepenie streén\'lch.ok)len &
E -
E N (kamion na potraviny =

Flex310PU  ~

WEICON Davkovacie pistole

Tlakova pistol na kartuse Davkovacia pistol 2K 10:1 NOVY

> pre materialy s nizkou a strednou > vhodna pre 2-zlozkovt 540 g kartuSu
viskozitou (310 ml kartuse).

> 1,45 kN tah pri prevadzkovom
tlaku 6,8 bar.

10653491

13250009

Davkovacia pistol - Special Davkovacia pistol

» kvalita pre profesionalov, s > pre lepidia a tesniace hmoty s
prevodovym mechanizmmom nizkou a strednou viskozitou.

» doporucené pre stredne a vysoko » vhodné pre Standardné
viskdzne lepidia a tesniace hmoty kartuse 310 ml

» vhodné pre Standardné 13250001

kartuse az do 310 ml

13250002

Katalég WEICON
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Silikon A
acetatovy zaklad | fungicidny

WEICON Silikén A je bez rozpustadla,
acetatovy zaklad, s vysokou prilhavostou,
trvalo elasticky, odolava starnutiu,
chemikaliam a teplotam az do +180°C (+
356°F), extrémne elasticky (roztaznost>
700%) a univerzalne pouzitelny.

Silikén A prilne velmi dobre na ocel, hlinik,
sklo, keramiku a mnohé iné materialy.
WEICON Silikén A mozno pouzit pri
stavbe strojov a zariadeni, v klimatizacnej
a ventilacnej technike, v energetike a
elektrotechnike, pri vystavbe veltrhoy, vystav,
a v mnohych dalsich oblastiach priemyslu.

= Slicon & B

wr——
10 o
¢ Ycang s |
Iy
I e
i ‘._._‘? _ Sy
> 310 ml ::‘_,:-; : ;‘:'
13001310 .‘.’_;#l" s
biely *Shcpe A £
> 310 ml | ——
13002310 =
Sedy b -
> 310 mi
13003310
>$ Cierny
.é’ > 310 ml @ [ »85ml
o 13000310 13000085
x transparentny E transparentny

WEICON Primer E 500

Silikén F
tekuty | samonivelacny |
neutralne tuhndci

WEICON Silikdn F je tekuty, samonivelaény,
prelakovatelny, bez rozpustadiel, neutralne
vytuhnutie, odolny poveternostnym
vplyvom, starnutiu a teplotam az do +180°C
(+356°F) a je univerzalne pouzitelny. Silikén
F mozno pouzit Specidlne pre elasticke,
lepené spoje, izolacie aimpregnacie a dalej
na utesnenie a na zalievanie konstrukénych
dielov (max. 10 mm).

Prilne na ocel, hlinik, sklo, keramiku a
mnohé iné materidly. Silikén F sa pouziva
pri stavbe strojov a zariadeni, pri spracovani
plastov, v energetike a elektrotechnike, pri
vystavbe veltrhov, vystav a v.mnohych
dalsich oblastiach priemyslu.

E Sifcon F £
'.

il
=, !-_.n"z‘f 3
SaconoF *

> 310 ml
13200310

Najma pre silikony - na predpripravu nesavych
povrchov ako je hlinik, VA ocel, mosadz,
med, zinok, ocel svetla, smalt, keramika a
sklo, plastickych hmét ako je ABS, PVC -
tvrdé, PAB.6, GFC atd.

> 250 ml
13558025

Katalog WEICON

=

= Primer

£ Es500

Silikén LP
acetatové tuhnutie |
schvdélenie pre pitnd vodu

Silikén LP je acetatové, trvalo elastické
lepidlo a tesniaca hmota. Je odoIné proti
chemikaliam, starnutiu, poveternostnym
vplyvom a UV-Ziareniu. Ma vysoku odolnost
proti teplotam az do +180°C (+356°F).

Velmi dobre drzi na oceli, hliniku, skle,
plastoch a mnohych inych materidloch.

Silikén LP bol Speciadlne vyvinuty pre
pouzitie v citlivych oblastiach. Pouziva
sa na utesnovanie v potravinarskom
sektore a v sektore pitnej vody,
napriklad v mliekarenskych podnikoch,
na bitunkoch, pri vyrobe

napojov a potravin, alebo

v komercnych kuchyniach. - r
18
s 1
i W
Sl !
o i
m e I i
I=EEm [l b
E‘Ws— Z .
w LFGB Bl !
. Bcane LF

L Nk
119 -

Testovany Hygienickym instititom > 310 ml

Poruria podla usmernenia KTW
Federdlnej agentury pre Zivotné prostredie. 13009310



Silikén N
neutralne tuhnuci, fungicidny

WEICON Silikén N je bez rozpustadia,
neutralne tuhnuci, s vysokou prilnavostou,
trvalo elasticky, odoldavajuci starnutiu,
chemikaliam a teplotam az do +180°C
(+ 356°F), extrémne elasticky (roztaznost
550%) a univerzalne pouzitelny.

Silikdn N ma velmi dobru prilnavost na vietky
kovy, sklo, keramiku a dalSie
materialy. Silikdn N mozno
pouzivat pri spracovani
plastov, v energetike a
elektrotechnike, pri vystavbe
veltrhov a vystav, pri vyrobe — ]
osvetlovacich telies a v
mnohych dalsich oblastiach
priemyslu. e

13400310
transparentny

Black-Seal

extrémna odolnost proti olejom a tukom

WEICON Black-Seal je odolny proti
vysokym teplotam (+280°C / +536°F),
bez rozpustadla, s vysokou prilnavostou,
odolavajuci tlaku, odolny poveternostnym
vplyvom, starnutiu a extrémne elasticky
(roztaznost cca. 500%).

Black-Seal je urCeny na lepenie a
utesnenie tam, kde je vyzadovana zvlast
vysoké odolnost proti olejom a tukom.
WEICON Black-Seal je mozné pouzivat
v prevodovkéach, ventiloch a krytoch,
olejovych vaniach a &erpadlach, vo
vodnych Cerpadlach, napravach, prirubach,
nadrziach a aj v mnohych inych oblastiach.

> 85 ml > 200 ml > 310 ml

13051085 13051200} 13051310
tuba tlakové kartusa
balenie

Elasticke lepidla a tesniace hmoty

Silikon

odolny proti vysokym teplotam |
acetatové tuhnutie

WEICON HT 300 je odolny proti vysokym
teplotam (+300°C / +572°F), bez
rozpustadla, s vysokou prilnavostou,
polymerujuci acetat, odolny poveternostnym
vplyvom, starnutiu a chemikaliam, je
extrémne elasticky (roztaZznost cca. 300%).

HT 300 je mimoriadne vhodny pre tepelne
zatazené lepené spoje a tesnenia. Prilne
velmi dobre k oceli, hliniku, keramike, sklu
a dalSim materidlom. WEICON HT 300 je
mozné pouzivat v priemyselnych peciach,
vo spalinovodoch, vo vykurovacich
sustavach, v systémoch dymovodov, v
tepelnych vymennikoch a v mnohych
dalsich oblastiach.
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Tesn
systémOV

enie V kurovacich

> 85 ml

13050085
tuba

> 310 mi
13050310

kartusa

Tesnenie hlav
Black-Seal

y valca

Lepiace a tesniace hmoty




Lepiace a tesniace hmoty

Technické udaje

Objem:

Hustota g/cm3:
Viskozita:

Stabilita / stekanie
(ASTM D 2202) mm:

Teplota pre spracovanie:

Spobsob vytuhnutia:
Podmienky pre vytuhnutie:

Cas zagiatku tuhnutia™

Rychlost tuhnutia:*?

Doba spracovatelnosti (pri +23°C a
50% rel. vihkosti vzduchu)
Zatazitelné po:

Zmena objemu

(DIN 52451) %:*3
Preklenutie lepenych
medzier az do max. mm:
Sirka utesnenej medzery
max. mm:
Skladovatelnost v
mesiacoch: +5°C az +25°C

Tvrdost Shore A
(DIN ISO 7619):

Roztaznost
(DIN EN I1SO 527-2) %:

Pevnost v tahu samotnej lepiacej a
tesniacej hmoty (DIN EN ISO 527-2):

Stredna pevnost v strihu
(DIN EN 1465 / ASTM D 1002):*

Pevnost proti roztrhnutiu (trhlindm)
(DIN ISO 34-1):

Vnutorna elasticita
max. %:

Odolnost proti teplotam

Trieda stavebnej hmoty (DIN 4102):

Mozny Primer:

Lepidla a tesniace hmoty WEICON v nevytuhnutom stave

Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M®
Classic Crystal HT 200 Super-Tack Nerez Tekuty 2K
1-zlosk. polyoxypropylén | 1-zlozk. polyoxypropylén | 1-zlozkovy MS polymér | 1-zlozkovy MS polymér | 1-zloskovy MS polymér | 1-zlozkovy MS polymér eglodonihs
: . hybridny polymér
b'%'}” Eod transparentny Sedy biely, $edy nerez biely Sedy
Sierny
310 ml, 200 ml 310 ml, 200 ml 310 ml 290 ml 310 ml 310 mi 250 mi
1,44 1,06 1,41 1,62 1,08 1,48 1,40
pasta pasta pasta pasta pasta 7.000 mPa.s neztekava pasta
1 <1 < <1 < tekuty, -
samonivelacny
+5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*? +5°C az +40°C*2 +5 az +35°C
(+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 az +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 az +95°F)
vytuhne pomocou vytuhne pomocou vytuhne pomocou vytuhne pomocou vytuhne pomocou vytuhne pomocou chemicka

vzdusnej vihkosti

vzdusnej vihkosti

vzdusnej vihkosti

vzdusnej vihkosti

vzdusnej vihkosti

vzdus$nej vihkosti

polymerizacia

+5°C az +40°C (+41 az
+104°F) a 30% az 95% rel|
vihkost vzduchu

+5°C az +40°C (+41 aZ
H+104°F) a 30% az 95% rel|
vlhkost vzduchu

+5°C az +40°C (+41 az
+704°F) a 30% az 95% rel.|
vihkost vzduchu

+5°C az +40°C (+41 az
+704°F) a 30% az 95% rel.|
vihkost vzduchu

+5°C az +40°C (+41 az
+104°F) a 30% az 95% rel.|
vihkost vzduchu

+5°C az +40°C (+41 aZ
H+104°F) a 40% az 70% rel|
vlhkost vzduchu

25 min. 10 min. 10 min. 10 min. 15 min. 40 min. =
2-3mmv prvych 24 2-3mmv prvych 24 2 -3 mmv prvych 24 2 -3 mmyv prvych 24 2-3mmv prvych 24 2-3mmv prvych 24 _
hodinach hodinach hodinach hodinach hodinach hodinach
= - = - = - cca. 10 min.
= - = - = - cca. 60 min.
=il -3 = -2 =il -9 cca. 1%
5 5 = 10 5 0,5 10
25 25 = 30 25 25 =
12 12 12 12 12 12 12
Lepidla a tesniace hmoty WEICON vo vytuhnutom stave
42 40 55 50 45 43 40
650 300 400 600 280 400 350
3,3 N/mm2 3,0 N/mm?2 3,2 N/mm?2 1,9 N/mm?2 3,1 N/mm? 2,2 N/mm? 2,2 N/mm?
(480 psi) (440 psi) (460 psi) (280 psi) (450 psi) (319 psi) (319 psi)
2,1 N/mm?2 2,0 N/mm? 1,8 N/mm2 1,5 N/mm2 2,5 N/mm?2 1,8 N/mm? 1,3 N/mm?
(300 psi) (290 psi) (260 psi) (250 psi) (360 psi) (261 psi) (189 psi)
20 N/mm? 19 N/mm?2 21 N/mm? 13 N/mm? 11 N/mm?2 11 N/mm? _
(114 Ib/in) (108 Ib/in) (120 Ib/in) (74 Ib/in) (63 Ib/in) (63 Ib/in)
15 20 = 20 20 10 =
. . e e . | -40°C az +90°C (-40 az e o . e o L
-40°C a2 +90°C (40 a2 | -40°C a2 +90°C (4082 | 40400 atkodobo (coa. -40°C az +90°C pciocy SCI(0lacg -40°C aZ +90°C (-40 a2 -40 a2 +90°C
+194°F) kratkodobo (cca. | +794°F) kratkodobo (cca. 30 min.) a2 +200°C (a2 (-40 a2 +194°F) +194°F) kratkodobo (cca. | +794°F) kratkodobo (cca. (-40 a2 +194°F)
2 h) az +130°C (+266°F) | 2 h) az +120°C (+248°F) '+39ng 2 h) az +120°C (+248°F) | 2 h) az +120°C (+248°F)
1,0x 10" Q-cm 1,2x10™” Q-cm 3,4x 10" Q-cm - - 1,1x10™” Q-cm -
len do ,mokrého* podkladu, | len do ,mokrého* podkladu, | len do ,mokrého* podkladu, | len do ,mokrého* podkladu, | len do ,mokrého* podkladu,
najneskor do 3 hod. od najneskor do 3 hod. od najneskér do 3 hod. od najneskor do 3 hod. od najneskor do 3 hod. od
nanesenia, pouzit nanesenia, pouzit nanesenia, pouzit nanesenia, pouzit nanesenia, pouzit po tplnom
vhodny naterovy systém vhodny néterovy systém vhodny néterovy systém vhodny naterovy systém vhodny naterovy systém vytuhnuti -
(okrem lakov na baze (okrem lakov na baze (okrem lakov na baze (okrem lakov na baze (okrem lakov na baze
alkydovej Zivice) alkydovej Zivice) alkydovej Zivice) alkydovej Zivice) alkydovej Zivice)
B2 B2 B2 B2 B2 B2 B2

vid. tabulka pre vyber
Primeru na str. 115

vid. tabulka pre vyber

vid. tabulka pre vyber
Primeru na str. 115

Primeru na str. 115

vid. tabulka pre vyber
Primeru na str. 115

vid. tabulka pre vyber
Primeru na str. 115

*2 Na ulah¢enie spracovania pri nizkych teplotach je vhodné nadoby ohriat na izbovu teplotu (+20°C / +68°F).
*3 Normélna klima +23°C (+73°F) a 50% relativna vihkost \{zduchu podra DIN 50014.
** Materialy hlinik/hlinik, o¢istené a odmastené pomocou Cisti¢a S, hriibka vrstvy 1 mm, rychlost trhania 10 mm/min. Fast-Bond dub/dub, bez pripravy povrchu, 1 mm hrubka vrstvy, 5 mm/min. Rychlost Sirenia trhlin.

*5 Uvedené WEICON 1-zlozkové lepiace a tesniace hmoty neobsahuju substancie braniace vytuhnutiu, napr. Silikon. Vdaka zvlastnemu zloZeniu je mozné natierat vhodnymi naterovymi systémami (okrem lakov na baze alkydovej Zivice).

vid. tabulka pre vyber
Primeru na str. 115

vid. tabulka pre vyber
Primeru na str. 115

V kazdom pripade je nutné v praxi overit vhodnost a zlucitelnost v danych praktickych podmienkach. Je to nevyhnutné v désledku réznych zlozeni a réznorodosti podkladov. Vytuhnutie lepidiel a tesniacich hmét sa po naneseni

nateru len mierne omeska.

*¢ Pri nateroch na baze alkydovych zivic mdze dojst k spomaleniu schnutia nateru.

Katalég WEICON



Elastickeé lepidla
a tesniace hmoty

Technické udaje

) ) 2
WEICON lepidla a tesniace hmoty v nevytuhnutom stave 2
=
Lepidi Flex+bond Speed-Flex® g
epialo na ex+obon ® eeq-rlex”
Aqua-Flex  Solar-Flex® P Flex+bond % Speed-Flex® °P Flex 310 PU  Fast-Bond 4
ol Tekuty Crystal %
2
©
8
v v v v v v v 8
&
-
1-zlozk. MS 1-zlozk. MS 1-zlozk. & 2 1-zlozk. MS 1-zlozk. MS 1-zlozk. MS & o 5 .
R A . 1-zlozk. MS polymér . e . 1-zlozk. polyuretén | 1-zlozk. polyuretan
polymér polymér polyoxypropylén polymér polymér polymér
. PP, . - . biely, Sedy, . . . N . . P P
biely, $edy, ¢ierny biely, Sedy cierny iy transparentny biely biely, Sedy transparentny biely, Sedy, ¢ierny béZovy
Objem: 310 ml 290 ml 310 ml, 200 ml 200 ml, 85 ml 85ml 310ml 310ml 300 ml 310 ml
Hustota g/cms3: 1,44 1,62 1,44 g/cm? 1,44 1,06 1,48 1,60 1,06 1,17 1,50
Viskozita: pasta pasta pasta pasta pasta 7.000 mPa.s velmi husta pasta pasta pasta pasta
Stabilita / stekanie tekuty,
(ASTM D 2202) mm: ! < ! U < samonivelatny < <t 1 >1
L +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*2 +5°C az +40°C*? +5°C az +40°C*2
Teplota pre spracovanie: (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F) (+41 a2 +104°F)
Sposobytlnnutia: vytuhne vplyvom | vytuhne vplyvom | vytuhne vplyvom vytuhne vplyvom vytuhne vplyvom | vytuhne vplyvom | vytuhne vplyvom | vytuhne vplyvom | vytuhne vplyvom
p vt . vzdusnej vihkosti | vzdusnej vihkosti | vzdusnej vihkosti vzdusnej vihkosti vzdusnej vihkosti | vzdusnej vihkosti | vzdusnej vihkosti | vzdusnej vihkosti | vzdu$nej vihkosti
4 +5°C aZ +40°C (+41| +5°C az +40°C (+41 | +5°C a2 +40°C (+41 +5°C a2 +40°C (+41) 45°C a2 +40°C (+41 | +5°C a2 +40°C (+41 | o o acec o 400
Podmienky pre az +104°F) a30% | az+104°F)a30% | az+104°F)a80% | +5°C az +40°C (+41 az +104°F) a | az +104°F) a30% | az+104°F)a30% | az+104°F)a30% *ai 7g§/*re| v‘hakos‘," vid. Aqua-Flex,
tuhnutie: az 95% rel. vihkost| az 95% rel. vinkost | aZz 95% rel. vihkost | 30% az 95% rel. vihkost vzduchu |az 95% rel. vinkost| az 95% rel. vinkost | az 95% rel. vihkost vznduéhu Solar a Speed-Flex
vzduchu vzduchu vzduchu vzduchu vzduchu vzduchu
G ZXEi MimiE 25 10 25 25 10 40 10 10 45 3

(min

Rychlost tuhnutia:* 2-3mmyvprvych | 2-3 mmyv prvych | 2 - 3 mm v prvych 2-3mm v prvych 24 hodindch 2-3mmyvprvych | 2-3 mmv prvych | 2 -3 mm v prvych | 2 -3 mm v prvych | 2 - 3 mm v prvych

24 hodinach 24 hodinach 24 hodinach 24 hodinach 24 hodinach 24 hodinach 24 hodinach 24 hodinach

Zmena objemu
-1 -2 -1 -1 -3 -9 =1 -3 -6 néarast

(DIN 52451) %:*3
Preklenutie medzier az do 5 10 5 5 5 05 5 5 5 10
max. mm:
Sllite Wiz 25 30 25 25 25 25 5 25 25
medzery max. mm:
Sladovatelnost v mesiacoch: 12 12 12 12 12 12 12 9 12

+5°C az +25°C (+41 aZ +77°F)

Lepidla a tesniace hmoty WEICON vo vytuhnutom stave
Tvrdost Shore A

(DIN ISO 7619): 42 50 42 42 40 43 58 40 45
Roztaznost

T 650 600 650 650 300 400 230 300 450
RS il SETmeiinte) 3,3 N/mm? 1,9 N/mm2 3,3 N/mm? 3,3 N/mm2 3,0 N/mm2 2,2 N/mm2 2,2 N/mm2 3,0 N/mm2 2,0 N/mm2 10 N/mm?
lepiacej a tesniacej hmoty (480 psi) (280 psi) (480 psi) (480 psi) (435 psi) (319 psi) (320 psi) (435 psi) (290 psi) (1.450 psi)
(DIN EN ISO 527-2):

Stredna pevnost v strihu 2,1 N/mm2 1,5 N/mm?2 2,1 N/mm2 2,1 N/mm? 2,0 N/mm2 1,8 N/mm?2 1,3 N/mm?2 2,0 N/mm?2 1,6 N/mm2 11 N/mm2
(DIN EN 1465 / ASTM D 1002):* (300 psi) (250 psi) (300 psi) (300 psi) (290 psi) (261 psi) (190 psi) (290 psi) (230 psi) (1.595 psi)
Pevnost proti pretrhnutiu 20 N/mm? 13 N/mm2 20 N/mm? 20 N/mm?2 19 N/mm? 11 N/mm? 10 N/mm? 19 N/mm? 9 N/mm2 .
(DIN ISO 34-1): (114 Ib/in) (74 Ib/in) (114 Ib/in) (114 Ib/in) (108 Ib/in) (63 Ib/in) (57 Ib/in) (108 Ib/in) (51 Ib/in)

Windiiaie st 15 20 15 15 20 10 15 20 10

max. %:

-40°C az +80°C -40°C az +80°C -40°C az +90°C -40°C az +90°C
(-40 az +176°F) (-40 az +176°F) (-40 aZ +194°F) (-40 aZ +194°F)

-40°C az +90°C

(4002 +194°F) -40°C a2 +90°C

-40°C az +90°C (-40 az +194°F) | -40°C az +90°C | -40°C az +90°C -30°C az +100°C

Odolnost proti teplotam: kratkodobo (cca. 5 o, . < M o, 5 o kratkodobo kratkodobo kratkodobo (cca. | kratkodobo (cca. 5 o
2 b 2Std) az +130°C | (402 +194°F) ';’;‘é'jgd"gg;z (FDE2 5T | (e S (cca. 2 h) (cca. 2 h) 2h)az+120°C | 2h)yaz+i2oc | (22aZ+212°F)
(+266°F) * (+266°F) a2 +120°C (+248°F)|az +120°C (+248°F) (+248°F) (+248°F)
Specificky odpor - - 1,0x 10 Q-cm - - 1,1x102Q-cm 1,4x 10" Q-cm 0,9x10?Q-cm - -
len do ,mokrého“ | len do ,mokrého“ | len do ,mokrého“ len do ,mokrého“ | len do ,mokrého*
podkladu, podkladu, podkladu, podkladu, podkladu,
najneskor do 3 najneskor do 3 najneskor do 3 len do ,mokrého* podkladu, najneskor do 3 najneskor do 3
hod. od nanesenia, | hod. od nanesenia, | hod. od nanesenia, |najneskér do 3 hod. od nanesenia, o tplnom hod. od nanesenia, | hod. od nanesenia, o tplnom o Gplnom
Prelakovatelr pouzit vhodny pouzit vhodny pouzit vhodny pouzit vhodny naterovy systém po Upinorr pouzit vhodny pouzit vhodny po Upinorr PO Upinor
. . g n p 4 " . g A o vytuhnuti e ¢ A . . : vytuhnuti vytuhnuti
naterovy systém naterovy systém naterovy systém (okrem lakov na baze alkydovej naterovy systém naterovy systém
(okrem lakov na (okrem lakov na (okrem lakov na Zivice) (okrem lakov na (okrem lakov na
baze alkydovej baze alkydovej baze alkydovej baze alkydovej baze alkydovej
Zivice) Zivice) Zivice) Zivice) Zivice)
Trieda stavebnej hmoty B2 B2 B2 B2 B2 B2 B2 B2 B2

(DIN 4102):

Mozny Primer:

vid. tabulka pre vyber|vid. tabulka pre vyber|vid. tabulka pre vyber| vid. tabulka pre vyber Primeru na  |vid. tabulka pre vyber|vid. tabulka pre vyber|vid. tabulka pre vyber|vid. tabulka pre vyber|
Primerunastr. 115 | Primerunastr. 115 | Primeru na str. 115 str. 115 Primeru na str. 115 | Primeru na str. 115 | Primeru na str. 115 | Primeru na str. 115

Katalég WEICON
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Lepidla a tesniace hmoty WEICON v nevytuhnutom stave

Silikén LP*

v

Silikén N

Silikén F

HT 300

Black-Seal

1-zl. polysiloxan

1-zl. polysiloxan

Zaklad: 1-zloZzk. polysiloxan acetét | 1-zlozk. polysiloxan acetat (pentanénoxim) (pentanénoxim) 1-zlozk. polysiloxan acetét | 1-zlozk. polysiloxan acetat
Hustota (g/cm3): 1,03 1,00 1,01 1,00 1,18 1,04
Viskozita: pasta pasta pasta 30.000 mPa's pasta pasta
Stabilita / stekanie o
1 1 1 tekut: 1 >1
(ASTM D 2202) mm: v
+5°C az +35°C*2 +5°C az +35°C*2 +5°C az +35°C*2 +5°C az +35°C*2 +5°C az +35°C*2 +5°C az +35°C*2

Teplota pre spracovanie: (+41 a% +95°F)

(+41 a +95°F)

(+41 a2 +95°F)

(+41 a +95°F)

(+41 a2 +95°F)

(+41 aZ +95°F)

vytuhne vplyvom vzdusnej

Spoésob tuhnutia: vihkosti

vytuhne vplyvom vzdusnej
vihkosti

vytuhne vplyvom vzdusnej
vlhkosti

vytuhne vplyvom vzdus$nej
vihkosti

vytuhne vplyvom vzdusnej
vihkosti

vytuhne vplyvom vzdus$nej
vihkosti

+5°C az +40°C a 30% az
95% relativnej vinkosti
vzduchu

Podmienky pre vytuhnutie:

+5°C az +40°C a 30% az
95% relativnej vihkosti
vzduchu

+5°C az +40°C a 30% az
95% relativnej vihkosti
vzduchu

+5°C az +40°C a 30% az
95% relativnej vihkosti
vzduchu

+5°C az +40°C a 30% az
95% relativnej vihkosti
vzduchu

+5°C az +40°C a 30% az
95% relativnej vihkosti
vzduchu

Cas zadiatku tuhnutia (mintity):*3 15

10

15

Rychlost vytuhnutia:*3 2-3mm v prvych 24

2-3 mm v prvych 24

2-3 mm v prvych 24

2-3 mm v prvych 24

2-3 mm v prvych 24

2-3 mm v prvych 24

hodinach hodinach hodinach hodinach hodinach hodinach
Zmena objemu
(DIN 52451) %:*3 <-6% <-6% <-6% -9 % <-6% <-6%
Preklenutie medzier az 5 5 5 5 5 5
do max. mm:
Slrka utesnenej medzery 25 5 25 . 25 =
az do max. mm:
Skladovatelhost v mesiacoch:
. ¥ 15 12 12 12 12 12
+5°C az +25°C (+41 az +77°F)
Lepidla a tesniace hmoty WEICON vo vytuhnutom stave
Tvrdost Shore A (DIN 53505 /
20 25 20 10 30 37
ASTM D 2240):
Roztaznost
700 575 550 600 300 470
ISO 37, S3A [%]
Pevnost proti roztrhnutiu (trhlindm) 1,4 N/mm2 1,4 N/mm?2 1,5 N/mm2 1,8 N/mm?2 2,5 N/mm? 2,2 N/mm2
ISO 37, S3A [N/mm?] (200 psi) (200 psi) (220 psi) (260 psi) (360 psi) (320 psi)
Hodnota pevnosti v tahu 0,3 N/mm2 0,5 N/mm2 0,4 N/mm2 0,2 N/mm2 0,9 N/mm2 0,7 N/mm2
100 % (ISO 37, S3A) (40 psi) (70 psi) (60 psi) (30 psi) (130 psi) (100 psi)
Vnutorna elasticita max. %: 25 25 25 / 15 15
Odolava tvorbe fungicid: ano nie 4no nie nie nie
o A3 o _AD°C a3 o _A0°C a3 o _£00C a3 e -40°C az +280°C -40°C az +280°C
Odolnost proti teplotdm _zgoca;igg?ac ?_ZOC a?é;zeac ;{35;1;153850 228‘3 az?ig;g‘fﬂc (.40 a% +536°F) krétkodobo | (-40 aZ +536°F) kratkodobo
(cca. 2 h) +300°C (+672°F) | (cca. 2 h) +300°C (+572°F)
Prelakovateln Ziadny Ziadny Ziadny Ziadny Ziadny Ziadny
Trieda stavebnej hmoty (DIN 4102): B2 B2 B2 B2 B2 B2

*2 Na ulah&enie spracovania pri nizkych teplotach je vhodné kartuse ohriat na izbovu teplotu (+20°C).

*3 Normalna klima +23°C a relativna vlhkost vzduchu 50% podla DIN 50014.

Katalég WEICON
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Material
ABS

GFK
(polyester, epoxid)

sklo

drevo

keramika
med’

mosadz

PA (Polyamid)
PC *2

bez nateru
chromatovany
eloxovany
praskovany

so zakladnym naterom

lakovany

hladké/drsna strana
podlahové krytiny
ruény laminat
neosetrené, cire

s keramickym
povrchom

s vrstvou fenolu
melaminovy poviak

neoSetreny

tvrda PIR pena (polyisokyanurat)
PMMA*2
Polywood
PP/PE

PS

tvrda pena

dosticky, odolné na tder

PUR tvrda pena (polyuretan)

PUR elastomér

PVC

* Potrebné vyskusat.

Primer M 100:
Primer K 200:
Primer S 300:
Primer P 400:
Primer E 500:

[o[e1 %

tvrda pena

bez nateru
chromatovany

so zékladnym naterom
lakovany
praskovany

VA (nerezova ocel)

pozinkovany

** Chrérite pred UV-ziarenim.

Elastickeé lepidla
a tesniace hmoty

Zaklad MS polyméry (POP)
Cisti¢ povrchov + K 200

Zaklad polyuretan (PUR)
Cisti¢ povrchov + K 200

Informacie o priprave a uprave povrchu

Zaklad silikon
Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + E 500

Cisti¢ povrchov

Cisti& povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti& povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti& povrchov + P 400*

Cistié povrchov + P 400*

Cistié povrchov + P 400*

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti& povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti& povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov + M 100**

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + E 500

ziadna adhézia

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + E 500

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti& povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + E 500

zotretie vihkosti + Primer S 300

oftiknutie stlacenym vzduchom + Primer S 300

zotretie vihkosti + Primer S 300

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + E 500

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + E 500

Cisti& povrchov + K 200

Cisti& povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov

Cisti& povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

Cisti¢ povrchov + K 200*

jemné zdrsnenie + Cisti¢ povrchov

jemné zdrsnenie + Cisti& povrchov

jemné zdrsnenie + Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov + P 400*

Cisti¢ povrchov + P 400

Cisti¢ povrchov + P 400*

Cisti¢ povrchov + P 400*

Cisti¢ povrchov + P 400*

Cisti¢ povrchov + P 400*

Cisti& povrchov

Cisti& povrchov

Cisti& povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti& povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti& povrchov

Cisti& povrchov

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti& povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov

Cisti& povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti povrchov

Cisti& povrchov

Cisti& povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti¢ povrchov + M 100

Cisti& povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + K 200

Cisti povrchov + M 100

Cisti¢ povrchov + E 500

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + E 500

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

*2 Chrante pred UV-Ziarenim.

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + M 100

na pripravu nesavych povrchov, napr. kovov, plastov, lakovanych pléch, smaltov, keramiky, pokrytého skla.
na pripravu nesavych povrchov, lakovanych plastov a elastomérov, napr. EPDM.
na pripravu poréznych a savych podkladov.
na pripravu polyolefinov, napr. PE, PP a tazko lepitelnych elastomérov.
na predpripravu povrchov pred pouzitim Silikonov.

Cisti¢ povrchov + zdrsnenie + E 500

Katalég WEICON
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Chemicka odolnost lepidiel a tesniacich hmét WEICON po vytuhnuti

E s s S @§ s S © k) % % x & B o a o
©o o _o ofo o o < & I OO RS S < J zZz wuw 3
. I hd bbb B2 £ v vm T E 5 @ 5 5 5 5 8 &
x B x O x N g x O x x2 58 x ¢ v S = x i 3] 3] 3] c @ 3]
08 0> L 05 0 00X 05 §F 8 o g2 T o © 9 @§ = = = = p 8
LO LO LT Ly LZ Lo k- Jo o N NnO < [2) [ L 0 () (D) () ac 0]
Aceton - - - - - - - - - - - - - - - + + o ) + +
Alkohol (o) (o) [} [} () () o o o o o o (o) [} o + + + + + +
Koncentrovana kyselina mravéia i - - - - - - - - - - - - - - o o o o + +
Amoniak 10 % + o + + + + + + o + o + + + o + + + + + +
Benzin (92 az 100 oktanov) - - - - - - - - - - - - - - - + + o o + +
Nafta / vykurovaci olej - - - - - - - - - - - - - - - o o - - + +
Glykoléter - - - - - - - - - - - - - - - + + + + + +
Etanol - - - - - - - - - - - - - - - + + + + + +
Freon = - - - - - - - - - - - - - - o o - o + +
Nemrznuca zmes + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Prevodovy olej - - - - - - - - - - - - - - - o o - = + +
Glycerin (glykol) + [¢) + + + + + + + + o + + + + + + + + + +
Hexan = - = - = - = - = - = - o + + + + o s + =r
Hydraulicky olej o - o [ [¢) [¢) [¢) o o o - o o o [ + + [¢) [¢) + +
Roztok hydroxidu draselného 20% i) o o o o o o o o o o o o + + - - - - - -
Chladiace mazivo, vodou rieditelné + [¢) + + + + + + + + [¢) + + + + + + + + + +
Luh riedeny + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Metanol - - - - - - - - - - - - - - - + + o ) + +
Metyletylketdn - - - - - - - - - - - - - - = + + o o + +
Motorovy olej minerainy a synteticky - - - - - - - - - - - - = - o + + o o + +
Roztok hydroxidu sodného 20% - - - - - - - - - - - - - o o + + o o + +
Kyselina fosfore€na 5% - - - - - - - - - - - - - - - + + o ) + +
2-Propanol - - - - - - - - - - = - = o (o) + + o o + +
Kyselina dusi¢na 5% - - - - - - - - - - - - - - - + + o o + +
Kyselina chlorovodikova 5% - - - - - - - - - - - - o - o + + o o + +
Slana voda / morska voda + - + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Kyselina sirova 5% - - - - - - - - - - - - - - - + + o o + +
Jedly olej / rastlinny olej o o o o o o o o o o o o o o o + + + + + +
Toluén - - - - - - - - - - - - B - o + + o o + +
Benzin - - - - - - - - - - - - - - = + + o o + +
Voda + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Voda, +90°C (+194°F) 1 - 3 + = + 1 + 1 + = + 3 - = + + + 1 + 1
Peroxid vodika 3% + - + + + + + + + + - + + - - + + + + + +
Parafinovy olej - - - - - - - - - - - - - - - + + + + + +
Xylén - - = - = - = - = - - - - - - + | + | o | o | + | +
Kyselina citronova 10% - - - - - - - - - - - - - - - + + + + + +
+=odolny o = ¢asové obmedzenie - = nie je odolny
. v
Vzorec pre vypocet spotreby
Prevodna tabulka @
hibka medzery
(°C x 1.8) +32 = °F MPa x 145 = psi o mm omm & mm 10mm 12 mm
kV/mm x 25.4 = V/mil MPa x 0.145 = KSI Sirka medzery ml/m m/Kart. ml/m m/Kart. ml/m m/Kart. ml/m m/Kart. ml/m m/Kart.
mm / 25.4 = inches mPa-s = cP Sl

um / 25.4 = mil

N x 0.225 = |b
N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm x 5.71 = pli
N/mm? x 145 = psi

116
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N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
kg x 2.2046 = Ib

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

18 mm

20 mm

25 mm




Elastickeé lepidla
a tesniace hmoty

> 250 ml
13550125

WEICON Primer M 100

Na pripravu nesavych povrchov kovov (hlinik, ocel, nerezova ocel,
mosadz, med, zinok, staniol), plastov (ABS, tvrdé PVC, PAB.6,
sklolaminat, SMC, PUR), lakovanych povrchov, smaltov, keramiky
a skla.

WEICON Primer K 200

Na pripravu nesavych povrchov plastov (ABS, tvrdé PVC, PAB.6,
sklolaminat, SMC, PUR), kovov (hlinik, ocel, nerezova ocel, mosadz,
med,, zinok, staniol), lakovanych povrchov, smaltov, keramiky, skla
a elastomérov.

> 250 ml

WEICON Primer S 300 [REtatas

Na pripravu savych, alebo poréznych povrchov, napr. nenatreté

> 250 ml
13550225

sadrokarténové, alebo drevotrieskové dosky.
. > 250 ml
WEICON Primer P 400 CEEEEEE

Na pripravu nesavych povrchov nizkoenergetickych plastov, napr.
PE, PP, TPE a elastomérov (EPDM).

> 250 ml

WEICON Primer E 500 [ESTasts

Najma pre silikdny - predlisovanych nesavych povrchov, ako je hli-
nik, VA ocel, mosadz, med, zinok, ocel svetla, smalt, keramika a
sklo, plastickych hmét, ako je ABS, PVC - tvrdé, PAB.6, GFC atd.

13955050 e

Primer aplikator

Pre nanasanie Primerov WEICON.

Technické udaje
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Adhézne ¢inidlo

Pomocou elastickych lepiacich a tesniacich
hmoét WEICON (na baze MS-polymérov a
hybridnych polymérov) mozno docielit dobré
vysledky pri lepeni vacsiny plastov aj bez pouzitia
podkladovych vrstiev (Primerov).

Lepiace a tesniace hmoty

Vyhladzovaci prostriedok

Jednoduché vyhladenie /
zjemnenie vacsiny tmelov

Vyhladzovaci prostriedok je priehladna zmes
neidnovych povrchovych aktivatorov. PouZitie
umoznuje  vyhladenie  vSetkych ~ WEICON
elastickych lepidiel a tesniacich hmét, ako je
silikén, MS polyméry, polyuretan, a pod. pred
tvorbou nerovnosti.

> 500 ml »5L
13559500 13559505
Sprejova déza
- . |
%
=i =
e i .
74 -
]
v

Z&klad:

umela Zivica s rozpustadiom

umela Zivica s rozpustadiom

polyuretan s rozpustadlom

kaucuk, s obsahom chiéru a

silikénové Zivice, s obsahom

Farba:

Objem:

Hustota (g/cm3):

Spotreba na m? (ml):

Teplota pre spracovanie:

Doba zavadnutia po naneseni (min):

Doba pouzitelnosti (hod.):

rozpustadiel rozpustadla
bezfarebny, transparentny bezfarebny Zltkasty, transparentny jantarovy, transparentny slabozlty, transparentny

250 ml 250 ml 250 ml 250 ml 250 ml

0,79 0,77 1,03 0,80 0,78
20-40 20-40 80 - 200 20 - 60 100

+10°C az +25°C +10°C az +35°C +5°C az +25°C -15°C az +35°C +10°C az +25°C
cca. 10 cca. 10 cca. 60 cca. 10 - 60 cca. 60
24 24 4 1 8

Vhodné pre

Elastické lepidla a tesniace hmoty
WEICON (okrem silikénov), WEICON
Uretan

Elastické lepidla a tesniace hmoty
WEICON (okrem silikénov), WEICON
Uretan

Elastickeé lepidla a tesniace hmoty
'WEICON (okrem silikénov), WEICON
Uretan

Elastické lepidla a tesniace hmoty
WEICON (okrem silikénov), WEICON
Uretan

Katalég WEICON

WEICON Silikén A, Fa N
WEICON HT-300, WEICON
Black-Seal




Navod na pouzitie
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transparentna

odolna proti vihkosti | odolna proti UV-Ziareniu | silna prilnavost’

» zatazenie 80 kg{m
» 3 m x 19 mm (dizka x Sirka) 80
» velkost stredu/jadra 40 mm kg/m

WEICON Paska montézna-lepiaca, transparentnd, je obojstranna,
vysoko transparentna lepiaca paska, vyrobena z Eistého akrylatového
lepidla. Lepiaca paska je zvlast vhodna na vizudlne naro¢né
konstrukéné lepenie, v ktorom su priehladné objekty natrvalo
spojené. Mdze sa pouZit vo vnltri, tak aj vonku.

Priehladna paska pevne a bezpec¢ne prilne takmer na vSetky hladké
povrchy, ako je sklo, plast, ocel, hlinik, dlazdice, alebo obkladacky.
Paska ma teplotnu odolnost od -40°C do +160°C a je odolna proti
UV-Ziareniu a vihkosti.

V kombinacii s lepidlami a tesniacimi produktmi WEICON méze
sluzit ako upevriovacia pomédcka pre hybridné lepenie a zaistuje
bezpecné umiestnenie lepenych predmetov. Priehladna montazna
paska mdze byt pouzitd v mnohych réznych aplikéciach, ako su
reklamné technoldgie, veltrhy a vystavy, v kuchyniach, v ndbytkarstve,
pri vyrobe karavanov, vo vyrobe karosérii a vozidiel, v kovovyrobe a
v elektronickom priemysle.

14100319

Pre dosiahnvutie optimalneho vysledku musia byt povrchy, ktoré sa maju
lepit, Cisté (Cisti¢ povrchov), suché a ¢o najhladsie. Teplota pre spracovanie
by mala byt vysSia ako +10°C.

Montézna paska nie je vhodna pre tapety, alebo iné citlivé povrchy.
QOdstranenie pasky méze spdsobit poskodenie podkladul




wleli1[cfo[n§

i

Fixacna pomoc v
kombinacii s WEICON
lepidlami a tmelmi.

Paska
montazna-lepiaca

extrémne silna prilnavost | pre hladké povrchy | vysoka flexibilita

» zatazenie 85 kg{m
» 3 m x 19 mm (dizka x Sirka) @

» velkost stredu/jadra 40 mm

Lepiace a tesniace hmoty

WEICON Paska montazna-lepiaca, Sedd, je obojstranna, so
silnou adhéziou, z modifikovanej akrylatovej peny. Vhodna aj pre
nizkoenergetické povrchy, ako su PE, PP a praskové laky.

V kombinacii s WEICON lepidlami a tmelmi moZze sluzit ako pomocna
fixacia pri hybridnych lepeniach. Paska ma vysoky stupen flexibility,
aby optimalne kompenzovala akékolvek napatie prilepeni v ohyboch.
Je vhodna na trvalé lepenie v interiéri aj v exteriéri. Paska ma teplotnu
odolnost od -40°C do +120°C (-40°F az +248°F) a je odolna proti
UV-Ziareniu a vihkosti.

Montézna paska sa mdze pouzit v réznych aplikaciach, ako su
technoldgia vyroby karosérii a vozidiel, v automobilovom sektore,
VO Vyrobe strojov a pristrojov, v elektronickom priemysle, strojarstve,
reklame, ako aj v lodiarskej a lodnej technike.

14050319

Technické udaje

transparentna Seda

Hribka 0,5 mm 0,9 mm
Roztaznost 750% 750%
Pevnost v tahu 9 N/ecm 10 N/ecm
Lepiaca sila na oceli 20 N/cm 20 N/cm
T-Block pevnost v tahu na hliniku* 80 N/cm? 50 N/cm?
Dynamicka sila na strih** 40 N/cm? 45 N/cm?
Staticka pevnost na strih** > 10.000 min > 10.000 min
Teplotna odolnost’ -40°C az +160°C -40°C az +120°C
*72h  **423°C a +70°C, 1000 g, 625 mm?

Katalég WEICON
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Priprava povrchu

Spajané diely musia byt disté, sucheé, bez prachu a odmastené
(WEICON Cisti¢ povrchov). Zdrsnenim povrchov sa U&inne zvysi
pevnost lepeného spoja.

Spracovanie

Produkty pred pouzitim dobre premiesajte (GMK 2510 len lepidlo) a
nasledne naneste rovnomerne tenku vrstvu Stetcom, alebo Spachtlou
(hladkou, alebo s jemnymi zubami) na lepené povrchy a rozotrite po

KO nta kt N é cele] ploche.

Podla druhu materialu mozu byt potrebné 2 - 3 tenké vrstvy. V

' V4 . zavislosti od hrubky vrstvy, teploty prostredia a vihkosti vzduchu

i |ep|d |a na |epen Ie nechajte plochy s nanosom 5 - 15 minut zavadnut. Na savych
povrchoch (napr. filc) by mala byt po zavadnuti nanesena dalsSia

vrstva lepidla. Hned  ako su povrchy suché, ale stale este na dotyk

g u my a kOVOV lepivé, je potrebné tieto Casti spojit” kratkym prudkym pritla¢enim
(Napr. valcekom, alebo kladivom). Pri prekro¢eni doby zavadnutia

] (preschnutie), je nutné naniest novd vrstvu lepidla. Nevytvrdnuté,

prebytodné lepidio mozno odstranit pomocou WEICON Cistid
povrchov.

Postup miesania GMK 2510

Lepidlo a tuzidlo minimalne 4 minuty dokladne, a bez bubliniek,
o mieSajte Spachtlou, alebo mechanickym mieSacim zariadenim,
’ pri nizkych otackach (max. 500 ot./min) v pomere 100:7 az do
i dosiahnutia homogénnej zmesi. Treba vzdy namiesat len také
11 mnozstvo, ktoré mozno véas spracovat.

Lepiace a tesniace hmoty

s vysokou prilnavostou | trvalo elastické | teplotne stale

GMK 2510 je dvojzlozkové lepidlo na baze polychloroprénu pre
celoplo$né a trvalo elastické lepené spoje, ktoré su trvalo vystavené
dynamickému zatazeniu.

Vyhodou oproti 1-zlozkovému kontaktnému lepidlu je vyrazne vyssia
prilnavost a vyssia teplotna stalost. GMK 2510 lepi gumu, kovy,
textilie, kozu, penovd gumu (neoprén), CSM (Hypalon), izolaéné
materialy, materialy s povlakom z PU, drevo a plasty. Spoje su po
vytvrdnuti odolné proti vihkosti.

: = F WEICON GMK 2510 nie je vhodné pre materidly, ako napr.
-a:.u.- y - polystyrolova pena, polyetylén, alebo polypropylén, nie je vhodny
I na makku penu a umeld kozu z PVC.

Fempree -
i i »324¢ > 690 g

. - — 16200324 16200690
pracovné balenie pracovné balenie

(obsahuje 300 g (obsahuje 650 g
lepidla a 24 g tuzidla) lepidla a 40 g tuzidla)

Katalog WEICON




trvalo elastické a odolné proti vihkosti

GMK 2410 lepidlo na baze polychloroprénu (CR) s vysokou
pociatocnou prilnavostou pre celoplosné flexibilné lepenie:

- guma na gumu
- guma na kov

WEICON GMK 2410 lepi tiez penovd gumu (neoprén), PE
penu, kozu, filc, izolatné materialy, textil, drevo a mnohé
plasty.

Lepidlo WEICON GMK 2410 nie je vhodné pre materidly
ako polystyrolova pena, polypropylén, polyetylén, makka
pena PVC a umela koza z PVC.

> 185g > 300 g > 350 g
16100185 16100800 16100350

tuva déza déza so

Stetcom

»700g > 5 kg » 25 kg
16100700 16100905 16100925

déza vedierko vedierko

GMK 2410 =

o bath s
Bt

Technické udaje

Z&aklad:

Hustota:
Viskozita:

Pomer miesania:
Farba:

Spotreba:

Doba zavédnutia:

Koneéna pevnost:

Teplotna odolnost:

Teplota pre
spracovanie:

Skladovatelnost:

Skladovanie:

Stredna

pevnost na strih

Pozinkovana ocel /
EPDM:

Pozinkovana ocel /
pozinkovana ocel:

Pozinkovana ocel /
SBR:

Pozinkovana ocel /
NBR:

Lepidla na gumy a kovy

GMK 2410
GMK 2510

GMK 2410 GMK 2510
polychléroprén (CR) polychléroprén (CR)
0,93 g/cm?® 0,85 g/cm?
cca. 2.400 mPa's 1.500 mPa.s

--- 100:7
hnedasta cierna

250 - 350 g/m?

150 - 300 g/m?

-40°C az +80°C

5 —10 min. 5— 15 min.
cca. 24 h cca.24 h
-40°C az +80°C,

kratkodobo (1 h) az +130°C

+15°C az +35 °C

+15°C az +35°C, lepidlo tvori
gél pod +5°C, avSak po
opatrnom ohriati na izbovu
teplotu je opat pripravené
na pouzitie!

12 mesiacov v neotvorenom
baleni

12 mesiacov v neotvorenom
baleni

pri izbovej teplote (+15°C
do +25°C) v suchu, v tesne
uzatvorenych nadobach

GMK 2410
0,16 N/mm?

pri izbovej teplote (+15°C
do +25°C) v suchu, v tesne
uzatvorenych nadobdach

GMK 2510
0,60 N/mma2

(16,0 N/cm?¥) (60,0 N/cm2*)
23 psi 87 psi
1,60 N/mm?2 3,00 N/mm?
(160,0 N/cm?*) (300,0 N/em?*)
232 psi 435 psi
0,54 N/mm?2 0,50 N/mmg?
(54,0 N/cm? ) (50,0 N/cm?*)
78 psi 72 psi
0,57 N/mm?2 0,49 N/mm?2
(57,0 N/cm2 ¥) (49,0 N/cmz2 ¥)
83 psi 71 psi

* Skuska pevnosti na strih podla DIN EN 1465

Katalég WEICON
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