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2-zlozkové systemy
epoxidovych zivic

pridat dokladne a bez bublin
tuzidlo premiesat zivicu a tuzidlo

Oblasti pouzitia

Dielne a opravovne vo vSetkych priemyselnych oblastiach
nachadzaju vo WEICON Plastickych kovoch idealny produkt pre:

» oprava hlinika, l'ahkych kovov a zliatin

» oprava a Udrzba odliatkov, rir a nadrzi

» vypli nerovnosti a mikropérov

» oprava hriadeli, klznych lozisk, Cerpadiel a skrin
» zvaranie za studena

(tam, kde je zvaranie problematické, alebo nemozné)

Pri vyrobe priemyselnych konstrukcii sa WEICON Plastické kovy
pouzivaju na vyrobu modelov a foriem:

» ako pomdcka pri vyrobe foriem pre gumové a
plastové odliatky

» na vyrobu raznic

» pre Sablény a modely nultych sérii

» pre odlievanie vedeni reznych nastrojov

» pre vyrobu upinacich pripravkov

sl £ i leloind

Katalog WEICON

aplikovat zmieSané
zlozky

»rychle a trvalé

opravy
i »lepenie -
»natery i

mieliftioln)

Teraz j© suéast'qu kazdého
pracovného palika

Stierka
konturova Flexy

VSestranné pouZitie, ako napr na potahovanie
a spracovanie 2K-lepidiel. Spachtla je idealna
na nanasanie lepidiel na velké a malé plochy.
Spachtla je vyrobend z polyamidu odolného proti
opotrebovaniu.



WEICON A

pasta | plnena ocelou | certifikované DNV GL

WEICON A ma certifikat DNV GL a je zvlast vhodny na opravy
a udrzbu v namornom priemysle. Systém epoxidovej Zivice je
vysoko naplneny ocelovymi pigmentmi, je magneticky a tak
pastovity, ze ho mozno spracovat aj na zvislych plochach.

Mbze byt pouzity na odstranenie kordzie a jamiek, alebo na
opravu dier a dutin. Méze sa napriklad pouzit’ na reprodukciu
tazkych ocelovych stciastok, ktoré su vazne poskodené kordziou
a jamkami. WEICON A je skuto¢nou alternativou k navaraniu,
pretoze pri spracovani epoxidovej Zivice nedochadza k tepelnym
deformaciam, ako je to pri zvarani. DvojzloZkovy systém je mozné
pouzit na opravy nadrzi a potrubi, ako aj na opravu trhlin na
krytoch motoroy, alebo Cerpadiel a strojnych dielov. Je idedlne
vhodny pre pouzitie v kanalizaciach, kde su potrubia a vedenia
vystavené silnym vplyvom médii. Dal&im prikladom pouzitia je
vyroba modelov, foriem, nastrojov a upinacich pripravkov.

WEICON A je mozné pouzit v strojarstve, vyrobe nastrojov, v
cementarenskom priemysle, v elektrarnach, pri vyrobe modelov
a foriem, ako aj v mnohych dalsich priemyselnych odvetviach.

» 0,2 kg » 0,5 kg » 2,0 kg

10000002 #§ 10000005 8 10000020

Systémy epoxidovych Zivic

Plasticke kovy

polotekuta | plnena ocelou | dlha doba spracovania

Systém epoxidovych zivic WEICON B je zvlast vhodny na podrobné
reprodukcie v konstrukcii modelov a foriem, na vyrobu nastrojov,
Sablon, meradiel a upinacich pripravkov, na vyplnenie dutin a
mikroporéznosti na odlievanych a ocelovych dieloch, ako aj na
bezné opravarenské prace, pri ktorych prospesna je zalievacia
hmota plnena ocelou.

Pri prestavbe silne poskodenych ocelovych komponentov pomocou
WEICON B nedochadza k tepelnému skresleniu komponentov, a
teda ani k naruseniu kovovej konstrukcie, napriklad pri hromadnom
zvarani. Z dévodu dlhej doby spracovatelnosti a doby tvrdnutia je
mozné na jednu operaciu spracovat vacsie mnozstva. Moze byt
pouzity v strojarstve, pri vyrobe nastrojov, pri vyrobe modelov a
foriem, ako aj v mnohych dalSich oblastiach.

»02kg >05kg  >20kg
10050002 10050005 10050020

tekuta | pInend hlinikom | odolna proti
vysokym teplotam az do +220°C (+428°F)

WEICON C je teplotne odolny a tekuty systém z epoxidovej
Zivice, Speciédlne pre priemyselné pouzitie. Lepidlo je nekorozivne,
nemagnetické a vytvrdzuje prakticky bez zmeny objemu.

WEICON C je zvlast vhodny ako lepidlo pre velkoplosné aplikacie,
na nalievanie foriem a na vyrobu fixaénych zariadeni a nastrojov
(napr. vstrekovacich foriem). M6ze byt pouzity pri vyrobe nastrojov
a foriem, ako aj v mnohych dalsich priemyselnych oblastiach, ktoré
su vystavené vysokému tepelnému zatazeniu.

»02kg *»05kg  »20kg
10100002 10100005 10100020

Katalég WEICON

Lepiace a tesniace hmoty



Lepiace a tesniace hmoty

WEICON BR

pasta | plnena bronzom | nekoroduje

Systém epoxidovych Zivic WEICON BR je zvIast vhodny na vypifianie
dutin a na opravy a renovacie bronzovych dielov a suciastok z liateho
bronzu.

Mbze byt pouzity v celom namornom a vnutrozemskom lodnom
priemysle, ako aj v mnohych dalSich priemyselnych oblastiach. Méze
sa napriklad pouZzit na reprodukciu bronzovych Easti, ktoré su vazne
poskodené. WEICON BR predstavuje skuto¢nu alternativu k Casovo
naroénému tvrdému spajkovaniu.

»02kg »05kg  >20kg
10420002 10420005 10420020

Katalég WEICON

pasta | plnena hlinikom |
nekoroduje

WEICON F je zvlast vhodny pre aplikacie na suciastkach vyrobenych
z hlinika, jeho Zliatin, horcika a inych lfahkych kovov.

WEICON F je mozné pouzit na lacné opravy vSetkého druhu, na
vyplnenie dutin odliatkov z lahkych kovov a na rekonstrukciu dielov.
Systém epoxidovej Zivice je mozné pouZit pri vyrobe nastrojov, modelov
a pri formovani, ako aj v mnohych dalsich priemyselnych odvetviach.

»02kg »05kg  >2,0kg
10150002 10150005 10150020

tekuty | plneny hlinikom | nekoroduje

Systém epoxidovej Zivice WEICON F2 je vhodny na odlievanie
modelov, foriem a Sabldén, na opravu poréznych a poskodenych
odliatkov, na vyrobu prototypov a pridrznych zariadeni a na vylievanie
matric na kontrolu presnosti.

M®bZe byt pouzity pri vyrobe nastrojov, modelov a pri formovani foriem
a v mnohych dalSich priemyselnych odvetviach.

»02kg >05kg  >20kg
10200002 10200005 10200020

WEICON HB 300

pasta | plnena ocelou | odolna proti vysokym
teplotam, kratkodobo do +280°C (536°F)

WEICON HB 300 je pastovity, ocelou plneny a odolny proti vysokym
teplotam do 200°C (kratkodobo do +280°C) a je spracovavany v
mieSacom pomere 1:1.

Systém z epoxidovej Zivice je vhodny aj pre spracovanie na zvislych
plochach a je mozné ho pouzit na opravy a lepenie odliatkov a
kovovych ¢asti, na vyplnenie dutin, na opravu poskodeni kontajnerov,
karosérii automobilov a Casti strojov a na utesnenie Cerpadiel a
potrubi. Produkt sa mbze pouzivat pri vyrobe strojov a zariadeni,
v pristrojovom inzinierstve a v mnohych dalSich priemyselnych
odvetviach.

»02kg »05kg  >1,0kg
10450002 10450005 10450010
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tekuty | mineralne plneny | mimoriadne odolny proti
opotrebovaniu | odolny proti teplotam do +180°C (+356°F)

WEICON Keramik BL je plneny karbidom kremika a kremicitanom
zirkdnia, je odolny proti chemikaliam. Ponuka extrémnu ochranu proti
opotrebovaniu a vysoku odolnost proti oderu.

Systém z epoxidovej zivice je zviast vhodny na oblozenie vysoko
namahanych telies Cerpadiel, ako ochrana proti opotrebovaniu
kiznych lozisk, zlabov, lievikov a potrubi a na opravy odliatkov, ventilov
a lopatiek ventilatorov. Produkt sa mdze pouzivat v strojarstve pri
vyrobe strojov a zariadeni, v pristrojovom inZinierstve a v mnohych
dalSich priemyselnych odvetviach. Vrchny nater odolny proti
opotrebovaniu pre vSetky druhy Plastickych oceli.

WEICON Keramik BL je tiez vhodny pre Struktdrnu nadstavbu
systémov v kombindcii s WEICON GL. Vdaka rozdielnym farbam
oboch systémov ochrany proti opotrebovaniu je mozné pri vizualnych
kontrolach lahko urcit stuperi opotrebovania.

» 0,2 kg
10400002

> 0,5kg
10400005

»2,0kg
10400020

WEICON SF

| —
L DNV-GL
pastovity | plneny ocelou | certifikovany DNV GL ‘S cowiir
WEICON SF ma certifikat DNV GL a je vhodny najmé na rychle

opravy a opravné prace netesnych potrubi, puzdier a prevodoyv, na
ukotvenie a na vyrobu upinacich zariadeni.

Systém z epoxidovej Zivice je mozné pouZit v strojarstve, konstrukcii
nastrojov, vyrobe modelov a foriem, v namornom priemysle a v
mnohych dalsich oblastiach.

> 0,2 kg
10250002

> 0,5kg
10250005

> 2,0 kg
10250020

Systémy epoxidovych Zivic

Plasticke kovy

WEICON GL NOVY

tekuty | mineralne plneny | mimoriadne odolny proti
opotrebovaniu | odolny proti teplotam do +180°C (356°F)

Systém epoxidovych zivic WEICON GL ma vysoku uroven odolnosti
proti oderu a sluZi ako ochrana proti opotrebovaniu siine zatazenych
povrchov. Je tekuty, ma velku lepiacu silu, je mineralne plneny a
chemicky odolny.

Je zvlast vhodny na obkladanie Casto pouzivanych krytov Cerpadiel,
ako ochrana proti opotrebovaniu klznych lozisk, zlabov, lievikov
a potrubi a na opravy odliatkov, ventilov a lopatiek ventilatorov.
Produkt sa mbze pouzivat v strojarstve pri vyrobe strojov a zariadeni,
v pristrojovom inZinierstve a v mnohych dalSich priemyselnych
odvetviach.

WEICON GL je tiez vhodny pre Strukturnu nadstavbu systémov v
kombinacii s WEICON Keramik BL. Vdaka rozdielnym farbam oboch
systémov ochrany proti opotrebovaniu je mozné pri vizualnych
kontrolach rychlo a lahko urcit stuperi opotrebovania.

» 0,2 kg > 0,5 kg »1,0kg
10700002 10700005 10700010
VHODNY PRE KOMBINACIU
o S WEICON KERAMIK BL
VYNIKAJUCI AKO
/;/ KONTROLNA VRSTVA

pasta | plnena titanom | teplotne odolna az do
+200°C (+392°F) kratkodobo az do +260°C/+500°F)

WEICON Tl ma vysoku odolnost proti tlaku a velmi dobrd chemicku
odolnost. Je zvlast vhodny na opravy Gerpadiel, ventilov, stieracich
dosiek, sediel guldckovych loZisk, hriadelov a lopatiek vrtule, a na
oblozenie puzdier Cerpadiel a kiznych lozisk.

Systém epoxidovej Zivice je mozné pouzit v strojarstve pri vyrobe
strojov a zariadeni, v aparattre a v mnohych dalsich priemyselnych
odvetviach.

»02kg »05kg  >2,0kg
10430002 10430005 10430020
e
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WEICON SF

Hirt Rrun Baging

Katalég WEICON

Lepiace a tesniace hmoty
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Jdosky v bani
WEICON WP

WEICON WP

pasta | vysoka pevnost | plnena keramikou | extrémne odolna
proti oteru a opotrebovaniu | pruznd, narazuvzdorna

WEICON WP sluzi na ochranu silne zatazenych povrchov. Nater
so systémom epoxidovej zZivice ponuka vysoku odolnost proti
opotrebovaniu a oderu a je mimoriadne odolny proti chemikaliam.

WEICON WP predchadza stratam kovov a podla situdcie nahradza
aplikacie, predtym beznych zliatin, odolnych proti opotrebovaniu,
keramické dlazdice, alebo gumové oblozenia, ako aj zvarané kovoveé
povlaky. Mbze byt pouzity ako na regeneraciu opotrebovanych
kovovych povrchov, tak aj ako nater odolny proti opotrebovaniu.

Obzvlast vysoka Uroven ochrany sa dosiahne vtedy, ked" Castice,
ktoré opotrebovavaju povrch zariadenia, narazaju z boku.

»02kg »20kg  >10,0kg
10490002 10490020 10490100
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WEICON Keramik W

pasta | plnena mineralmi | extrémne odolna proti oteru

Systém epoxidovej zivice WEICON Keramik W ponuka vysoku
ochranu proti opotrebovaniu a vysoku odolnost proti oteru. Je
chemicky odolny a ma vysoku teplotnd odolnost az do +200°C
(+392°F); kratkodobo dokonca +az 260°C (+500°F).

Keramik W nie je priepustny, da sa stierkovat a je mozné ho pouzit
na zvislé povrchy a dokonca aj ,nad hlavou*“. Je vhodny na lepenie,
alebo obkladanie kamerov z oxidu hlinitého v konstrukcii mlyna, na
obkladanie telies Cerpadiel, ktoré su vystavené velkému zatazeniu,
ako ochrana proti opotrebovaniu klznych lozisk, sklzov a rur a
v8ade tam, kde je pouzitie tmavych vyrobkov z optickych dévodov
neziaduce. Mbze sa pouzit pri stavbe strojov a zariadeni, pri stavbe
mlynov, pri konstrukcii pristrojov a v mnohych dalSich priemyselnych
odvetviach.

»02kg *>05kg  >2,0kg
10460002 10460005 10460020




WEICON UW

pastovita | plnena mineralmi | prilne
na mokrom a vihkom povrchu

WEICON UW je 2-zlozkovy systém z epoxidovej Zivice s rychlym
vytvrdzovanim. Je zvlast vhodny na opravy a vylepSenia, napr. na
potrubiach, ¢erpadlach, nadrziach a kontajneroch.

Vdaka svojmu Specidlnemu zloZeniu ponudka WEICON UW velmi
dobru prilnavost aj pri lepeni pod vodou. Vdaka tomu sa da
pouzit v celom sektore namornej a vnutrozemskej lodnej dopravy,
v kanalizacnych systémoch a vSade tam, kde vihkost a mokro
predstavuje problém s adhéziou.

»02kg >05kg  >20kg
10440002 10440005 10440020

Vlastnosti Plasticky kov UW  Plasticky kov HP

Doba spracovania 20 minat 30 minut

Pevnost na ruénu manipuldciu 4 hodiny 16 hodin

Koneé&né vytvrdnutie 24 hodin 48 hodin
Lepenie Pouzitie Plasticky kov UW  Plasticky kov HP

nad vodou nad vodou 24,9 N/mm?

23,8 N/mm?2

nad vodou pod vodou 21,6 N/mm?2 20,5 N/mm?2

pod vodou pod vodou 16,4 N/mm?2 15,3 N/mm?2

Lepenie podla DIN 1465 na ocel V2A, otryskané, po 7
drioch skladovania pri 20°C.

Optimélna teplota vody na spracovanie
WEICON UW: +10°C aZ +20°C
WEICON HP: +20°C az +40°C

Systémy epoxidovych Zivic

Plasticke kovy

WEICON HP

pastovita | plnena mineralmi | odolna proti narazu |
prilne na mokrom a vlhkom povrchu

WEICON HP je 2-zlozkovy systém z epoxidovej Zivice s vysokou
prilnavostou, enormnou razovou pevnostou, ako aj vysokou
zvySkovou elasticitou a odolnostou proti oderu.

Vdaka velkej odolnosti na predizenie po pretrhnutie a pastovitému
vyhotoveniu epoxidovej zivice je mozné WEICON HP pouzit na
lepenie, opravy a obkladanie zariaden!, ktoré su predmetom ¢astého
pouzivania. Lepidlo méze velmi dobre prilndt k réznym materialom,
najma na mokrom a vihkom povrchu a pod vodou.

»02kg >05kg  >20kg
10390002 10390005 10390020

Katalég WEICON

Lepiace a tesniace hmoty
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WEICON Odlievacia zivica MS 1000

kvapalina | neplnena | nizka viskozita

WEICON Odlievacia Zivica MS 1000 je priehladny a velmi tekuty
systém z epoxidovej Zivice s vysokou mechanickou pevnostou. Je
vhodny pre Siroku skalu aplikacil.

MS 1000 dobre prilne k kovu, drevu, tvrdej pene a mnohym plastom.
Mbze byt pouzity na lepenie velkych pléch, alebo na laminovanie
kompozitnych zavitovych zasuviek a skrutiek. Vdaka velmi nizkej
viskozite je systém z epoxidovej zivice velmi vhodny aj na zalievanie
elektrickych komponentov. Mbze sa pouzit pri vyrobe viaknitych
kompozitnych materidlov, pri konstrukcii nastrojov a foriem, v
elektrotechnickom priemysle, v strojarstve a v mnohych dalSich
priemyselnych oblastiach.

MS 1000 vykazuje dobré zmacanie a penetraciu sklenenej tkaniny,
a preto je vhodny na laminovanie sklenenych, aramidovych a
uhlikovych viakien na vyrobu Casti vystuzenych viaknami. Méze sa tiez
[ahko zmieSat s réznymi plnivami (praskovymi, viaknitymi a latkovymi).

»0,2kg > 0,5kg > 1,0 kg
10520002 10520005 10520010

WEICON WR

tekuta | plnenda ocelou | odolna proti oteru

WEICON WR je vhodny pre oblasti, kde su kovové diely silne
opotrebované trenim. Napriklad systém z epoxidovej Zivice mozno
pouzit na opravy a odlievanie okolo hriadelov, odlievanie lozisk,
rezacie a dierovacie nastroje, vyrobu v zlievarni a kopirovacich
modelov, ako aj tahacich foriem, odlievanie pod stroje a zéklady, a
aj pred kone¢nym naterom WEICON Keramik BL je mozné pouZit
ako podklad odolny proti opotrebovaniu.

Mbze byt pouzity v strojarstve, pri vyrobe nastrojov, pri vyrobe
modelov a foriem, ako aj v mnohych dalSich priemyselnych
odvetviach.

»02kg »05kg  >2,0kg
10300002 10300005 10300020

| E] ‘
Oprava vodnéfno kotia}
WEICON WR

WEICON WR2

pasta | plnena mineralmi | odolna proti oteru |
vysoko odolna proti oderu

WEICON WR2 je pastovité ochrana proti opotrebovaniu a je zvlast
vhodna pre oblasti, kde nie je mozné spracovanie odlievacich
zmesi, ako su opravy dopravnych systémov, vodiacich list a kiznych
vedeni. Systém epoxidovej zivice sa tiez pouziva na zabranenie
opotrebovania kovovych povrchov, ktoré su vystavené vysokej
miere oteru a erdzie. SlUZi ako podkladova vrstva odolna proti
opotrebovaniu pred nanasanim WEICON Keramik BL.

WR2 sa mbze pouzit v strojarstve pri vyrobe strojov a zariadeni,
pristrojov a v mnohych dalSich priemyselnych odvetviach.

»02kg >05kg  >20kg
10350002 10350005 10350020

WEICON ST

pasta | méZe sa nanasat Spachtlou |
plnena kovom, nekorozivna

WEICON ST je vhodny pre Siroku Skalu oprav a opravnych prac na
strojnych dieloch a obrobkoch z nehrdzavejlcej ocele, ako su nadrze,
rury, kontajnery, lieviky a priruby.

Tento systém epoxidovych Zivic je mozné pouzit v chemickom
priemysle, v celom namornom a vnutrozemskom lodnom priemysle,
v kanalizagnych systémoch, v papierenskom priemysle a v mnohych
dalSich oblastiach.

»02kg *>05kg  >2,0kg
10410002 10410005 10410020

o valca

Povlak vor\ka]éieh

jis na pelet
E\CON WR2
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Systémy epoxidovych Zivic

Plasticke kovy

Epoxidovy tmel

Univerzalny opravny tmel spracovavany miesenim

WEICON Epoxidovy tmel (moZno ho miesit), je s mineralnym plnivom,
tepelne odolny az do +200°C (+392°F). Spracovava sa v pomere
1:1 a po vytvrdnuti je mozné ho opracovat a prelakovat. WEICON
Epoxidovy tmel prilne ku kovu, drevu, sklu, gume, keramike, beténu
a k vacsine plastov. Je odolny proti benzinu, olejom, esterom, slanej
vode, vacsine kyselin a luhov. WEICON Epoxidovy tmel je vhodny na
tesnenie potrubi a nadrzi, na upevnenie skrutiek a hakov, na opravu
odliatkov, hriadelov,

Oprava skrine

preVOdOVy

Epoxidovy tme!
3

mentovej spalovacel
hmotnost 500t I

& cel
Obnova \oiiskovteho S\f::?ez
komo! Jcementarens!

\WEICON HB 300 B

kiznych lozisk, Cerpadiel a skrif, na obnovu poskodenych zavitov,
na vyrobu $ablén a modeloy, na opravy hlinika, lahkych kovov a
vstrekovanych dielov.

WEICON Epoxidovy tmel je mozné pouzivat v strojarenstve, pri
vyrobe nastrojov, modeloy, foriem a v mnohych dalsich oblastiach
priemyslu.

»01kg >04kg >08kg
10500100 10500400 10500800

Zéaklad Epoxidova Zivica, s mineralnym plnivom

Doba spracovatelnosti pri +20°C (+68°F)
(25 g davka)

Hustota zmesi

odpraéovacie fi
filtraciu vzduchy Teplota pre tvrdnutie +6 az +40°C (+43 az +104°F)
WEICON C

Spracovanie pri teplote +15 az +40°C (+59 az +104°F)

Farba po vytvrdnuti zelena
Preklenutie medzier do max.

Mechanicky zatazitelny
(80% pevnosti /+20°C/+68°F) po

Kone¢na tvrdost
(100% pevnosti/+20°C) po

Tlak (DIN EN ISO 604) 80 MPa (11.600 psi)

Tvrdost Shore D

Pevnost na strih podia DIN EN ISO 527-2 [RERVI=NPR{GINN)]

Odolnost proti teplotam -85 az +200°C (-31 az +392°F)

Valec V. papiem'l. O
EICON C

Katalég WEICON

Lepiace a tesniace hmoty




Technické udaje
WEICON Plasticky kov v tekutom stave
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WEICON A e

WEICON B
WEICON BR
WEICON C
WEICON F
WEICON F2

WEICON HB 300

WEICON
Keramik BL

WEICON GL

WEICON
Keramik W

WEICON SF
WEICON ST
WEICON HP
WEICON TI
WEICON UW
WEICON WP
WEICON WR

WEICON WR2

WEICON
GieBharz MS 1000

Ocel STW 22

WEICON Keramik BL

ALU Al Mg3
WEICON A

mieézt;irgero dra ) Doba vytvrdnutia
" o B . . Hustota Max. hribka Doba' v hod.
PInivo Specifické hmotn. % Viskozita — vrstvy v spracovatelnosti
W ES leS] zmesi mPa.s Jorms jednom kroku  pri 20°C (min.) " .
Zivica  Tuzidlo 9 mm (500 g davka) ~Mechanicka ~ Konecna
zatazitelnost  tvrdost
ocel pasta tmavosedy 100 = 10 . 1.000.000 3,40 30 60 7 24
ocel polotekuta tmavosedy 100 7 200.000 4,10 30 90 24 48-72
bronz
bronz pasta kovowy 100 100 750.000 1,80 12 60 6 12
hlinik tekuty sedy 100 8 25.000 1,60 60 60 10 24*
A hlinik
hlinik pasta kovoy | 100 20 880.000 1,70 10 60 10 24
. . hlinik
hlinik tekuty kovoy | 100 14 200.000 1,60 10 60 26 72
ocel pasta tmavosedy 100 100 1.700.000 2,50 20 30 10 24*
arbid kremika, tekuty mody 100 @ 8 23.000 1,80 10 55 8 12
minerélne plnivo tekuty zelena 100 20 13.000 1,30 10 30 6 8
minerélne plnivo pasta biely 100 33 600.000 1,60 10 120 9 24
ocel pasta tmavosedy 100 33 800.000 1,80 10 5 1 6
ocel nerezova pasta svetlosivy 100 50 550.000 1,70 10 60 9 12
minerélne plnivo pasta biely 100 83 550.000 1,50 10 30 12 36
titan pasta Sedy 100 33 550.000 1,60 10 120 9 16*
ehiten WIMERITS pasta biely 100 100  670.000 1,40 12 20 4 16
plnivo
keramicke pasta Sedy 100 100  900.000 2,20 20 30 12 36
gulicky
ocel tekuta Sierny 100 15  4.000-5.000 2,40 10 40 7 16
minerélne plnivo pasta &Sierny 100 25 560.000 1,60 20 45 12 24
transparentny,
neplnené tekuta mierne 100 20 1.200 1,10 10 20 16 24
zafarbeny
. v
Meranie oderu podla Tabera 90
. . . . , , 80
Touto klasickou metddou podla Tabera mozno merat odolnost
proti oderu réznych materidlov. K namahaniu oderom sa pouzivaju 70
2 trecie valGeky, ktoré sa definovanou silou pritla€aju k rotujlcej 60
skusobnej vzorke. Ako skusobné teleso sa pouziva kotu¢ vyrobeny 50
z daného testovaného materialu (detaily na vyZiadanie).
40
30
Hustota (g/cm?) Objemovy oder (mm?3) 20
7,9 1,3
g K [ ]
27 10 - N
34 31 Ocel WEICON  ALU Al WEICON  WEICON
1’7 83 STW 22 Keramik Mg3 A F

WEICON F

Katalég WEICON
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Systémy epoxidovych Zivic

astické kovy

Technické udaje

WEICON Plasticky kov vo vytvrdnutom stave g

D

o

MPa (KS) Mgzi\a(;su MICD):);SSD Turdost Shore D odoinost Tvarové Teploty skleného prechodu -%

Zmrstenie% proti teplotam teploctgé(;:t)élost' T 5 59 T %

DIN EN ISO 527-2 e RUEN DINISO 7619 °C (°F) DINENISO 762 (B) wytrdnuti  wytvrdnuti  vytvrdnuti  vytvrdinuti 3

pri IT pri 90 °C pri120°C  pri 150 °C .g

Q

WEICON A a (5:3%0) (17.91’28 R 7%) I fgoo) (4.32‘0) o e e e (J:rt;fx:); e E0C - I - -
wecons [N TR A v RT3 B O
[EEIECEIER (zgfao) (:.' 020- ggg) (13?;00) (5.31?70) e 0.280 i Fff’;éi cea. +47 °C - +48°C -
EEIECNE (s,:asa) 2977%) ) 1%90%3 (23,2%0) % 1,77750) 843 0,10 Py v +?B e gg:);« cea. +61°C - +180°C -
[EEICCEIE (5.?5?10) e.égg : S?o()m (8.%150) (5.?50) 803 Qi ot s 23‘3;3 @ 35 O - e -
WEICON F2 (4_35100) 3’(‘2;22 : 13;'94530 (5.::5950) (3_27670) 773 0,160 e ;:51533 coa. +52°C - 1+53°C -
RVEICCRILESO0 (7.52(;0) (Z:ggg : Z:g?zg) (141.05%0) (6.‘;%0) e Wikl '?3?5?@%2 o +g§;0 +(1+2T2?‘ CcaR S - w2 -
va:f:;ngE BL : (8.55960) (Zf;gg : nggg) (1;.13%0) (1 1?(?00) 903 0,130 P :31583 (:15.’351) coa. +52°°C - +69°C -
WEICON GL (a.ggeo) 3.(338 : 2;5[))0 (14?360) (4.22%0) &l e QS0 i (ﬂg‘;) el oA HRE -
‘pl(v;Lc.yc,:: w (9.3530) (?f?gg : ?fggg) (121.3200) (1.1420) 873 0,120 s oop i ey +(1+?3%°2():* cea. +60°C - +144°C -
EEIECHSE g (5433750) 3'(2(1’8 : 2'55030 (7.550) (5.‘;150) e B ) 7;?7;)0 RIS - - -
ICEIECHST] (s,;%w (;.'ggg . 3:?23) (73?300) (5.35?70) 853 0,140 P ?f ?2;? cea. +48°C - +94°C -
WEICON HP {4_?5100) 1'(222 i 23)030 (9.?:?30) (7'52%0) 7543 0,120 (%51::312%} Fff 4;()’\ coa. +64 °C - +87°C .
WEICONTI (7.56:;0) e.égg : Sfo?o (9.65670) (1.1420) 833 0,090 e = :;%g)o " +(1j3%°2()3' coa. +52°C - +148°C -
REICORIC (4.20860) zégg : 555030 (8.52750) (5.?(3)0) e Oz (3351 = :;53 ?ff 13(): Eezh 49 - - -
WEICON WP (3.?330) 2.(323 : ‘2‘;0[))0 (751100) (5.31500) 7528 0.110 P Ff154;(): coa. +64°C - +87°C -
WEICON WR (6.2‘670) 4&??8 : ?730[))0 (1:;.%%0) (125.5:?50) LS Q080 (eéf; :: :215; ?5531(): AT - O -
REIECEINEZ (5.%960) 6}3‘1)2 : 2.770[))0 (10?;00) (5.:(55960) 823 0,010 P ?515313: cea. +54°C - +59°C -
ol o, o o B we | om | SRR S wes - we

* po temperovani (dalSie informécie néjdete v technickom liste)

Spotreba (Plasticky kov)

WEICON C
WEICON F
WEICON F2
WEICON
HB 300
WEICON
Keramik BL
WEICON
Keramik W
WEICON SF
WEICON ST
WEICON TI
WEICON
Epoxidovy tmel

< o
4 2
o (o]
o o
w w
z =

WEICON BR

WEICON GL

WEICON HP

WEICON UW
WEICON WP
WEICON WR
WEICON WR2

MS 1000

WEICON CBC

Spotreba
(kilogram / m?)
1,0 mm nanesena
vrstva

Katalég WEICON
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WEICON CBC

Chocking Backing Compound - \

certifikované ABS | odolny proti vibraciam narazuvzdorny

WEICON CBC je vhodny pre obkladové a podkladové systémy,
ktoré sa tazko zosuladuiju pri priemyselnom a namornom pouziti.
Certifikovany systém ,ABS Product Design Assessment” sluzi
ako nahrada za tvarovky, ako je ocel, alebo podobné materialy, a
zaistuje priamy kontakt so zakladovymi doskami.

WEICON CBC ma nizku viskozitu, je tekuta, samonivelacna. Doba
spracovatelnosti je 30 minut. Takmer sa nezmrstuje. Poskytuje * i 2
trvall, vysoko staticku stabilitu a vykazuje skvelé viastnosti proti n Yo
starnutiu. ;

Systém epoxidovej zivice prilne obzviast dobre na ocel a beton.
Ma dobru pevnost a je odolna proti olejom, pohonnym hmotam a
mnohym chemikaliam. Je odolna proti vibraciam, rovnako tak i proti
teplotam. Pre svojmu extrémne nizku zmenu objemu zostanu stroje
a systémy po odlievani s WEICON CBC konstantné a vyrovnang.

3,0 kg (2,01 10,0 kg 6,61

10110030 10110110

Europgka vystavné cena
pre kreativity a inovativnost =
5 E e

-

-

* WEICON CBC

Chocking
Backing
Compound

Katalog WEICON
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; Systémy epoxidovych Zzivic

WEICON CBC

Technické udaje

Zaklad:

Lepiace a tesniace hmoty 5'

[

epoxyd

Plnivo:

hlinik

Hustota:

tekuta

Specifické vlastnosti:

kvapalina, narazuvzdorna

Mischungsverhéltnis:

100: 30

Doba spracovatelnosti pri +20°C
(+68°F) (10 kg davke)

30 min.

Hustota zmesi:

1,5 g/cm3

Viskozita zmesi (+25°C):

45.000 mPa.s

Teplota spracovania:

+15°C az +40°C

Mechanicky odolné po (80% pevnosti):

10h

Kone¢na tvrdost (100% pevnost):

24 h

Tlak, stred. pevnost (DIN EN ISO 604):

70 MPa

Tah-E-Modul (DIN EN ISO 527):

3.800 - 4.500 MPa

Predizenie po pretrhnutie (DIN EN I1SO 527):

1,8 %

Pevnost na uder (ISO 179-1/1eU):

3,7 kd/m?

Tvrdost Shore D (DIN ISO 7619):

80 Shore D

Zmrstenie:

0,06 %

Farba po vytvrdnuti:

Sedad

Odolnost proti teplotam:

-40°C az +160°C

Teplota skleného Tg po vytvrdnuti pri IT

cca. +52 °C

prechodu Tg Tg po temperovani pri 120°C

+77 °C

Katalég WEICON
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Pouzitie

§ 7

» opravy potrubi
» posilnenie konstrukcie

» opravy v tazko
pristupnych oblastiach

WEICON Suprava na opravu potrubi

Sudprava sa pouziva na nudzovu opravu defektov na porubi a ich
poskodeni. Sklada sa z WEICON Opravnej ty¢ky Ocel, Specialngj
opravnej pasky vyrobenej z plastu vystuzeného sklenenymi
vlaknami, montazneho navodu a paru ochrannych rukavic.
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Opravna paska je impregnovana Specialnou zivicou a aktivuje sa
kontaktom s vodou. Supravu na opravu potrubi je mozné spracovat
bez dalSich nastrojov a pouziva sa

na spolahlivé a trvalé uzavretie trhiin -~ Sjprava na opravu sa moéze

a netesnosti. VyznaCuje sa velmi TR
jednoduchou a rychlou aplikaciou pquzwat v SlerKOm s’p.e,ktre .
améa vynikajice adhézne viastnosti, ~ priemyselnych aplikacii a pouziva

vysoku odolnost proti tlaku a ¢ ’ -
chemikaliam a teplotnu odolnost az sana ryCth a fahku opravu

150°C. Do 30 mintit je paska tpine  POtrubi na chemikalie, paru,
vytvrdnuta a odolna proti zatazeniu. procesné a na vodu.

Vzhladom na textiné vlastnosti pasky, vyslednd vysoku
prisposobivost a nekomplikované spracovanie, je suUprava na
opravu vhodna najméa na netesnosti v ohyboch, alebo T-kusoch,
alebo na tazko pristupnych miestach.

Mb6Zze sa pouzivat na mnohych réznych povrchoch, ako je
nehrdzavejuca ocel, hlinik, med, PVC, mnoho plastov, sklenenych
vidkien, betdnu, keramiky a gumy.

5/15 5/35 10/35 12/100
»5cmx1,5m »5cmx3,5m »10cmx3,5m »12cmx 10 m
10710001 10710002 10710003 10710004

Suprava obsahuje
WEICON opravnu tyEku Ocel — - annon
Opravnu péasku vyrobenu z plastu vystuzeného
sklenenymi viaknami
Navod na pouZitie
Ochranné rukavice

EIOYO
§

Katalég WEICON



Suprava na

opravu potrubi / Belt
Repair Kit

WEICON Belt Repair-Kit

WEICON Belt Repair-Kit je 2-zlozkovy polyuretanovy systém na
rychlu opravu, retusovanie a potahovanie gumovych povrchov.
Ma vysoku rychlost tuhnutia, vysoku elasticitu a odolnost proti
opotrebovaniu, je narazuvzdorny a velmi odolny proti oteru, a ma
obzvlast vysoku odolnost proti roztrhnutiu. Vdaka svojej vysokej
mechanickej pevnosti je vhodny najmd na opravy gumovych a
kovovych dielov, ktoré su vystavené narazom, oteru, vibraciam,
alebo kmitaniu.

Sada na opravu pasu sa vyznacuije lahkym a rychlym spracovanim.
Systém je vhodny pre mnoho aplikacii, ako je oprava a povrchova
Uprava dopravnych remenov a dopravnych pasov, oprava
gumovych povlakov, ako pruzna ochrana proti opotrebovaniu a pre
rychlu opravu opotrebovanych gumovych povrchov.

Okrem polyuretanového systému obsahuje suprava aj zakladny
nater na predbeznu Upravu povrchu a Spachtlu na rovnomerné
rozloZzenie zmesi. Aby bolo mozné pokryt ¢o najviac aplikacii, je tu
okrem klasického 500 g pracovného balenia, ktoré sa spracovava
rucne, este iny obal, lahko pouzitelna dvojita kartusa s hmotnostou
540 g.

Belt Repair-Kit 550 Belt Repair-Kit 590
» 500 g + Primer G 50 g » 540 g + Primer G 50 g
10851005 10851015

Davkovacia pistol 2K 10:1

Vhodna pre 2-zlozkovu
540 g kartusu Zmiesavacia dyza MFHX
Vhodné pre Urethan 85
(540 g kartusa)

e e = i)

10653491

10650027

5
Specidlny prostriedok na zvysenie adhézie l

produktov Urethan na predbeznu Upravu s
gumovych a kovovych povrchov. g

10809050

¥ Tt ﬂ

Lepiace a tesniace hmoty
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Namorna opravarenska suprava

Pre ntidzoveé opravy a Udrzbu na palubach lodi sme vyvinuli tri rézne
supravy. WEICON Namorné opravarenské supravysu vybavené
roznymi produktmi, ktoré vam pomoZzu v réznych situaciach. Tieto
sUpravy sluzia k vacsine oprav v offshore a Udrzbarskych pracach pri
dihych cestach. Opravarenskeé sUpravy salliSia v obsahu produktov.
Opravarenska suprava 1 pokryva vacsinu beznych udrzbarskych
udalosti a mimoriadnych pripadov. Opravarenska suprava 3
je urCena pre mnoho rdéznych aplikacii na palube lode. Tieto
opravarenské supravy su vhodné pre lode, kde ¢asto dochadza
k opravam a udrzbe.

L e

Ako sluzbu pre nasSich zakaznikov poskytuje WEICON
Opravarenské supravy so vSetkymi potrebnymi vyhlaseniami k

nebezpecnému tovaru. s prepravnymi dokumentmi

(IATA, IMO, ADR)

Lepiace a tesniace hmoty
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» WEICON » IMPA > ISSA
10851002 B8 81 29 08 BN 84.025.02

WEICON | IMPA ISSA | Mnozstvo
WEICON A > 0,5kg | 10000005 | 812901 | 75.509.01 | 2 .
WEICON HB 300 > 1,0kg | 10450010 | 812951 | 75.509.21 | 1
WEICON SF > 0,5kg | 10250005 | 812931 | 7550913 | 2 .
WEICON UW > 0,5kg | 10440005 | 812935 | 7550924 | 2
Opravna tyginka Aqua > 1159 | 10531115 | 812924 | 7553003 | 3
Opravna ty¢inka Ocel > 1159 | 10533115 | 812926 | 75.530.01 3
Suprava na opravu porubi 5/15 > - 10710001 -—- 84.025.17 2
AN 302-43 > 50 ml | 30243150 | 812913 | 75.628.04 | 1
AN 302-60 > 50 ml | 30260150 | 815205 | 75.628.32 | 1
VA 8312 >30g | 12200080 | 815242 | 75.629.05 | 1
VM 120 >30g | 12350030 1
GMK 2410 > 7009 | 16100700 | 815238 | 84.025.09 | 1
Black-Seal > 200 mi| 13051200 | 815285 | 7563425 | 1
— Cisti¢ S > 500 mi| 11202500 | 450801 | 53.402.01 | 2
W44 T > 400 mi| 11251400 | 450821 | 53.402.11 | 1
Sok na hrdzu > 400 ml| 11151400 | 450822 | 53.402.10 | 1 J
Startovaci sprej > 400 ml| 11660400 - - 1 ' |1 I Il
Kontakt-sprej > 400 mi| 11152400 | 450843 | 53.402.28 | 1 | ‘ll | | Il |
Aplikagna sada > - | 10851010 | 812988 1 i
Repair-Tape 5/35 > [10710586-L| - 1 [ "’ "’
Repair-Tape 10/35 > [10711036-L] - 1 ' ‘

Katalég WEICON |




WEICON Namorna
opravarenska suprava

Sada 1
» WEICON » IMPA > |[SSA

10851001 B8 81 29 07 BN 84.025.01

Lepiace a tesniace hmoty

WEICON| IMPA | ISSA |Mnozstvo @@
WEICON A > 0,5 kg | 10000005 | 812901 | 75.509.01 2 . .
WEICON SF > 0,5 kg | 10250005 | 812931 | 75.509.13 2 . .
WEICON UW > 0,5 kg | 10440005 | 812935 | 75.509.24 2
Opravna ty€inka Aqua > 115g | 10531115 | 812924 | 75.530.03 2 .
Opravna ty€inka Ocel > 115g | 10533115 | 812926 | 75.530.01 2 o | o
Suprava na opravu porubi 5/15 > - 10710001 --- 84.025.17 1
Aplika¢na sada > --- 10851010 | 812988 --- 1
Repair-Tape 5/35 > - 10710536-L --- --- 1
Repair-Tape 10/35 [ 10711036-L| --- --- 1

Aplikacna sada
WEICON » IMPA

10851010 |8 81 29 88

Paska zo skleného viakna, Spachtla, nadoba, rukavice,
drétena sietka, paska (Butylband), Stetec a néz

Sada 3
» WEICON » IMPA > |SSA
10851003 [ 81 29 09 N 84.025.03

WEICON| IMPA | ISSA |Mnozstvo TZW t;;;d@

WEICON A > 0,5 kg | 10000005 | 812901 | 75.509.01 2 . .

WEICON BR > 0,5 kg | 10420005 | 812910 | 75.509.05 1 .
== _______WEICON HB 300 > 1,0 kg | 10450010 | 812951 | 75.509.21 1 .

WEICON Keramik BL > 0,5 kg | 10400005 | 812937 | 75.509.19 1 . . . .

WEICON SF > 0,5 kg | 10250005 | 812931 | 75.509.13 2 . .

WEICON UW > 0,5 kg | 10440005 | 812935 | 75.509.24 2

WEICON WR > 0,5 kg | 10300005 | 812947 | 75.509.15 1 .

Opravna ty¢inka Aqua > 1159 | 10531115 | 812924 | 75.530.03 4 .

Opravna ty€inka Ocel > 1159 | 10533115 | 812926 | 75.530.01 4 . .

Suprava na opravu porubi 5/15 > ——- 10710001 == 84.025.17 3

Urethan 80 > 0,5kg | 10518005 | 812963 | 75.509.42 1

AN 302-43 > 50 ml | 30243150 | 812913 | 75.628.04 1 . .

AN 302-60 > 50 ml | 30260150 | 815205 | 75.628.32 1

AN 305-77 > 50 ml | 30577150 | 815214 | 75.628.13 1 o | . . o | e

AN 306-38 > 50 ml | 30638150 | 815223 | 75.628.19 1 .

Nit-tesniaca na zavity DF 175 p --- 30010175 - 75.628.40 1 . . . o | o | o

Plast-o-Seal »90g | 30000090 | 815231 | 75.628.41 1

VA 8312 »30g 12200030 | 815242 | 75.629.05 1 .

VM 120 >30g | 12350030 1

GMK 2410 > 700 g | 16100700 | 815238 | 84.025.09 1

Black-Seal > 200 ml| 13051200 | 815285 | 75.634.25 1

Cisti¢ S > 500 ml| 11202500 | 4508 01 | 53.402.01 2

QOdstrariovac lepidel a tesneni > 400 ml| 11202400 | 4508 02 | 53.402.02 1

W44 T1° > 400 ml| 11251400 | 450821 | 53.402.11 1

Sok na hrdzu > 400 ml| 11151400 | 450822 | 53.402.10 1

Separacény sprej > 400 ml| 11450400 1

Startovaci sprej > 400 ml| 11660400 - --- 1

Kontakt-sprej > 400 ml| 11152400 | 4508 43 | 53.402.28 1

AS 500 > 500 g | 26000050 | 45 08 46 1

Aplika¢na sada > --- 10851010 | 812988 --- 1

Repair-Tape 5/35 > --- 10710536-L, - --- 1

Repair-Tape 10/35 [ 10711036-L| --- --- 1

*BAM testované a bezpecnostn
+Z0znam nekovovych mat
(DGUV informécie 213-078
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Jednoduch‘e riesenie
opravy a udrzbu. « ..

odrezat

vymiesit’

Opravna ty¢inka Ocel @

rychlo vytvrdzujuca | plnena ocelou |
schvalenie pre pitnd vodu

Je vhodna obzvlast pre rychle a velmi pevné opravy a lepenie
kovovych dielov, pre opravy trhlin, otvorov, dier a netesnosti na
strojnych dieloch, nadrziach, potrubiach, ¢erpadlach a plastoch,
opravy zabradli, na balkdnoch a schodistiach.

WEICON Opravnu ty€inku Ocel je mozné pouzivat pri vyrobe
strojov a zariadeni, pri stavbe nadrzi a zariadeni v potravinarstve,
v kozmetickom a farmaceutickom priemysle a v mnohych dalSich
oblastiach.

» 579 »115¢g
10533057 10533115

Katalég WEICON

Opravna tyCi

pre

aplikovat’

» aj pre malé opravy
» produkt je mozné
po vytvrdnuti
> mechanicky
opracovat
(vrtat, pilovat,
frézovat)

Opravna tyCinka Aqua

pre aplikacie pod vodou | plnena keramikou

|dedlna pre rychle opravy vihkych a mokrych pléch a pre aplikacie
pod vodou. Pre opravu a utesnenie trhlin, otvorov, dier a netesnostf
nadrzi na vodu, na benzin, vykurovacich telies, elektrickych systémov,
sanitarnych zariadeni a bazénov.

WEICON Opravnu ty€inku Agua je mozné pouzivat v oblasti
sanitarneho vybavenia, kurenia, elektrosystémov, namornych
systémov a v mnohych dalSich oblastiach priemyslu.

»579 »115¢g
10531057 10531115



- - Systémy epoxidovych Zzivic

Opravné tycinky

Opravna ty€inka Titan

odolna proti oteru | plnena titanom | odoIna vysokym teplotam
az do +280°C (+536°F)(kratkodobo az do +300°C/+572°F)

Je vhodna pre trvalé opravy, odolné proti oteru. Pre lepené spoje
R i r kovovych dielov, ako su nadrze, potrubia, odliatky z hlinika, lahkych

' | kovov a liatiny, opravy hriadelov a kiznych lozisk, Cerpadiel a plastov,
alebo strhnutych zavitov.

i i

Lepiace a tesniace hmoty

'

WEICON Opravnu tyCinku Titan je mozné pouzit pri stavbe strojov a
zariadeni, nadrzi a sustav a v mnohych dalSich oblastiach.

»579 »115¢g
10535057 10535115

B St i |
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Opravna tyc€inka Nerez @

nekorodujtica | rychlo vytvrdzujica | plnena
nerezovou ocelou | schvalenie pre pitnt vodu

Pre nekorodujuce opravy a vylepSenia nerezovych a ostatnych
nekorodujlcich kovov, napr. nadrzi a nadob, plniacich a baliacich
strojov, potrubi, vedeni, Cerpadiel a skrifi. Vd'aka rychlej mechanicke;
zatazitelnosti opravenych dielov (cca. 60 mindt) je mozné vylucit
nakladné a dihé prestoje.

WEICON Opravnu tyCinku Nerez je mozné pouzit pri vyrobe nadrzi
a zariaden( v potravindrskom, kozmetickom a farmaceutickom prie-
mysle a v mnohych dalSich oblastiach.

»579 »115¢g

m—.
- 10538057 10538115

\
ravné tyginka Ocefl

Katalég WEICON



Lepiace a tesniace hmoty

Opravna ty¢inka Drevo

zvyskova elasticita | mineralne plnivo

Pre opravy drevenych predmetov s trvalou
zostatkovou pruznostou. Na opravu trhlin,
otvorov, alebo vytrhnutych kusov dreva,
na utesnenie skar v oknach, dverach a
ramoch, na nabytku, na forstach a doskach,
na drevenych modeloch a hrackach.

WEICON Opravnu ty€inku Drevo mozno
pouzit' v drevospracujicom a nabytkarskom
priemysle a v mnohych dalsich oblastiach.

»28¢ » 569
10532057 10532115

WEICON Opravna tyéinka Drevo
Opravna ty¢inka Drevo je v sortimente
zvlastnostou. Bola vyvinuta pre opravy
nabytku, regdlov a pod. Oprava je bez
prechodov, pretoze ty€inka ma rovnaku
hustotu ako drevo. Po vytvrdnuti sa méze
tiez opracovavat ako drevo, t.j. brusit a
natierat. V nizSie zobrazenom pokuse plava
WEICON Opravna ty¢inka Drevo ako drevo,
zatial ¢o konkurencéné produkty klesaju ku
dnu vdaka vysokej hustote.

T

1

wEICON
Opravna tycinka
Drevo

Konkurencia

Katalég WEICON

potrub‘la na

odnej né\drl :
pravné tycinka Multi

Tesnenie

Opravna tyCinka Plast
plnené plastom | @

schvdélenie pre pitnd vodu

Najma pre opravy plastovych dielov a
sklolaminatov, s trvalou pruznostou ako su
okna, dvere, zarubne, oblozkové zarubne.

Pre lepenie kovovych dielov, rurok,
skrutkovych spojov, prirub, vodnych nadrzi,
Cerpadiel a plastov.

»579 »115¢g
10536057 10536115

F 1 Utesnenie
~ Opravnat Gin

Certified to
s
Opravna ty€inka Multi

rychle vytvrdzovanie | mineralne
plnivo| schvalenie pre pitni vodu

VSestranna pre rychle, trvanlivé, elastické
opravy bez zmeny objemu, a opravy na
takmer vSetkych povrchoch. Opravna
ty€inka Multi vyplni a utesni trhliny,
otvory, poskodené miesta, netesnosti a
praskliny. Méze byt pouzita na kovy, drevo,
kamen, keramiku, plasty a mnoho dalsich
materialov.

Pre jej univerzalnu pouzitelnost je WEICON
Opravna tyCinka Multi vhodna pre Siroku
Skalu priemyselnych aplikacii, ako aj pre
remeselné a domace pouzitie.

» 579 »115¢g
10539057 10539115
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NSF/ANSI 61
Opravna ty€inka Med'

vel'mi rychle tvrdnutie | plnené medou |
schvdlenie pre pitnd vodu

WEICON Opravna ty¢inka Med' je urCena
pre velmi rychle opravy (doba spracovania 3
minuty) trhlin, dier a netesnostii na vihkych
amokrych plochach, ako su rdrky a kolena,
skrutky a priruby, odkvapové zlaby a zvody,
nadrze na vodu, vymenniky, rozvody
kurenia, chladiace a klimatizacné systémy.

WEICON Opravnu ty€inku Med' je mozné
pouzivat pri stavbe nadrzi a zariadenfi

Sys

Opravneé tycinky

Opravna tyc€inka Beton

rychlo vytvrdzujuica | plnena keramikou

Specidlne pre rychle opravy vsetkych
beténovych, kamennych a keramickych
povrchov. Vypliuje a uzatvara trhliny a
poskodené miesta v tehlovom, kamennom,
beténovom a keramickom murive, v
obrubnikoch, na sochach, pomnikoch a
ornamentoch, k pridavnému upeviovaniu
hmozdiniek, skrutiek a kotiev v interiéri aj
exteriéri.

WEICON Opravnu ty¢inku Betdn je mozné

my epoxidovych Zzivic

Opravna ty€inka Hlinik
nekorodujlica | plnena hlinikom

Pre rychle a nekorodujuce opravy a lepenie
kovovych dielov. Pre opravy trhlin, dier a
netesnosti na prevodovkach a nadrziach,
karoseériach a modeloch.

WEICON Opravnu tyCinku Hlinik je mozné
pouzivat pri stavbe strojov a zariadeni,
v automobilovom priemysle, pri vyrobe
prevodoviek, modelov a v mnohych dalich
oblastiach.

v potravinarstve, v kozmetickom a pouzivat v stavebnictve, zahradnictve, >579 >115¢g
farmaceutickom priemysle a v mnohych polnohospodarstve a v mnohych dalsich 10534057 10534115
dalsich oblastiach. oblastiach.
» 579 »115¢g » 579 »115¢g
10530057 10530115 10537057 10537115
Tabulka pre vyber typu
Hlinik Aqua Beton Nerez Drevo Plast Med Ocel Titan Multi
Kov ++ ++ + ++ + + ++ ++ ++ ++
(napr hlinik, liatina, med, nerezova ocel)
Tvrdy plastt + ++ + + + ++ + + + ++
(napr. epoxidova zivica, tvrdé PVC)
Laminaty (napr. sklolaminat, laminat s + n + o + o + n + n
uhlikovym vlaknom, sklenym vliaknom)
Drevo + + + + ++ + + + + +
(napr. buk, dub, smrek, balza)
Drevené materialy + n + o -+ o + n + n
(napr. Zivica, MDF)
Sklo / keramika + ++ + + + + + + + ++
Kame + ++ ++ + + + + + + ++
(napr. mramor, zula, tehla, betén)
Gumy / elastoméry - - - - -

prednostne vhodny (++)

vhodny (+)

*Okrem plastov, ako je polyetylén, polypropylén, polyacetat, polytetrafludretylén a ostatné flurizované
uhlovodiky s povrchom, ktory prirozene odpudzuje lepidla. V ramci nasledujlcich typovych doporuceni

je mozny vyber aj pre lepenie rdznych materidlov, napr. plast/kov.

nevhodny (-)
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Technické

Opravné ty¢inky WEICON v nevytvrdnutom stave

A  udaje
- P 5 D . Multi-
_E j Hlinik Aqua Beton Nerez Drevo Plast Med Ocel Titan
© Purpose
o
(]
£ v v v v v
2 Epoxidova Zivica |Epoxidova Zivica|Epoxidova zivica| Epoxidova |Epoxidova Zivica| Epoxidova Zivica |Epoxidova zivica| Epoxidova |Epoxidova Zivica| Epoxidova Zivica
¢J Zéklad: s hlinikovym s keramickym | s keramickym | Zivica s plnivom | s mineralnym s plastovym s medenym |Zivica s kovovym| s titanovym s mineralnym
8 plnivom plnivom plnivom 'z nerezovej ocele| plnivom plnivom plnivom plnivom plnivom plnivom
(] =
'g Specifické vlastnosti: pasta pasta pasta pasta pasta pasta pasta pasta pasta pasta
-
Forma dodavky: Tyginka Tyginka Tyginka Tyéinka Tyginka Tyginka Tyginka Tyginka Tyginka Tyginka
Objem: 57g/115g 57g/115g 57g/115g 57g/115g 28g/56g 57g/115g 57g/115g 57g/115g 57g/115g 57g/115g
hoeiesalispodiaoble s 1:1 101 1:1 1:1 101 1:1 101 1:1 1:1 1:1
Zivica / tuzidlo (automaticky):
Doba spracovatelnosti pri davke
P 4 15 6 4 15 20 3 4 30 4
25 g a +20°C (+68°F) (minuty):
Hustota zmesi (g/cm3): 1,9 1,9 1,9 2,0 0,9 1,6 1,9 2,0 1,9 1,9
Spracovanie:*! +10 az +35 +10 az +40 +10 az +35 +10 az +35 +10 az +40 +10 az +40 +10 az +30 +10 az +35 +10 az +50 +10 az +40
Teplota °C (*F) 2 . (+50 aZ +95) (+50 aZ +104) | (+50 az +95) (+50 aZ +95) (+50 az +104) (+50 az +104) (+50 aZ +86) (+50 aZ +95) | (+50 az +122) (+50 az +104)
eplota
P Vytvrdnuitie: +6 az +40 +6 az +40 +6 az +40 +6 az +40 +6 az +40 +6 az +40 +6 az +40 +6 az +40 +6 az +65 +6 az +40
Y - (+43 a2 +104) | (+43a2 +104) | (+43a2 +104) | (+43a%+104) | (+43a2+104) | (+43a2+104) | (+43a2+104) | (+43a% +104) | (+43a2+149) | (+43aZ +104)
Odtien po vytvrdnuti: hlinikovy biely beténovo Sedy Sedy svetlo bézovy svetlo modry med’ tmavogedy gedozeleny biely
Prekryvanie medzier max.:*? 15 mm 156 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
R IOUIeE 10 min. 30 min. 15 min. 10 min. 45 min. 40 min. 10 min. 10 min. h 15 min.
(85% pevnost) po:
flecha)chdeatazens 60 min. 60 min. 60 min. 60 min. 60 min. 3h 60 min. 60 min. 4n 60 min.
(50% pevnost) po:
i . 48h
Konicna b=t 24h 24h 24h 24h 24h 36h 24h 24h @4 h pri 24h
(100% pevnost) po: +65°C/+149°F)

Tlak (DIN EN ISO 604) N/mm?2 (p:
Shore Harte D:
Stredna pevnost na strih po 7

drioch pri +20°C (+68°F) podia
DIN EN 1465 N/mm? (psi):

Teplotna stalost °C (°F):

Opravné ty¢inky WEICON vo vytvrdnutom stave

80 N/mm? 75 N/mm? 80 N/mm? 80 N/mm? 75 N/mm? 65 N/mm? 80 N/mm? 80 N/mm? 80 N/mm? 40 N/mm?
(11.600) (10.875) (11.600) (11.600) (10.875) (9.425) (11.600) (11.600) (11.600) (5.800)
75 65 80 75 70 65 80 75 80 70
Hlinik Ocel Beton Nerezova ocel Buk PVC Med' Ocel Ocel Ocel
po opieskovani | po opieskovani po opieskovani | po obruseni po obruseni po opieskovani | po opieskovani | po opieskovani | po opieskovani
4,2 N/mm? 6,2 N/mm? 4,8 N/mm? 3,9 N/mm? 6,2 N/mm? 2,4 N/mm? 4,8 N/mm? 4,1 N/mm? 7,56 N/mm? 6,5 N/mm?
(609) (899) (696) (566) (899) (348) (696) (595) (1.080) (943)
-50 az +120, -50 az +120, -50 az +120, -50 az +120, -50 az +120, -50 az +120, -50 az +120, -50 az +120, -50 az +280, -25 az +120,

kratkod. +150 kratkod. +150 | kréatkod. +150 | kratkod. +150 | krétkod. +150 kratkod. +150 kratkod. +150 | kréatkod. +150 | kratkod. +300 kratkod. +150
(-58 aZ +248, (-58 aZz +248, | (-58 aZ +248, | (-568aZ +248, | (-58 aZ +248, (-58 aZ +248, (-58 aZz +248, | (-58 aZ +248, | (-58 aZ +536, (-13 aZ +248,
krdtkod. +302) | kratkod. +302) | krdtkod. +302) | krétkod. +302) | krdtkod. +302) kratkod. +302) | kratkod. +302) | krdtkod. +302) | krétkod. +572) | krdtkod. +302)

Tepelna vodivost (DIN EN ISO 22007-4): 0,65 W/m'K 0,50 W/m'K 0,50 W/mK 0,60 W/mK 0,30 W/m'K 0,40 W/m'K 0,70 W/m'K 0,60 W/m'K 0,50 W/m'K 0,40 W/m'K

Zmena objemu:

Elektricky odpor (ASTM D 257):

Dielektricka pevnost (ASTM D 149):

Sucinitel tepelnej roztaznosti
(1ISO 11359):

<1% <1% <1% <1% <1% <1% <1% <1% <1% <1%

5-10"Q-cm 5:10"Q-cm 5-10"Q-cm 5-10"Q-cm 5-10"Q-cm 5-10"Q-cm 5-10"Q-cm 5:10"Q-cm | 5°10"QQ-cm 5-10"Q-cm

3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm 3,0 kV/mm

30-40 - 10° 1/m-K  [30-40 - 10°® 1/m-K | 30-40 - 10 1/m-K | 30-40 - 10 1/m-K | 30-40 - 10 1/m-K| 30-40 - 10° 1/m-K | 30-40 - 10 1/m-K |30-40 - 10° 1/m-K | 30-40 - 10° 1/m-K | 30-40 - 10 1/m-K

*I' Pre ulah&enie spracovania pri nizkych teplotach je vhodné ty¢inky ohriat na izbovu teplotu (+20°C/+68°F).
*2 Nanasat max. 15 mm v jednom pracovnom kroku.

Na porovnanie tyCiniek od réznych dodavatelov sme vykonali mnozstvo laboratérnych skusok.

VyS|ed ky SKUSOk Niektoré vysledky skusok su zhrnuté v nasledujucej tabulke.

Lepiaca sila Opravnej tyCinky Aqua Tvrdost Shore D opravnej tyCinky
6 Plast po kompletnom vytvrdnuti
5 100
t
4
E 75
% 3
g
a 2 50
5
2
25
WEICON Konkurencia

Katalég WEICON

WEICON Konkurencia | Konkurencia Il



Systémy epoxidovych Zivic

Opravne tycinky

3
y & V & = S
Opravné pask - o %
; iepain-Tape £
[ : 3 Mmoo 1w o
3 ! \:. ~ ' . %
Pruzna, odolnda a samovolne sa spdjajuca opravna paska z = \" }‘ - .__L__-..J:- ] -
plastu vystuzeného sklenenymi vidknami, uréena pre rychle : 3 ' > @.‘ §
nudzoveé opravy v interiéri, alebo exteriéri. Paska je impregnovana h ..uumu Tape - gl 3
- R TINTY - b

Specidlnou Zivicou a aktivuje sa kontaktom s vodou. !- |

Jej pouzitie je velmi jednoduché a rychle a ma velmi silné
adhezivne vlastnosti na takmer vSetkych povrchoch. Uz po 30 . -
minutach je paska Uplne vytvrdnuta a pruzna. Po vytvrdnuti —_— e 3 =—
je mozné pasku prebrusit a prelakovat. Ma vysoku teplotnu

odolnost od -50°C / (-58°F) do kratko 150°C (302°F).

»5cmx1,5m »5cmx3,5m »10cmx3,5m

Paska sa da spracovat bez dalSich nastrojov a pouziva sa na
10710515 10710536 10711036

spolahlivé a trvalé opravy v priemysle, remesle, domacnosti,
kempingu a v kutilstve.

|

4

| 4
T
N

Pevnost v tahu a strihu na oceli ‘ | Lepiaca sila opravnej ty€inky Ocel
izbova teploté Pri +150°C (+302°F) 6
100 % i e 5
£
E 4
=
75 % «©
! % 3
(]
8
50 % L 2
5
q
25 %
WEICON Konkurencia
0% -

WEICON tyc¢inka Ocel ty€inka Ocel
tycinka Ocel Konkurencia | Konkurencia Il Katakjg WEICON




wlefi1[c[o[ny

Rychle
Bezpecné
Ekonomické

Epoxidove lepidla WEICON su za studena
vytvrdzujuce 2-zlozkové systémy s
mimoriadnou lepiacou silou. Umoziuju
spajat materidly s vysokou pevnostou
na tah a na uder, a preto su idedlne pre
montaz, opravy a vyrobu.

Hlavne pri inovativnych konstrukciach a
spajani réznych materialov, napr.

Lepiace a tesniace hmoty

Tu ponukaju epoxidoveé lepidla WEICON

> kovy mnoho vyhod:

» tvrdé plasty

» vldaknom vystuzené laminaty
(sklené, alebo uhlikové
laminaty a pod.)

» keramika

» sklo, kamen

» drevo a pod.

» pri pouziti epoxidovych lepidel WEICON
sa povrchy materialov nemenia ako
napr. pri letovani, alebo zvarani.

» nedochadza k dalSiemu pnutiu
materialov, a nie su potrebné iné
dalSie upeviiovacie prvky.

su dnes kladené stale vyssSie poziadavky 0 » vd'aka pouzitiu tensSich a lahsich
(napr. opticky prijatelny vzhlad spoja pri o materialov je mozné vytvarat lahSie
velmi vysokej pevnosti). Casto sa tieto ‘ et a hospodérnéjsie vyrobky. Casto tak
materidly bezne kombinuju, ¢o vedie k = = dochadza k vyznamnym Usporam
dalsSim poziadavkam. 3 2 hmotnosti a nakladov.

o
- Fast-Metal
Volitelne je mozné pre P . 2
spracovanie pouzit il:.m I/ minutove Iepldlo
QUADRO-zmiesavaciu et )
5 dyzu (Obj. &is. 10650005). _=== - s vysokym obsahom
/ , — . . pevnych &astic | pasta
I Epoxidoveé-minutove lepidlo - # velmi kratka doba
[T S————

e . . - . spracovatelnosti |
tekuté, samonivelac¢né | velmi kratka - | rychlo vytvrdzujica

doba spracovatelnosti | rychlo e vypliiuje medzery |

vytvrdzujtice | transparentné
Epoxidové-minutoveé lepidlo, malu drevenu

T " i
zvySkova elasticita
10551024
$pachtlu, Quadro-zmieSavacia dyza , PE-rukavice

> stiprava Aluminium-minutové
10550025 i§ lepidlo

s hlinikovym pInivom | vyplfiuje

i

4

Epoxidové-minttové lepidlo, siiprava NOVY

Obsahuje:

l m‘;""". Pl medzery | rychle vytvrdnutie |
1 Epary vysoka odolnost proti
X Polrptn Acaiel

odlupovaniu a narazom

>24 mi

10552024
Katalég WEICON



Systémy epoxidovych Zivic

Epoxidove lepidla

. EaSJ,
WEICON Easy-Mix 2,
miesSaci a davkovaci *®

systém

Vdaka modernému miesaciemu a dav-
kovaciemu systému je mozné typy Easy-
Mix, v jedinom kroku, Cisto a presne
automaticky davkovat, PRt
miesat a nanasat.

~

Tym je pri sériovej vyrobe zarucena
rovnaka kvalita a spolahlivost procesu.
Prednosti produktu:

» pripraveny na pouzitie,

» davkovanie, zmieSavanie a nanasanie
sa vykondva v jedinom pracovnom
kroku,

» odpada namahavé mieSannie rukami,
aj mozna chyba mieSania a davkovania,

» rychle nanasanie materialu,

» moznost urychlenia pracovnych krokov
pri sériovej vyrobe,

» nizka spotreba, minimalne straty
materialu.

QUADRO-zmieSavacia dyza

Pre vSetky typy Easy-Mix
(okrem Metal a HT 180)

10650005

Easy-Mix S 50 zItd NOVY
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Davkovacia pistol' D50

Robustna konstrukcia z plastu
vystuzeného sklenym viaknom
(polyamid), v spojeni s kovovou
transportnou pakou.

10653050

HELIX-zmieSavacia dyza
Pre Easy-Mix Metal a HT 180

10650006

( uL-TESTED |
\*/

Easy-Mix S 50

extrémna lepiaca sila | husty |

vizualna zalievacia hmota | rychlo tuhntca |
bez obsahu rozpustadiel | odolna proti
narazu a Uderu | vysoka prilnavost

samonivelacny | velmi kratka doba > 50 ml

spracovatelnosti | rychlo vytvrdzujuci 10651050

SE Easy-Mix HT 180
10650050

Easy-Mix N 50

silna lepiaca schopnost |
husty | samonivelacny

> 50 ml
10650150

Easy-Mix N 5000

takmer bezfarebny/ciry, tekuty |
samonivelaény | kratSia doba
spracovatelnosti

> 50 mi
10650250

vysoko teplotne odolny |
stabilny | narazuvzdorny
a odolny na uder

> 50 ml
10650850

Easy-Mix Metal ( UL-TESTED
H \_-/

idealny pre lepenie kovovych
dielov | samonivelacny | husty |
rychlo vytvrdzujuci

> 50 ml
10652050

Katalég WEICON




Technické udaje
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Zéaklad:
Konzistencia:
Forma dodavky:

Obsah:

Pomer miesania podla objemu
Zivica / tuzidlo (automaticky) :
Doba spracovatelnosti pri +20°C
(+68°F) (10 ml davka)

Hustota zmesi (g/cm3):
Viskozita zmesi pri +20°C (+68°F):

Spracovania*:
Teplota
Vytvrdnutia:

QOdtier po vytvrdnuti:

Prekrytie medzery az do max.
Pevnost pre ruénu
manipulaciu (35
% pevnost) po:

Mech. zatazitelnost
(50 % pevnost) po:

Doby

vytvrdnutia pri
+20°C

Koneéna pevnost
(100 % pevnost) po:

Tlak MPa (psi) (DIN EN ISO 604):

Tah MPa (psi) (DIN EN ISO 527-2):

Ohyb MPa (psi) (DIN EN ISO 178):

Modul E DIN EN ISO 527-2
MPa (ksi)

Tvrdost Shore D (DIN ISO 7619):

Ocel, po opieskovani
N/mm2 (psi):

Hlinik, po opieskovani
N/mm? (psi):

na strih podia DIN
EN 1465 r

Stredna pevnost’

Tvrdy PVC, zdrsne
N/mm? (psi):

Teplotna stalost:

Zmena objemu*4:

Tg po vytvrdnuti pri
izbovej teplote

Tg pri
temperovani pri 90°C

prechodu Tg

Tg pri
temperovani pri 120°C

Teplota skleného

Epoxidové lepidla WEICON v kvapalnom stave

Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix E'&) ;)S?o(:/\:ée MTr:ISt";\-/é Flaisrtlzjl\tno?/tzl
S 50 S 50 Zlta N 50 N 5000 Metal HT 180 A . .
lepidlo lepidlo lepidlo
Epoxidova Zivica|Epoxidova Zivica|Epoxidova Zivica|Epoxidova Zivica ... . _|Epoxidova Zivica|Epoxidova Zivica| Epoxidova zivica | _ EPOXidova Zivica
bez plniva bez plniva bez plniva bez plniva Eperideleiiics plnena mineralmi|  bez plniva s hlinikovym pinivom| ® ngegr:hﬁs:t:fm
husta husta husta tekuta husta pasta, pre husta pasta,pre | pasta, pre.
vyplnenie Skar vyplnenie Skar | vyplnenie Skar
Dvojté kartuSa | Dvojtd kartusa | Dvojtd kartusa | Dvojta kartusa | Dvojta kartuSa | Dvojta kartuSa | Dvojstriekacka | Dvojstriekacka | Dvojstriekacka
50 ml 50 ml 50 ml 50 ml 50 ml 50 ml 24 ml 24 ml 24 ml
1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 2:1 1:1 1:1 1:1
4-5 4-5 45 20 4-5 60 3-4 4-5 3-4
1,15 1,20 1,07 1,07 1,80 1,10 1,15 1,23 1,80
300.000 125.000 300.000
8.500 mPas (cP)|8.500 mPa's (cP)[7.500 mPa-s (cP)|5.000 mPa's (cP) mPa-s (cP) pasta 8.500 mPas (cP)| mPa-s (cP) mPa's (cP)
+10°C az +30°C +10°C az +30°C +10°C az +40°C +10°C az +35°C +10°C az +30°C +10°C az +40°C +10°C az +30°C +10°C az +30°C +10°C az +30°C
(+50°F az +86°F) | (+50°F az +86°F) | (+50°F a +104°F) | (+50°F aZ +95°F) | (+50°F az +86°F) | (+50°F az +104°F) | (+50°F aZ +86°F) | (+50°F az +86°F) | (+50°F az +86°F)
+6°C az +40°C +6°C az +40°C +10°C az +40°C +6°C az +40°C +6°C az +40°C +10°C az +50°C +6°C az +40°C +6°C az +40°C +6°C az +40°C
(+43°F a2 +104°F) | (+43°F aZ +104°F) | (+50°F a2 +104°F) | (+43°F a2 +104°F) | (+43°F aZ +104°F) | (+50°F a2 +122°F) | (+43°F a2 +104°F) | (+43°F a2 +104°F) | (+43°F az +104°F)
. iz o & 0 takmer il . ¢ . il
transparentny Zlta Zltkasty, Ciry beztarebny, &iry Sedy Cierny transparentny hlinik Sedy
2 mm 2 mm 2 mm 2 mm 4 mm 4 mm 2 mm 4 mm 4 mm
30 min. 30 min. 120 min. 60 min. 40 min. 120 min. 30 min. 25 min. 40 min.
1h 1h 24 h 3h 2h 4h 1 Stunde 2h 2h
24 h 24 h 72h 48 h 24 h 24 h 24 h 24 h 24 h
Epoxidové lepidla WEICON vo vytvrdnutom stave
9 (1.300) 9 (1.300) 2 (300) 10 (1.500) 10 (1.500) 52 (7.540) 9 (1.300) 8(1.200) 10 (1.500)
40 (5.800) 40 (5.800) 35 (5.100) 40 (5.800) 24 (3.500) 27 (3.910) 40 (5.800) 34 (5.000) 24 (3.500)
2.000-2.500 | 2.000-2.500 | 2.000-2.500 | 1.700-2.000 | 4.000-4.500 | 2.300-2.700 | 2.000-2.500 | 4.000-4.500 | 4.000 - 4.500
(300 - 400) (300 - 400) (300 - 400) (200 - 300) (600 - 700) (330 - 390) (300 - 400) (600 - 700) (600 - 700)
58 (8.400) 58 (8.400) 50 (7.300) 50 (7.300) 58 (8.400) 46 (6.670) 58 (8.400) 58 (8.400) 58 (8.400)
65 65 55 65 70 80 65 45 70
20 (2.900) 20 (2.900) 17 (2.500) 21 (3.000) 20 (2.900) 23 (3.330) 20 (2.900) 20 (2.900) 20 (2.900)
19 (2.800) 19 (2.800) 16 (2.300) 19 (2.800) 19 (2.800) 13 (1.880) 19 (2.800) 19 (2.800) 19 (2.800)
13 (1.900) 13 (1.900) 11 (1.600) 14 (2.000) 11 (1.600) 11 (1.600) 13 (1.900) 11 (1.600) 11 (1.600)
-50°C az +180°C -50°C az +120°C
-50°C az +80°C -50°C az +80°C | -50°C az +100°C | -50°C az +100°C | -50°C az +145°C*® | (-58°F aZ +356°F) | -50°C az +80°C | (-58°F aZ +248°F) | -50°C az +145°C*®
(-58°F aZ +176°F) | (-58°F aZ +176°F) | (-58°F aZ +212°F) | (-58°F aZ +212°F) |(-58°F aZ +293°F)*3| kratkodobo aZ (-58°F az +176°F) kratkodobo aZz | (-58°F aZ +293°F)*®
+230°C (+446°F) +150°C (+302°F)

20 mm/m 20 mm/m 20 mm/m 20 mm/m 3 mm/m 3 mm/m 20 mm/m 3 mm/m 3 mm/m
cca. 2,0 % cca. 2,0 % cca. 2,0 % cca. 2,0 % cca. 0,3 % cca. 0,3 % cca. 2,0 % cca. 0,3 % cca. 0,3 %
44,7°C - 48,6 °C 52,4 °C 44,3°C 54,4°C 44,7°C - 44,3°C
46,1°C - - - 32,5°C - 46,1°C - 32,5°C
49,8°C 54,2 °C 44,7°C

*1 Pre ulah&enie spracovania pri nizkych teplotach je vhodné kartuse a dvojstriekacky pred aplikaciou ohriat na izbovu teplotu (+ 20°C).
*2 Tieto Udaje zavisia od typu a pripravy lepenych materidlov a musia sa vziat' pri lepeni do tvahy. Pri zalievani napr. elektronickych stciastok by hribka vrstvy nemala prekrogit 10 mm.
*3 Po 20 hodinach pri izbovej teplote (+20°C / +68°F) a naslednom temperovani +100°C (+212°F) po dobu cca. 14 hodin.
*4 Merané na forme 900 mm x 75 mm x 10 mm po 7 drioch skladovania pri +20°C (+68°F).
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Systémy epoxidovych Zivic

Epoxidove lepidla

Tabulka pre vyber typu

g
£
Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Epoxidové Hiinik-Mindtové Fast-Metal ©
S 50 S 50 zIta N 50 N 5000 Metal HT 180 Minutové lepidlo lepidlo Minutové lepidlo .§
c
Kov (hapr. hlinik, liatina, 3
i ++ ++ + ++ ++ ++ + ++ ++ =
mosaz, nerezova ocel) s
Tvrdy plast* (napr. tvrdé 8
++ ++ ++ ++ + + + + + a2
PVC) 9
Plasty vystuzené vlaknami (napr. an, - " - un, - " + "
sklolaminat, uhlikové vlakna)
Drevo (tvrdé a makké) + + + ++ + + + + +
Balzové drevo ++ ++ ++ + + + ++ + +
Drevité materidly (napr.
- + + + + + + + + +
preglejka)
Sklo / keramika + + + + + + + + +
Kamer (napr. mramor, zula,
A ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + +
tehla, betén)
Guma / elastoméry - - - - - - - - -
prednostne vhodny (++) vhodné (+) nevhodné (-)

*Okrem plastov ako je polyetylén, polypropylén, polyacetat, polytetrafluoretylén a ostatné flurizované uhlovodiky s povrchom, ktory prirodzene odpudzuije lepidla. V ramci nasleduijticich typovych odporucani je mozné tiez

lepenie réznych materidlov, napr. plast / kov.

Chemicka odolnost epoxidovych lepidiel

po vytvrdnuti*
Médium Odolnost Médium Odolnost
Acetén o Strojny olej +
Amoniak - vypary + Metanol, Etanol + V |'te|'né Vy’b av a‘_
Benzin + Kyselina mlie¢na - O |
Butyl acetat + Motorovy olej + 99950314
Butyl alkohol + Naftalén =
Hydroxid vapenaty + Chlorid sodny +
Siran vapenaty + Uhli¢itan sodny 4
Plynny chlér, kvapalny, suchy + Hydroxid sodny +
Chlérovana voda + Ropa 4
Kyselina chrémova + Kyselina fosfore¢na (0-5%) +
Viykurovaci olej, nafta + Kyselina fosfore¢na (5-10%) o
Ropa a ropné produkty + Kyselina chlérovodikova o
Etylceluléza 4 Kyselina dusi¢na -
Formaldehyd o Kysli¢nik siricity +
Glycerin + Siran uhlicity +
Glykol [ Kyselina sirova % -
Roztok hydroxidu draselného + Toluén -
Uhli¢itan draselny (pota$) + Xylén -
Kerozin (Jetfuel JP 4) + Kyselina citrénova +
Roztok chloridu sodného +
Oxid unlicity * +=odolny o = c¢asovo obmedzené - = nie je odolny
Alifatické uhlovodiky +
" ; Krétky vyfatok odolnosti.
Aromaticke uhlovodiky - Dalsie chemické odolnosti na vyziadanie.
Laktéza +

* Teplota pre skladovanie vSetkych epoxidovych lepidiel WEICON je +20°C..
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i Lepiace a tesniace hmoty

Pre vyrobu: Pre opravy: Na natery:
» timiCov vibracii » dopravnikovych pasov » valcov » Cerpadiel
» montaznych meradiel » plnoprofilovych pneumatik » odstredivych Cerpadiel » zasobnikov -
» flexibilnych tesneni » dopravnych valéekov » nadrzi » cyklonov [
» gumenych prototypov » skizov a lievikov » skrif
» odlievacich foriem a modelov » lestiacich bubnov » ukladacich pléch

» mieSacich zariadeni

WEICON Urethan su tiez vynikajuce ako izolacia a ochrana
strojov pred vibraciami.

.‘I ¥ _f\' :'h .:l i
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Priprava povrchov
a prislusenstvo

Primer M 100 Primer S 300 Primer G NOVY Farebna pasta - Cierna Stierka vinena

Pre nenasiakavé povrchy Pre porézne a savé Specidliny prostriedok na Speciglna farebnd pasta na Pre nanasanie
(napr. hlinik, ocel, materialy, napr. drevo, zvy$enie adhézie Urethanov baze jemne rozptylenycl primerov WEICON
nerezova ocel, mosadz, betdn, kamen a na preddpravu gumovych farebnych pigmentov

zinok, staniol), plasty mnoho dalsich. a kovovych povrchov. 13955050

(napr. PAB.6, sklolaminat, > 250 ml

PUR), lakované povrchy, > 250 mi »509 10519250

smalty, keramika a sklo. 13550325 10809050

> 250 ml
13550125

Katalég WEICON




Belt Repair Kit

proti opotrebovaniu, odoiny
proti narazom a oteru, a
odolny proti roztrhnutiu.

2
o
£

Rychlo tuhnuci dvojzlozkovy tvrdost Shore: A 45 tvrdost Shore: A 60 tvrdost Shore: A 80 =

polyuretanovy systém. > 500 g > 500 g > 500 g §

H 7 Y @

Vysoko elasticky, odolny 10514008 10516005 10518005 £
Qo
3

Urethan 45

Urethan 85 NOVY

Polyuretanoveé systémy

Urethan 60

Urethan 90 SF

Urethan

Urethan 80

»>Belt Repair-Kit 550 - tvrdost Shore: A 80 tvrdost Shore: D 90
10851005 > 500 g » 540 g » 5509
»>Belt Repair-Kit 590 10800005 10800540 10519005
10851015 pracovné balenie kartusa
Technische Daten: Material Doporudené predpriprava povrchu

WEICON Urethan v nevytvrdnutom stave

Urethan Urethan Urethan Urethan Urethan
45 60 80 85 90 SF
Z&klad: polyuretan | polyuretan | polyuretan | polyuretan | polyuretan
Obsah kompletného
e e T e 5009 5009 500 g 5009,540g| 5509
Pomer miesania (hmotn. %): . . . . o
Sivica / tuzidio 100:180 | 100:150 100: 80 10: 100 100:23
Doba spracovatelnosti pri
+20°C (68°F) min.: 25 25 25 20 8
Hustota zmesi (g/cmd): 1,04 1,04 1,00 1,10 1,60
Viskozita pri +25°C (77°F) 5.000 5.000 5.000 500 5.500
zivica/ tuzidlo (mPa.s): /500 /520 /190 /14.000 /200
Hustota zmesi pri
+25°C (77°F) (mPa.9): 1.500 1.500 2.000 17.000 3.000
- Mechanické
5, zatazenie/ 12-20h | 12-20h | 12-20h 6-8h 2-3h
55 oddelitelné z formy
29
P P .
Rl ca. 487 h | cca. 48" h | cca. 48" h | cca. 24" h | cca. 24 h

WEICON Urethan vo vytvrdnutom stave

Pevnost v tahu
DIN EN ISO 527-2 MPa (psi):

Roztaznost

DIN EN ISO 527-2 (%):
Odolnost proti pretrhnutiu
(DIN ISO 34-1) (kN/m):

75

10 31

Tvrdost Shore: (DIN ISO 7619): A45 A 60 A 80 A 85 D 90

Odtiefi po vytvrdnuti: bézovy bézovy bézovy Sierny hnedy
mokré: -60°C

60°Caz | -60°Caz | -60°Caz :;;gﬂ%gf) -60°C az

Odolnost proti teplotam: OO +90°C G HE
: (76 a2 (-76 a2 (762 | o e | (7622

+194°F) +194°F) 4R | J00c ze| 194D

do +212°F)

*1 alebo po 24 hodinach pri izbovej teplote +4 hodiny +70°C

Spotreba

Nanesena vrstva (mm):

Urethan 45, 60,

80, 85
Spotreba / m? (kg)

ABS

Cisti¢ povrchov

bez nateru

Cisti¢ povrchov + jemne zdrsneny + Primer M 100

chromatovany

Cisti¢ povrchov

eloxovany

Cisti¢ povrchov + Primer M 100

praskovany

Cisti¢ povrchov + Primer M 100

so zakladnym naterom

Cisti¢ povrchov

lakovany

Primer M 100

EPDM

nizka adhézia aj pri pouZziti Primeru

hladka / drsna strana

Primer M 100

podlahové krytiny

Primer M 100

ruény laminat

Primer M 100

neosetrené, Cire

Primer M 100**

keramicky povrch

Primer M 100*

s fenolovym povrchom
(sietotlacova doska)

Cisti¢ povrchov + jemne zdrsneny + Primer M 100

Devro Sklo  Sklolaminat

neosetreny

zotretie vihkosti + Primer S 300

PA (polyamid)

Primer M 100*

Tvrda PIR pena (polyisokyanurat)

Cisti& povrchov

PMMA (Plexisklo)

Primer M 100*

Polywood

jemne zdrsneny + Cisti& povrchov

) tvrda pena

Cisti& povrchov

& dosky

nedoporucené pre aplikaciu Urethanu

Tvrda PUR pena

Cisti& povrchov

PUR elastomér

Cisti¢ povrchov + Primer M 100

&) dosky

Cisti¢ povrchov

= .
a tvrda pena

Cisti¢ plastov

bez nateru

Cisti¢ povrchov + Primer M 100

chromatovany

Cisti¢ povrchov

vo folii

nedoporucené pre aplikaciu Urethanu

so zakladym naterom

Cisti¢ povrchov + Primer M 100

lakovany

Cisti¢ povrchov + Primer M 100

praskovany

Cisti¢ povrchov + Primer M 100

VA (nerezova ocel)

Cisti¢ povrchov + jemne zdrsneny + Primer M 100

pozinkovany

* Nutné vyskusat

Cisti¢ povrchov + jemne zdrsneny + Primer M 100

** Chrante pred UV-ziarenim

Urethan 90 SF

*Minimalna nanasana vrstva
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Easy-Mix
Dosierpistole

Prilnave
Spolahlivé

Vysokopevné, rychlo vytvrdzujuce,
2-zlozkové, konstrukéné lepiace hmoty
na baze polyuretanu, s velmi dobrou
prilnavostou na najréznejsich materialoch.
Vysoka viskozita umoznuje spracovanie aj
na zvislych plochach. 2-zlozkovy systém
zaistuje rychle a kontrolované vytvrdnutie.
Vdaka tomu je proces lepenia takmer
nezavisly na hrubke vrstvy, vihkosti vzduchu
a teplote prostredia.
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Nasledovné materidly je mozné medzi
sebou spéjat, s vysokou pevnostou v tahu
a v Smyku, a s timiacou schopnostou:

» laminaty vystuzené viaknom
(napr. EP-GFK, UP-GFK, CFK,
SMC, GFK)
» plasty
(napr. PVC, ABS, PMMA, PC, fenol)
» polyuretan, epoxid, polyester
» ocel, hlinik, nehrdzavejiuca ocel
» drevo, keramika a mnoho dalSich.

Katalég WEICON
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WEICON Easy-Mix PU-90 / PU-240 /
PU Crystal sa vyznacuju
nasledujlcimi viastnostami:

rychly nérast pevnosti

rychlo vytvrdzujuci aj na zvislych
plochach, nestekavy, tvarny

vysoka pevnost v tahu,
Smykova a razova pevnost

trvale elasticky, s rdzovou
pevnostou, minimalne zmrstenie

pre interiéry aj exteriéry
odolny proti klime prostredia
a chemikaliam

brusitelny a prelakovatelny
po cca. 30 minutach
materidlovo neutralny

teplotne staly od -40°C do
+125°C (-40 az +257°F)

Easy-Mix PU-90

Vysoka pevnost | extrémne rychlo
tvrdnuce | vysoka viskozita | doba
spracovania cca. 90 sekund

> 50 ml
10751050

Easy-Mix PU-240

Vysoka pevnost | extrémne rychlo
tvrdnuce | vysoka viskozita | doba
spracovania cca. 240 sekund

>50 ml
10753050

Easy-Mix PU Crystal NOVY

vysoka pevnost | rychle vytvrdzovanie |
pre transparentné a vizualne hodnotné
lepenie | ¢as spracovatelnosti

cca. 120 - 240 sekund

>50 ml
10758050

D50 - davkovacia
pistol

10653050

Quadro-zmiesavacia
dyza

10650005



Vyroba sendvigovy
dosiek z plastov

|

3 gt o
Lepén'le nlinikovéno profilu
p\astov{/ gelny pane

Technické udaje

Zéaklad

Pomer miesania Zivica / tuzidlo
Odtief po vytvrdnuti

Hustota zmesi

Doba spracovatelnosti pri +20°C
Ruéna pevnost (35% pevnosti) po
Mechanicka pevnost (50% pevnosti) po
Koneéna pevnost (100% pevnosti) po
Vyplnenie medzery

Na hliniku (0,26 mm)

Na nenatretej oceli (0,26 mm)

Na nerezovej oceli (0,26 mm)

Stredny Modul E pri +20°C (+68°F)

Tvrdost Shore (DIN ISO 7619)
Pevnost v tahu ISO 527 max.
Natiahnutie po pretrhnutie ISO 527 max.

Odolnost proti teplotam

Tepelna tvarova stalost’

Teplota rozkladu TGA (Onset-Temp.)
Tg po vytvrdnuti pri

Teplota skleného  izbovej teplote

prechocu Tg Tg po temperovani
pri 120°C

Polyuretanové systémy

PU-90
PU-240

Chemicka odolnost WEICON Polyuretanové

systémy po vytvrdnuti

2-propanol Kyselina sirova 5% 0
Aceton Kyselina solna 5% +
Alkohol Luh draselny 20% +

Benzin (92 az 100 oktanov)

Luh sodny 20% -

Biely olej

Luhy, riedené +

Chladiace mazivo, vodou rieditelné

+ | Metanol -

Cpavok 10 %

0 | Metyl-etyl-keton -

Etanol Motorové oleje, mineréine a syntetické +
Etylglykol Nafta / topny olej -
Frigen Ochrana proti mrazu +
Glyceriin (Glykol) + | Peroxid vodika 3% +

Hydraulicky olej

Prevodovkovy olej -

Jedly olej / rastlinny olej

Riedidlo lakové -

Ketony Silikénovy olej, koncentrovany -
Kyselina citrénova 10% Slana / morska voda +
Kyselina dusi¢na 5% Toluén +
Kyselina fosfore¢na 5% Umyvaci benzin +
! Kyselina fosfore¢na, koncentrovana Voda +
2 Kyselina mravéia, koncentrovana Voda, +90 °C 0
X ] Kyselina octovéd >5% Xylol +
1 ..a‘ . +=odolny 0 =casovo obmedzené - = nie je odoIny
—
Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix
PU-90 PU-240 PU Crystal
Polyuretan Polyuretan Polyuretan
1:1 1:1 1:1
Cierny Sierny krystalovo &iry
1,30 - 1,35 g/cm?® 1,30 - 1,35 g/cm?® 1,13 g/cm?®
90 sek. 240 sek. 2 - 4 min.
5 min. 10 min. 30 min.
10 min. 30 min. 60 min.
12h 12 h 12h
0,1-4,0mm 0,1-4,0mm 0,1-4,0mm

13 N/mm? (1.900 psi)
19 N/mm? (2.800 psi)
17 N/mm? (2.500 psi)

14 N/mm?2 (2.000 psi)
23 N/mm? (3.300 psi)
18 N/mm?2 (2.600 psi)

11 N/mm?2 (1.600 psi)
17 N/mm?2 (2.500 psi)
17 N/mm?2 (2.500 psi)

650 - 750 N/mm?

450 - 550 N/mm?

240 - 280 N/mm?

(90 - 110 ksi) (70 - 80 ksi) (35 - 40 ksi)
66 68 73
21 N/mm? (3.000 psi) 20 N/mm? (2.900 psi) 12 N/mm?2 (1.750 psi)
35% 31% 20%
-55 az +125°C -55 az +125°C -55 az +100°C
(-67 aZ +257°F) (-67 az +257°F) (-67 aZ +212°F)
+65°C (+7149°F) +65°C (+149°F) +50°C (+122°F)
+330°C (+626°F) +336°C (+637°F) -
45,6°C 30,9°C 48,0°C
31,1°C 27,0°C -

Katalég WEICON
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Lepiace a tesniace hmoty

Konstrukéné lepidla WEICON RK-1300 / RK-1500 st rychle, priizbovej
teplote tuhnuce, lepidla na baze metakrylatu. Lepidla sa spracovavaju
bez mieSania, tzn. nie je nutné mieSat obidva komponenty (lepidlo a
aktivator). ‘/

Aktivator
Wtvrdnutie zacina, akonahle sa k sebe prilozia diely s nanesenym

lepidiom a aktivatorom. - Spojit dohromady

Lepidlo

Vysokopevné | s odolnostou proti Uderu

RK-1300/1500 umoznuiju vysokopevné spojenie réznych materialov: RK-1300/1500 sa vyznacuju
Specifickymi vlastnostami:
» kovy (aj natreté), napr. ocel, hlinik, med;, zinok a jeho

zliatiny, ferity (feromagneticky material) » spracovanie bez zmieSavania
» plasty *, napr. ABS, polystyrol, tvrdé PVC, polykarbonat, » vysoka a rychla pociato¢na prilnavost
polyfenylénoxid, polyesterové vylisky » vytvrdzuje s trvalou zostatkovou
» laminaty (GFK, CFK, sklolaminat atp.) pruznostou a s rdzovou pevnostou
» drevo a drevité materialy (napr. MDF) » pouzitelnost v Sirokom rozsahu tepl6t
» sklo, keramika a kamen » odolnost proti starnutiu.
“Polyamidy, PTFE®, polyolefiny atd. len po Specidine priprave povrohu napr. fluorovanim, Tym sa ponukaji mnohostranné moZznosti pouZitia najmé pri montazi,

nizkotlakovou plazmou, koronizéciou, opalenim a pod. . .
v priemysle a vo vyrobe.

Vdaka spracovaniu postupom bez mieSania si WEICON RK-

1300/1500 vhodné pre vyrobné procesy s ¢asovym oneskorenim
medzi montdzou a polohovanim, resp. pri vyrobe s dlhymi intervalmi.

Katalég WEICON



Akrylatové konstrukéné lepidla

RK-1300
RK-1500

pastovité | vysokopevné | rychle vytvrdnutie
60g" 330 g2 1,0 kg™ 6,0 kg
10560060 10560330 10560800 10561906

*1 kompletné balenie, obsahujuce lepidlo a aktivator
*2 bez Aktivatora
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tekuté | vysokopevné | rychle vytvrdnutie

»60g" »310g2  »1,0kg’  »>6,0kg?
10563860 10563330 10563800 10563906

* kompletné balenie, obsahuijtice lepidlo a aktivator
*2 bez Aktivatora

astov\]Ch'_---"f"'
(Y)] eea——

_—
Lepenie osvet!ema <
(linik / sklo) .

RK-Aktivator

> 100 ml »1L
10562100 10562901

COOEO

RK - 1300
AK - 1500

Katalég WEICON
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Vysoko pevny
S trvalou zvyskovou
pruznostou

Spolahlivy vysledok
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Konstrukéné lepiace hmoty na baze
MMA (metylmetakrylat) s velmi dobrou
prilnavostou na laminatoch vystuzenych
vldknami, na mnohych plastoch, kovoch
a dalSich. Vd'aka modernému miesaciemu
a davkovaciemu systému je mozné typy
Easy-Mix v jedinom kroku, Cisto a presne,
automaticky davkovat, miesat a nanasat.
Tym je zaru€ena rovnomerna kvalita
a spolahlivost procesu po celt dobu
sériovej vyroby. Vysoka viskozita umoznuje
spracovanie aj na zvislych plochach.
Nasledujuce materialy mozno medzi sebou
spdjat s vysokou pevnostou v tahu a v
Smyku, s timiacou schopnostou:

> plasty (napr. PVC, ABS, PMMA,
sklolaminat, fenol)

» polyuretan, epoxid
» ocel, hlinik, nerezova ocel
» drevo, keramika atd.

Konstruk¢éné lepidla sa vyznaduju
nasledovnymi vlastnostami:

» vysoka pevnost v tahu,

Konstrukeéné lepidla Easy-Mix RK-7000 /
RK-7100 / RK-7200 je mozné univerzalne
pouzivat v tychto oblastiach:

T

Onoono

Etimng- Pl

RK-7300

T
[ ——
=

Easy-Mix RK-7300

; ot = velmi dobra prilnavost na plastoch ‘%
".*"; a EPDM | vysoka pevnost | vysoka -

viskozita | odolnost proti Gideru "-'_
e

>50g MO s

10569050 e .

pevnost na strih a ider > spracovanie plastov
» rychly narast pevnosti » strojarstvo
» pre interiéry i exteriéry » vyroba modelov a foriem
» odolava klime » ocelové konstrukcie

prostredia a chemikaliam
» brusitelny a prelakovatelny

> teplotne staly od -55°C do +125°C
(-67 az +257°F)

Katalég WEICON

» vystavy a veltrhy

> elektrotechnika
» vyroba karosérii a vozidiel




Akrylatové konstrukéné lepidla

RK-Konstrukcne
lepidla a Plastic Bond

Easy-Mix RK-7000

pomaly tvrdnuce | vysoka pevnost |
odolnost proti tderu | trvala
zvySkova pruznost’

»509g
10565050

Easy-Mix RK-7100

rychle vytvrdnutie | vysoka pevnost' |
odolnost proti ideru | trvala zvySkova
pruznost

»50g »50g @
10566050 10566150

cierny

Easy-Mix RK-7200

transparentné, vysoka pevnost |
huZevnaté a odolné proti tideru

»509g
10564050

Plastic-Bond

velmi dobra prilnavost na plastoch |
vysoka pevnost | odolnost proti
uderu | trvala zvyskova pruznost

» 24 ml Volitelne mozno pre

spracovanie pouzit
10565024 zmieavaciu dyzu Quadro
(obj. &is. 10650005).
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MENEC0

Rychle
Vysoko pevné
Spolahlive

WEICON Easy-Mix PE-PP 45 je

dvojzlozkové konStrukéné lepidlo na

baze metylakrylatu. Je velmi vhodné

pre konstrukéné vysoko pevné, lepené

spoje nizkoenergetickych plastov, napr.

PE, PP a TPE. Vlastnosti WEICON Easy-Mix PE-PP 45:
Ziadna priprava zlepovanych ¢asti,
(,,integrovany primer*)

tvrdy PVC (polyvinylchlorid)

Lepiace a tesniace hmoty

PA (polyamid) kratka doba spracovatelhosti

PC (polykarbonat) rychly narast pevnosti

ABS (akrylnitrilbutadienakrylat) vysoka kone¢na pevnost

PMMA (polymetylmetakrylat) vytvrdzuje s trvalou zostatkovou pruznostou

laminéty (GFK, CFK, skiolaminat atd') Rrolngiprotigtanutiu

odolava chemikaliam

aj pre dalSie materialy je mozné WEICON konstantna lepena medzera vdaka
Easy-Mix PE-PP 45 pouzivat ako Specialnemu plnivu (sklené gul'6¢ky)
univerzalne lepidlo. min. 0,15 - 0,20 mm

pasta, neroztekava

Easy-Mix PE-PP 45

> 45 ml

10660045

transparentny

Davkovacia pistol PE-PP

ZmieSavacie dyzy PE-PP

Vlypracovanie série testov
na Anglickej vysokej Skole sl i

Specidlny piest
Vyskumny tim z Northumbria University v Newcastle vo

Velkej Britanii uskutodnil rozsiahle pokusy s lepidlami od

rbznych vyrobcov jedného typu produktu. Pre prestavenie davkovacej piStole
Easy-Mix D 50 na Easy-Mix PE-PP 45
V testovacich sériach, v ktorych tahové sily a energia

narazu posobili na lepeny spoj, WEICON EasyMix PE-PP

45 dosiahol zdaleka najlepsie vysledky a bol schopny

jasne vyniknut od v8etkych konkurenénych produktov. Grafické znazornenie lepenej
medzery s WEICON Easy-Mix PE-PP

J—) b Y
(2

—

Takto mohlo byt ukazané, Ze spojenie polyetylénovych

plynovych potrubi je v skuto¢nosti ekonomickou a Ma?eria’l' ‘ '
w A A

technicky pritazlivou alternativou ku konvencnému

zvaraniu a malo by sa brat do uvahy pri planovani
obrabacich procesov.
Material /
| S——

Katalog WEICON

Plnivo 150 - 200 pm



Pevnost na strih WEICON Easy-Mix PE-PP 45 podla DIN EN

1

465 v zavislosti na teplote

MPa

8

PP/PP
2 PE/PE =

NFE/PTFE
4

OS] \ \ \ \

-20°C +23°C +50°C +60°C +70°C
(-4°F) (+73°F) (+122°F) (+140°F)

(+158°F)

\
+80°C
(+176°F)

Vyvoj pevnosti WEICON Easy-Mix PE-PP 45 na vzorkach
pre pevnost na strih podla DIN EN 1465

180

MPa
4
PP/PP = ]
AV/Al /
i l/
J ¥ \ \ \ \
0 30 60 90 120 150
minuty
Nizke povrchové napatie (tazSie lepenie)
Polypropylén PP 29
Polyetylén PE, HDPE 31
Polyester PBT 32
Polyamid PA <36
Akryl PMMA <36
Epoxyd | EP <36
Polyacetal POM <36
Vysoké povrchové napatie (dobré lepenie) +

Polystyrol - PS 38
Polyvinylchlorid | PVC 39
Polyester 5 PET 41
Fenolova Zivica EBE 42
Polyurethan _PUR 43
Polykarbonat PC 46
Voda H,0 73
Hlinik Al 840
Med Cu - 1100
Ocel Fe 2550

Akrylatové konstrukéné lepidla

PE-PP 45

Odolnost lepenych spojov PE proti starnutiun
po vloZeni do réznych médii
(14 dni pri izbovej teplote)

Kontrolna hodnota RT

Voda +75°C (+176°F)

Keton
MEK)

Toluén
Suché teplo +70°C (+158°F)

Izopropanol

o
=
N
w
IN
o
o

7/ 8 MPa

Odolnost lepenych spojov PP proti starnutiu
po vlozeni do r6znych médii
(14 dni pri izbovej teplote)

Kontrolna hodnota RT

"

Suché teplo
+70°C (+158°

0 1 2 3 4 5 6 7 8 MPa

Specifikicia skusobnych telies:

Norma: DIN EN 1465 Tvrdnutie: 7 dni pri izbovej teplote
Lepena plocha: 12,56 mmx 25 mm  Zkusobna rychlost: 10 mm/min.
Hrubka lepidla: 0,2 mm

Katalég WEICON
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Technické udaje

Zéklad

Pomer miesania
Zivica / tuzidlo

Odtieri po vytvrdnuti

Hustota zmesi

Doba spracovatelnosti
pri +20°C (+68°F)

Viskozita zmesi (mPa.s)

Vyplnenie medzery

Odolnost proti teplotam

Pevnost na ruént manipulaciu
(35% pevnosti) po

Mechanicka
pevnost (50%) po

Konecna pevnost
(100% pevnosti) po

Tvrdost Shore D
DIN ISO 7619

Pevnost v tahu
DIN EN 1465:

- Hlinik

- Ocel

- Nerezova ocel

- PC (polycarbonate)
- PMMA

- ABS

- Tvrdené PVC

- GFK

- CFK

- Polyamid 6.6

- POM
(Polyoxymethylén)

- PE-HD

- PP (polypropylén)

- PTFE
(polytetrafluorethylén)

- EPDM (Shore A70)

Tg po vytvrdnuti
priIT

prechodu Tg

Tg po
temperovani pri 120°C]

Teplota skleného

RK-1300 | RK-1500  RK-7000 | RK-7100 | RK-7100 | RK-7200 | RK-7300 |PE-PP 45| ©\astic-
Gierny Bond
Metylmetakrylat | Metylmetakrylat | Metylmetakrylat | Metylmetakrylat | Metylmetakrylat | Metylmetakrylat | Metylmetakrylat | Metylmetakrylat | Metylmetakrylat
181 181 1:1 R 1:1 i 51l il 10:1 1:1
bé3ovy, . Zltkasty krémovo biely, krémovo biely, . . priehladny/ Zltkasty krémovo biely,
ézovy, matny . L L Gierny transparentny . : . L
transparentny mliecny mliecny krémovo biely transparentny mliecny
o o 0,98 - 1,02 g/cm® | 0,98 - 1,02 g/cm® | 0,98 - 1,02 g/cm® 1,1 g/cm?® 1,00 g/cm?® 1,07 g/cm3 0,98 - 1,02 g/cm?®
o o cca. 15 min. cca. 5 min. cca. 5 min. cca. 1 -2 min. cca. 8 min. cca. 2 - 3 min. cca. 15 min.
2l '.000 4'5.00 40.000 - 60.000 | 40.000 - 60.000 | 40.000 - 60.000 5.000 - 6.000 170.000 - 200.000 45.000 40.000 - 60.000
(lepidlo) (lepidlo)
max. 0,40 mm
(jednostranné nanesenie aktivatora*')
0,1-50mm 0,1-5,0 mm 0,1-5,0mm 0,1-2,0mm 0,25 -1,0 mm 0,25-1,0 mm 0,1-50mm
max. 0,80 mm
(obojstranné nanesenie aktivatora*’)
(58 a_z“sgzgsizﬂﬂjégdgdobo -55 az +125°C -55 az +125°C -55 az +125°C -40 az +120°C -565 az +100°C -50 az +80°C -55 az +125°C
(30 min,) a2 +180°C (+356°F) (-67 az +257°F) | (-67 az +257°F) | (-67 az +257°F) | (-40 aZ +248°F) | (-67 az +212°F) | (-58 az +176°F) | (-67 aZz +257°F)
: ) : ) ) . 2 -3 h (PP-PP) )
cca. 6 min. cca. 5 min. cca. 40 min. cca. 25 min. cca. 25 min. 3 -5 min. cca.1h cca. 40 min.
6 h (Alu-Alu)
’ ) ’ ) ) ) 3-4h (PP-PP) ]
cca. 9 min. cca. 8 min. cca. 60 min. cca. 60 min. cca. 60 min. cca. 120 min. cca.8h cca. 60 min.
24 h (Alu-Alu)
24 h (PP-PP)
cca. 24 h cca. 24 h cca. 12 h cca. 12 h cca.12h cca.6h cca. 24 h cca.12h
72 h (Alu-Alu)
- - 70 75 75 45 - 55 40-50D 55 70
20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 19 N/mm? 5 N/mm? 14 N/mm? 20 N/mm?
(2.900 psi) (2.900 psi) (2.900 psi) (2.900 psi) (2.900 psi) (2.760 psi) (730 psi) (2.030 psi) (2.900 psi)
25 N/mm? 25 N/mm? 23 N/mm? 23 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm? 5 N/mm? 17 N/mm? 23 N/mm?
(3.600 psi) (3.600 psi) (3.300 psi) (3.300 psi) (3.300 psi) (3.190 psi) (730 psi) (2.470 psi) (3.300 psi)
25 N/mm? 30 N/mm? 22 N/mm? 22 N/mm? 22 N/mm? 27 N/mm? 4 N/mm? 16 N/mm? 22 N/mm?
(3.600 psi) (4.350 psi) (3.190 psi) (3.190 psi) (3.190 psi) (3.900 psi) (580 psi) (2.320 psi) (3.190 psi)
10 N/mm? 10 N/mm? 11 N/mm? 12 N/mm? 12 N/mm? 7 N/mm? 6 N/mm? 6 N/mm? 11 N/mm?
(1.450 psi) (1.450 psi) (1.600 psi) (1.740 psi) (1.740 psi) (1.020 psi) (870 psi) (870 psi) (1.600 psi)
9 N/mm? 8 N/mm? 9 N/mm? 9 N/mm? 9 N/mm? 4 N/mm? 6 N/mm? 7 N/mm? 9 N/mm?
(1.310 psi) (1.160 psi) (1.310 psi) (1.310 psi) (1.310 psi) (580 psi) (870 psi) (1.000 psi) (1.310 psi)
6 N/mm? 6 N/mm? 7 N/mm? 7 N/mm? 7 N/mm? 7 N/mm? 8 N/mm? 11 N/mm? 7 N/mm?
(900 psi) (900 psi) (1.000 psi) (1.000 psi) (1.000 psi) (1.000 psi) (1.160 psi) (1.600 psi) (1.000 psi)
7 N/mm2 11 N/mm?2 12 N/mm? 12 N/mm? 12 N/mm? 8 N/mm? 11 N/mm?2 14 N/mm? 12 N/mm?
(1.000 psi) (1.600 psi) (1.740 psi) (1.740 psi) (1.740 psi) (1.160 psi) (1.600 psi) (2.030 psi) (1.740 psi)
16 N/mm? 20 N/mm? 21 N/mm? 21 N/mm? 21 N/mm? 9 N/mm2 7 N/mm? 17 N/mm? 21 N/mm?
(2.320 psi) (2.900 psi) (3.000 psi) (3.000 psi) (3.000 psi) (1.310 psi) (1.000 psi) (2.470 psi) (3.000 psi)
24 N/mm? 27 N/mm? 22 N/mm? 22 N/mm? 22 N/mm? 12 N/mm? 7 N/mm? 16 N/mm? 22 N/mm?
(3.500 psi) (3.920 psi) (3.190 psi) (3.190 psi) (3.190 psi) (1.740 psi) (1.000 psi) (2.320 psi) (3.190 psi)
2 N/mm? 3 N/mm? 1 N/mm? 1 N/mm? 1 N/mm? 2 N/mm? 3 N/mm? 6 N/mm? 1 N/mm2
(300 psi) (400 psi) (150 psi) (150 psi) (150 psi) (290 psi) (440 psi) (870 psi) (150 psi)
_ _ _ _ _ _ 5 N/mm? 2 N/mm? _
(730 psi) (290 psi)
_ _ _ _ _ _ 5 N/mm? 7 N/mm? _
(730 psi) (1.000 psi)
_ _ _ _ _ _ 6 N/mm? 8 N/mm? _
(870 psi) (1.160 psi)
_ _ _ _ _ _ 2 N/mm? _ _
(290 psi)
_ _ _ _ _ _ 1 N/mm? _ _
(150 psi)
= o -39,8°C -40,3°C -40,3°C -17,5°C 51,5°C 46,3°C o
= > -39,5°C -38,5°C -38,5°C -17,7°C 52,4°C 44,7°C =

*'Tieto Udaje zavisia od typu a pripravy lepenych materidlov. Pri pérovitych, alebo pasivnych povrchoch (chrém, nikel atd’) je potrebné obojstranné nanasanie. Pri medzerach so Sirkou od 0,15mm

do 0,25mm sa v zésade dosahuje najvy$sia pevnost.

Katalég WEICON
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Akrylatové konstrukéné lepidla

RK-Konstrukcne
lepidla a Plastic Bond

Chemicka odolnost WEICON Akrylatovych konstrukénych lepidiel po vytvrdnuti*

Aceton Kyselina ftalova (kyselina benzoldikarbonova)
Alifatické uhlovodiky (ropné derivaty) Kyselina kyanovodikova 5%

Alkalické pary Kyselina persirova 5%

Alkohol Kyselina polyfosforova 5%

Amoniak, salmiak

Kyselina sirova

Aromatické uhlovodiky (benzol, toluen, xylol)

Kyselina sirova, dymiva

Benzin

Kyselina toluolsulfonova

Benzol Kyslik
Brémova voda Letecky petrolej
Brémovodik 5% Mazacie oleje a tuky

Brzdova kvapalina

Metanol (metylalkohol)

Butylalkohol (isobutanol) Metylbenzol

Chladiace a mazaci kvapaliny Metylchlorid

Chlér, kvapalny a suchy Metyléndichlorid

Chléralkohol Metyletylketon

Chlorid selénu Metylisobutylketdn, isopropylacetén
Chlorid vapenaty (morska sol) Minerélny olej

Chléroform (trichlérmetén)

Odpadové vody, fekalie

Chlérové rozpustadla (dichlérmetén)

Oxid siri¢ity, mokry a suchy

Chlérovand slana voda (koncentracia pre bazény)

Ozén

Chlérovana voda (koncentracia pre bazény)

Parafinovy olej, kerosin

Chlérové bielidlo

Perchlérmetylmerkaptan

(=Y o I N ) o o o) S Mol FS ) N R R (o PR R B

Kyselina benzolova

Voda, spodna

Kyselina chlérosirova

Voda, destilovana

Kyselina chrémova 5%

Voda, vriaca

Kyselina dusi¢na 5%

Xylol (dimetylbenzol)

Kyselina fluorovodikova

VO [ O [ [ |+ oo [+ o [

Amoniak Zieravy, hydroxid aménny

Chldérovodik Peroxid vodika
Chlérovodik (CKW) Plynny chlér, kvapalny a suchy
Dichléretyléter Plynny oxid sirovy -
Epichlorhydrin Propylalkohol +
Fenol (kyselina karbolova) Ortut’ +
Fenolova Zivica Salmiak +
Fredn Silikénové oleje +
Glykokol (glycin) Siran vapenaty +
Heptan Siri¢itan vapenaty +
Izobutylalkohol (isobutén) Sirovodik, vihky a suchy +
|zopropylacetat Tanin (kyselina trieslova) o
Izopropylalkohol Terpentin, terpentinovy olej +
|1zopropyléter Toluol (metylbenzol) o
Kerozin Vykurovaci olej, nafta +
Ketény Trichléretylén +
Kyslé pary Uhli¢itan draselny (potas) +
Kyselina dusiénd, dymivéa Olej na piesty +
Kyselina solna (chlérovodikova) Voda +
+
+
o
o
(o]
+

Kyselina fosfore¢na 5%

+

Benzin skusobny

+ = odolny 0 = ¢asovo obmedzené - = nie je odolny *Teplota pre skladovanie WEICON Akrylatovych konstrukénych lepidiel je +20°C (+68°F).

Lepiace a tesniace hmoty




Produkt
AN 301-43
AN 301-70
AN 302-21
AN 302-22
AN 302-40
AN 302-41
AN 302-42
AN 302-43
AN 302-44
AN 302-50
AN 302-60
AN 302-62

strana
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62
62
62
62
63
63
63
63
64
64
64

Zaistenie skrutiek a ¢apov
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AN 302-70 64
AN 302-71 64
AN 302-72 65
AN 302-90 65
E Produkt strana
=}
S Gasket Mak 80
AN 301-65 66 S bl
®
S AN 301-72 66 o} Plast-o-Seall 81
é AN 302-25 66 ;g DF 175 Nit na utesnenie zavitov 82
i AN 302-45 66 = Lak na zaistenie skrutiek 83
] AN 302-75 66
-§ AN 302-77 67
= AN 302-80 67
’4  S1303-31 67 VA 20
%‘ AN 305-11 67 VA 8312
J‘; AN 305-42 68 Contact PIni¢
= AN 305-67 68
o VA 8406
3 AN305-72 68
4 AN305-77 68 VA 100
“al | AN 305-78 69 W VA 110
g AN 305-86 69 =l VA 1401
o
3 B VA 300
8 ¥ VA 1500
w ANSUIEE 40 :'g Contact GEL
3 AN 301-48 70 o
AN 306-00 70 [ VA 2500 HT
AN 306-01 70 B VA 180 HT
i  AN306-03 71 < VA 200 HR
AN 306-10 71 3\ 50 Black
[} o ‘O
= A SIS il JB VA 250 Black
Y AN 306-30 71 <
-1 AN 306-38 72 g VA 1408
AN 306-40 70 S VA 1460
AN 306-41 72 VA 1403
AN 306-48 73 VM 20 i "
AN 306-60 73 e v a
\ 3
‘ VM 2000 R
.E. AN 301-65 74 O-kruzok, lepiaca sada . ;
% AN 301-72 74 Prislu$enstvo pre CA 93 / ..,"
' AN305-10 74 .
g AN 305-18 74
g_ AN 305-67 74
) AN305-72 75
A AN 305-73 75
o W
3 | AN 305-74 75

Katalog WEICON




