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1-zlozkovéeé lepiace
a tesniace hmoty




= WEICONLOCK su anaerdbne tuhntce,
1-zlozkové lepiace a tesniace hmoty Specidlne

e uréené pre spajenie kovov. Pre rozne oblasti
T pouzitia je VAm k dispozicii nasa Siroké
- ponuka s réznymi pevnostami a viskozitami.

'B‘ L] e — -

o

£ _ skrutiek = WEICON je vefmi vhodny pre vietky kovy a
8 sees=en o niektoré plasty. Moznost nanasania ru¢ne aj
g » skrutky a matky —— automaticky. WEICONLOCK, ako racionélne
§ » 2islé &apy « == rieSenie, sa stal nevyhnutnym prostriedkom
§ » - v mnohych priemyselnych odvetviach, napr.:

» vyroba automobilov,
< » stavba strojov a zariadeni,

»vyroba Eerpadiel a potrubi,
»vyroba prevodoviek a motorov,

Z&VIWE% » v hydraulickych a pneumatickych

sustavach,
» utesnenie zavitov »V jemnej mechanike,
» hydraulické a pneumatickeé vedenia » v elektrotechnike, elektronike a v mnohych

» chladiace média a tlakové rozvody dalSich oblastiach, pri opravach a udrzbe.

BAM testované a hodnotené z hladiska
bezpecnosti - vid. letdk M 034-1

ojenych dielov

Zubené kolesa pouzitie v kontakte s kyslikom* (DGUV

Information 213-075) BG RCI
= LFGB

Ziska

sunutim,

NSF NSF

- Certified to
NSF/ANSI 61

Nonfood Compounds
Program Listed (Category Code)

l6¢ch I
6c U,

'_*u_————‘

» priruby
» skrine

> kryty

Katalog WEICON
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WEICONLOCK®

Anaerdbne lepiace
a tesniace hmoty

Lepiace a tesniace hmoty

WEICONLOCK Aktivator F

skratenie ¢asu vytvrdzovania

Pripravou povrchu pomocou WEICON Aktivator
F je mozné dobu vytvrdnutia vyrazne skratit.
Aktivator sa odporuc¢a aj pre vSetky pasivne
povrchy, avSak v kazdom pripade pri nizSich
teplotach prostredia (pod +10°C/+50°F) a vacsich
Sirkach medzier. Na nekovovom povrchu mozno
dosiahnut’ vytvrdnutie len s pomocou aktivatora
WEICONLOCK.

> 60 ml > 200 ml 1L

30700060 30700200 30700501
pen sprej tekuty

Davkovacia dyza

pre bodové, presné a usporné
nanasanie WEICONLOCK.

30955172

davkovacia
dyza L vel. 1

Katalég WEICON




wlefi1[c[o[ny

WEICON

» ulah&uje pracu vasim zamestnancom vdaka
prijemnej manipuldcii, a t)v/m .
zabezpe&uje plynulé pouzivanie

» pohodine sa drzi, ako pero, a umozpulfa _
bezproblémoveé, bezpeéné a presné davkovanie
lepidiel a tesniacich materivé}loy., _

» spracovanie efektivne vyuzivajuce zdroje

Lepiace a tesniace hmoty

AN 301-70 Ml s Y

‘ A zaistenie skrutiek | bez vystraznych
AN 301-43 @ ,ﬁ;% symbolov | schvalenie pre pitnt vodu
zaistenie skrutiek | bez vystraznych symbolov| | > stredna viskozita
schvalenie pre pitni vodu a DVGW > vysoka pevnost

» tazko demontovatelny
> vySSia viskozita

» stredna pevnost > 20 ml > 50 ml » 200 ml
» normalne demontovatelny 30170020 30170150 30170200
> 20 ml > 50 ml » 200 ml

30143020 30143150 30143200

zaistenie skrutiek | odolny proti

AN 302-21 i vibraciam | bez vystraznych symbolov
zaistenie skrutiek | odolny proti > stredna viskozita
vibraciam | bez vystraznych symbolov > nizka pevnost

» lahko demontovatelny
» nizka viskozita

> nizka pevnost > 20 mi > 50 ml » 200 ml
» [ahko demontovatelny 30222020 30222150 30222200
> 20 ml > 50 ml » 200 ml

30221020 30221150 30221200

AN 302-40 BRED)

zaistenie skrutiek | odolny proti vibraciam |
atest DVGW | bez vystraznych symbolov

» stredna viskozita ANSPag

» stredna pevnost WE,C/ON\O?*

> normdline demontovatelny Mk
pare

> 20 ml > 50 ml » 200 ml

30240020 30240150 30240200

Katalég WEICON




zaistenie skrutiek

> nizka viskozita
» stredna pevnost
» [ahko demontovatelny

> 20 mi > 50 ml » 200 ml
30241020 30241150 30241200

AN 302-43 JEETD) ﬂj =)
zaistenie skrutiek | wuhw’m

schvalenie pre pitnd vodu a DVGW

» vySSia viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 10 mi > 20 ml > 50 ml > 200 mi
30243110 30243020 30243150 30243200

WEICONLOCK®
Zaistenie
skrutiek a capov

AN 302-42 4—_!7/ s |
zaistenie skrutiek | \ :
schvalenie pre pitnu vodu

» stredna viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

»20ml > 50 ml > 200 ml
30242020 30242150 30242200

AN 302-44 C‘vgiw“ ; |
zaistenie skrutiek pre \J
pasivne materialy* | schvalenie pre
pitni vodu a DVGW
» vySSia viskozita

» strednd pevnost

» normalne demontovatelny

e prinS

»>20mi > 50 ml > 200 ml
30244020 30244150 30244200

*
Pasivne materialy: > vysoko legovana ocel,

(pomalé vytvrdzovanie) » hlinik, nikel, zinok, zlato,
> eloxované vrstvy,
» chromatované vrstvy,
> anodické povlaky,
> plasty a keramika

Lepiace a tesniace hmoty
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zaistenie skrutiek a capov

» stredna viskozita
» vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 20 mi
30250020

> 50 ml
30250150

> 200 ml
30250200

zaistenie skrutiek

» vysSia viskozita

> vysoka pevnost

» tazko demontovatelny

> 20 ml
30262020

> 50 ml
30262150

> 200 mi
30262200

AN 302-70 G

zaistenie skrutiek a
Capov | schvalenie pre pitnud
vodu a DVGW

» stredna viskozita

> vysoka pevnost

» tazko demontovatelny

> 10 ml
30270110

> 20 ml
30270020

> 50 ml
30270150

Katalég WEICON

> 200 ml
30270200
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zaistenie skrutiek pre pasivne

Hygiene-Institut
des Ruhrgebiets

materialy* | schvalenie pre pitni vodu

» stredna viskozita
» vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 20 ml
30260020

> 50 ml
30260150

> 200 mi
30260200

zaistenie skrutiek a ¢apov

» stredna viskozita
> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 20 ml
30271020

> 50 ml
30271150

> 200 mi
30271200

*
Pasivne materialy:

(pomalé vytvrdzovanie) » hlinik, nikel, zinok, zlato,
> eloxované vrstvy,
» chroméatované vrstvy,
» anodické povlaky,
> plasty a keramika

o

> vysoko legovana ocel,



Hygiene-Institut
des Ruhrgebiets

zaistenie skrutiek a ¢apov |
odolny proti vysokym teplotam |
schvalenie pre pitnd vodu a DVGW
» vySSia viskozita

» vysoka pevnost

» tazko demontovatelny

> 20 ml
30272020

> 50 ml
30272150

> 200 ml
30272200

Technické udaje

WEICONLOCK
Zaistenie

rutiek a capov

zaistenie skrutiek, na dodatoéné

Pre svoju nizku viskozitu a kapilarnym
ucéinkom, prenika do zavitu bez toho,
aby bolo nutné spoj vopred povolit.
Idealne pre zmontované skrutkové spoje.

Lepiace a tesniace hmoty

. . . f——
zaistenie a na utesnenie i
vlasovych trhlin
> extrémne nizka viskozita | kapilarny
> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny i ]ea

> 20 mi > 50 mi > 200 ml LocK
30290020 30290150 30290200 e
AN 302-90
Litenbanpicharany 77
FETwE Tk
apip

hntbhurt

X Pre zavitové Viskozita pri +25°C Vyplnenie Moment uvolnenia ~ Nasledny moment Pevnost na strih Pevn(_)st' na ruend e a pevr_mst' Odolnost proti

Typ-Cislo manipuldciu pri pri izbovej
yp spoje do (+77°F) Brookfield medzery max. mm Nm (zavit) pootocenia Nm (zavit) N/mm? (DIN 54452 H A teplotam
izbovej teplote teplote (hod.)

" 10 - 13 N/mm? . -60 az +150°C

AN 301-43 modry M 36 2.000 - 8.000 mPa-s 0,25 mm 18 -22 Nm 9-11Nm (1.450 - 1.885 ps) 5-15 min. 1-3h (76 8 +302°F)

@ 14 - 20 N/mm? q -60 az +150°C

AN 301-70 zeleny M 25 500 - 900 mPa-s 0,15 mm 25 -35Nm 40 - 50 Nm (2.030 - 2.900 ps) 5-15 min. 5-10h (-76 a% +302°F)

N . 4 -7 N/mm?2 . -60 az +150°C

AN 302-21 fialovy M 12 125 mPa-s 0,10 mm 7-10Nm 3-6Nm (680 - 1.115 ps) 10 - 20 min. 3-6h (76 8 +302°F)

¢ 3 - 5 N/mm?2 0 -60 az +150°C

AN 302-22 purpurovy M 36 1.000 mPa-s 0,20 mm 4-8Nm 2-4Nm (435 - 725 psi) 10 - 20 min. 3-6h (-76 2% +302°F)

. « 8 - 12 N/mm? . -60 az +150°C

AN 302-40 transparentny M 20 R 3/: 600 mPa-s 0,15 mm 12-16 Nm 18 - 24 Nm (1.160 - 1.740 ps) 10 - 20 min. 3-6h (76 8 +302°F)

¢ 8- 12 N/mm? 0 -60 az +150°C

AN 302-41 modry M12 125 mPa-s 0,10 mm 10- 15 Nm 12-16 Nm (1.160 - 1.740 ps) 10 - 20 min. cca.3h (-76 2% +302°F)

. 8 - 12 N/mm? . -60 az +150°C

AN 302-42 modry M 36 1.000 mPa-s 0,20 mm 14 -18 Nm 5-8Nm (1.160 - 1.740 ps) 10 - 20 min. 3-6h (76 8 +302°F)

¢ 9 - 13 N/mm?2 0 -60 az +200°C

AN 302-43 modry M 36 2.000 - 7.000 mPa-s 0,256 mm 17 -22 Nm 8-12Nm (1.305 - 1.885 ps) 10 - 20 min. 1-3h (-76 a% +392°F)

17 -22 Nm 8-12Nm 9- 13 N/mm? 10 - 20 min. 1-3h 60 a3 +200°C

- modry M 36 3.000 - 8.000 mPa-s 0,25 mm " M o

LUK y 512N 5 BN (1.305-1.895pS) 20 40 min~ T (-76 a7 +392°F)

G « 25 - 35 N/mm? q -60 az +175°C

AN 302-50 transparentny M 20 R 3/4 500 mPa-s 0,15 mm 30-35Nm 55-70 Nm (3.625 - 5.075 ps) 2 -5min. 2-4h (76 8 +347°F)

30 - 35 Nm 55 - 70 Nm 25 - 35 N/mm2 2-5min. 2-4h 60 a2 +180°C

- zeleny M 20 R 3/4“ 700 - 1.000 mPa-s 0,15 mm . M o

AN 302-60 Y 15 - 20 Nm* 30-35Nm*  (3.625-5.075 psi) 5-10min.* 6-12h" (-76 az +356°F)

= ¢ 10 - 15 N/mm? 0 -60 az +150°C

AN 302-62 Cerveny M 36 1.500 - 6.500 mPa-s 0,256 mm 20 - 25 Nm 40 - 55 Nm (1.450 - 2.175 ps) 10 - 20 min. 3-6h (-76 a% +302°F)

. « 15 - 20 N/mm? . -60 az +200°C

AN 302-70 zeleny M 20 R 3/4 500 mPa-s 0,15 mm 28 - 35 Nm 50 - 65 Nm 2.175 - 2.900 ps) 10 - 20 min. 3-6h (76 a2 +392°F)

o . ] . 15 - 20 N/mm? o . -60 az +150°C

AN 302-71 cerveny M 20 R 3/4 500 mPa-s 0,15 mm 28 - 35 Nm 50 - 65 Nm (2.175 - 2.900 ps) 10 - 20 min. 3-6h (.76 a% +302°F)

“ ., « 6.000 - 15.000 10 - 15 N/mm? . -60 az +230°C

AN 302-72 &erveny M56R 2 mPas 0,30 mm 20-30Nm 40 - 75 Nm (1.450 - 2.175 ps) 20 - 40 min. 5-10h (76 a2 +446°F)

@ A 8- 12 N/mm? 0 -60 az +150°C

AN 302-90 zeleny M 5 kapilarny 10 -20 mPa-s 0,07 mm 15-25 Nm 30 - 40 Nm (1.160 - 1.740 psi) 5-20 min. cca.3h (-76 a2 +302°F)

* Pevnost merana na skrutkach z nerezovej ocele V4A
Katelég WEICON



Lepiace a tesniace hmoty

AN 301-65 @

tesnenie rarkovych zavitov a plosné
tesnenie s PTFE | bez vystraznych
symbolov | schvélenie pre pitnt vodu

> vysoka viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 50 ml > 200 ml > 300 mi
30165150 30165200 30165300

tesnenie rurkovych a
hrubych zavitov | ochrana
velkych zavitov proti vibraciam

» vysoka viskozita
> nizka pevnost
» [ahko demontovatelny

> 50 ml > 200 ml
30225150 30225200

AN 302-45 [ER)

tesnenie rarkovych a hrubych
zavitov | atest DVGW

> vysoka viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 50 ml > 200 ml
30245150 30245200

m Katalég WEICON

tesnenie rarkovych zavitov a plosné
tesnenie s PTFE | bez vystraznych
symbolov | odolny vysokym
teplotam | schvalenie pre

pitni vodu a DVGW

> vysoka viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 50 ml » 200 ml > 300 ml
30172150 30172200 30172300

tesnenie rurkovych a
hrubych zavitov | BAM*

> vysoka viskozita
> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 50 ml » 200 ml
30275150 30275200

* BAM testované a hodnotené z hiadiska bezpecnosti - vid' letak M 034-1

“Zoznam nekovovych materidlov pre pouzitie v kontakte s kyslikom”
(DGUV Information 213-075) BG RCI

Kk
Pasivne materialy: > vysoko legovana ocel,
(pomalé vytvrdzovanie) » hlinik, nikel, zinok, zlato,
> eloxované vrstvy,
» chromatované vrstvy,
» anodické povlaky,
> plasty a keramika




WEICONLOCK®
Tesnenie rurkovych
a hrubych zavitov

Lepiace a tesniace hmoty

\“e\\e Auspy 2
2

— WE'@OE

tesnenie rarkovych a hrubych tesnenie rarkovych a \ -
zavitov pre pasivne materialy** | hrubych zavitov |
schvalenie pre pitni vodu schvdlenie pre pitni vodu a DVGW

» vysSia viskozita
» vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> vySSia viskozita
» stredna pevnost
> normalne demontovatelny

> 20 ml > 50 ml » 200 ml
30280020 30280150 30280200

> 50 ml > 200 mi > 300 ml
30511150 30511200 30511300

tesnenie rarkovych a hrubych
zavitov pre kliny a priruby

» vySSia viskozita

» vysoka pevnost

» tazko demontovatelny

> 50 ml > 200 ml
30277150 30277200

Nonfood Compcunds m I
S| 303-31 :;;gﬁ;:::?:r;o v
tesnenie rdrkovych a hrubych zavitov |
certifikat ISEGA | schvalenie pre pitni vodu | NSF-schvalenie

> vysoka viskozita
> nizka pevnost
» [ahko demontovatelny

5

> 85 ml Testovany Hygienickym indtititom
30331085 Poruria pod!’a u;mernepia
alm KTW Federalnej agentury
pre zivotné prostredie. -

Technické Udaje

Vyplnenie Moment Nasledny moment Pevnost na Kone¢na pevnost s 9 o q
S : 3 An A Koneéna pevnost  Odolnost proti
medzery max.  uvolnenia Nm pootocenia strih N/mm?2 pri izbovej i izbovei teplote teplotam
(zavit) Nm (zavit) (DIN 54452) teplote P! ) tepl P

Farba Pre zavitové

spoje do

biely M 80 R 3¢ 0,50 mm <15 <05 <1 24 h 3 dni -40 az +180°C

Katalég WEICON
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Lepiace a tesniace hmoty

8p.

wiefr|cjofn]

* BAM testované a hodnotené z hladiska bezpecnosti - vid'letak M 034-1
“Zoznam nekovovych materidlov pre pouzitie v kontakte s kyslikom”

(DGUV Information 213-075) BG RCI

*k . L,
Pasivne materialy:

> vysoko legovana ocel,

(pomalé vytvrdzovanie) » hlinik, nikel, zinok, zlato,
> eloxované vrstvy,
» chromatované vrstvy,
» anodické povlaky,
> plasty a keramika

tesnenie hydraulickych a
pneumatickych systémov |
schvalené DVGW

» stredna viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 20 ml > 50 ml » 200 ml
30542020 30542150 30542200

tesnenie pre rurkové a plosné
spoje s PTFE | vyplnenie
medzery max. 0,60 mm

> vysoka viskozita
> nizka pevnost
» [ahko demontovatelny

> 50 ml > 200 ml > 300 mi
30567150 30567200 30567300

Katalég WEICON

£

Hygiene-Institut
\ des Ruhrgebiet

tesnenie rarkovych zavitov a-plosn
tesnenie s PTFE | s okamzitym
tesniacim u€inkom | schvalenie
pre pitni vodu a DVGW

» vysoka viskozita
» stredna pevnost
» normadlne demontovatelny

> 50 ml > 200 mi > 300 mi
30572150 30572200 30572300

e & L
tesnenie zavitov, schvélenig‘sw—f’m’"
pre pitni vodu a DVGW | bez
vystraznych symbolov | BAM*

> vysoka viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 50 ml > 200 mi > 300 mi
30577150 30577200 30577300




WEICONLOCK®
Tesnenie rurkovych

a hrubych zavitov

jiene-Institut

Hygi
des Ruhrgebiets

tesnenie rurkovych a hruby
zavitov pre pasivne materialy** |
schvalenie pre pitnti vodu a DVGW | BAM*

Lepiace a tesniace hmoty

> vysoka viskozita SN
> strednd pevnost WEIGop o) W
. o & CONLock
» normalne demontovatelny M
e A ‘
> 50 ml > 200 ml

30578150 30578200

tesnenie rdrkovych zavitov | extra silny

» vysSia viskozita 1
> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 20 ml > 50 ml > 200 ml Wi [i e [a]n
30586020 30586150 30586200 LocK
s
AN 305-86
Vel i 1
i~
v
e R
* . Sl 30
* T g T
Technické udaje e
X Pre zavitové Viskozita pri +25°C Vyplnenie Moment uvolnenia ~ Nasledny moment Pevnost na strih Pevr\(_)st' na ruend Konegna pe"f“’s" Odolnost proti
Typ-¢€islo Farba " o " " el " o manipuldciu pri pri izbovej .
spoje do (+77°F) Brookfield medzery max. mm Nm (zavit) pootocenia Nm (zavit) N/mma2 (DIN 54452 " A teplotam
izbovej teplote teplote (hod.)
. « 180.000 - 300.000 2 - 6 N/mm2 ; -60 az +150°C
AN 301-65 biely M80R 3 mPas 0,50 mm 4-8Nm 1-3Nm (290 - 870 psi) 10 - 20 min. 24h (76 a2 +302°F)
0 " 15.000 - 60.000 5 -7 N/mm?2 0 -60 az +200°C
AN 301-72 biely MB80R3 GEes 0,30 mm 5-10 Nm 4-6Nm (725 - 1.015 psi) 15 - 30 min. 6-12h (-76 a2 +392°F)
. « 6.000 - 30.000 3 -5 N/mm? ; -60 az +150°C
AN 302-25 hnedy M80R 3 mPas 0,30 mm 5-8Nm 2-4Nm 435 - 725 psi) 15 - 30 min. 3-6h (76 a2 +302°F)
¢ " 6.000 - 30.000 8- 12 N/mm? 0 -60 az +150°C
AN 302-45 modry MB80R3 e 0,30 mm 10 - 15 Nm 12 - 18 Nm (1.160 - 1.740 psi) 15 - 30 min. 3-6h (-76 a2 +302°F)
. « 14.000 - 24.000 15 - 25 N/mm? ; -60 az +150°C
AN 302-75 zeleny M80R 3 mPas 0,30 mm 40 - 50 Nm 40 - 50 Nm 2.175 - 3.625 ps) 15 - 30 min. 3-6h (76 8 +302°F)
. @ 35 - 45 N/mm? 0 -60 az +150°C
AN 302-77 Serveny M 36 6.000 mPa-s 0,256 mm 30 - 40 Nm 10-15Nm (5.075 - 6.525 ps) 40 - 60 min. 6-12h (.76 a% +302°F)
35- 45 Nm 50 - 70 Nm 20 - 30 N/mm2 2-5min. 2-4h 60 a3 +200°C
- eleny M 36 3.000 - 6.000 mPa-s 0,20 mm " M o
AN 302-80 zeleny 520N 2535 Nme | (2.900-4350ps) 5 10mine e_126r (-76 a2 +392°F)
" « 17.000 - 50.000 4 - 6 N/mm? : -60 az +150°C
AN 305-11 biely M8OR 3 o, 0,40 mm 7-10 Nm 2-4Nm (580 - 870 psi) 20 - 40 min. 5-10h (76 8 +302°F)
. B R . 8 - 12 N/mm2 o i . -60 az +150°C
AN 305-42 hnedy M 20 R 3/ 500 mPa-s 0,15 mm 12-15Nm 18 -22 Nm (1.160 - 1.740 psi) 10 - 20 min. 2-4h (-76 a2 +302°F)
" « 170.000 - 410.000 6 - 8 N/mm? " -50 az +175°C
AN 305-67 biely M80R3 mEae 0,60 mm 3-5Nm 2-4Nm (870 - 1.160 psi) 120 - 240 min. 24-72h (-58 a2 +347°F)
. " 17.000 - 50.000 R . 4 -6 N/mm? a0 R -60 az +150°C
AN 305-72 biely M80R3 mPas 0,40 mm 7-10Nm 2-4Nm (580 - 870 psi) 20 - 40 min. 5-10h (-76 a% +302°F)
e @ 24.000 - 70.000 6 - 13 N/mm? : -60 az +150°C
AN 305-77 Zlty M80R3 e 0,50 mm 18 -22 Nm 10-14 Nm (870 - 1.885 psi) 15 - 30 min. 1-3h (-76 aZ +302°F)
s 50.000 - 80.000 18-22 Nm 10- 14 Nm 6- 13 N/mm? 15 - 30 min. 1-3h -60 az +150°C
- It M80R 3 0,50 | 5 o
AN 305-78 2ty mPa-s mm 11-16 Nm 47N (870 - 1.885 psi) 25 - 50 min~ 2-8h (-76 aZ +302°F)
o ¢ . ~ ' ~ _ 10 - 20 N/mm? _ . _ -60 az +150°C
AN 305-86 &erveny M56R 2 6.000 - 7.000 mPa-s 0,30 mm 15- 30 Nm 25-45Nm (1.450 - 2.900 ps) 60 - 90 min. 12-24h (76 8 +302°F)

* Pevnost merana na skrutkach z nerezovej ocele V4A
Katalég WEICON m



AN 301-38 @

spéjanie lozisk, hriadelov a puzdier |
schvalenie pre pitnu vodu
» stredna viskozita

> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

Lepiace a tesniace hmoty

»20ml > 50 ml > 200 ml
30138020 30138150 30138200

spajanie lozisk |

hriadelov a ptizdier ‘é?"&sp\%o
ZlCongek

» stredna viskozita %spa S

> vysoka pevnost

» tazko demontovatelny

>20ml > 50 ml > 200 ml

30600020 30600150 30600200

Katalég WEICON

spéjanie lozisk, hriadelov a puzdier |
odolny proti vysokym teplotam |
schvalenie pre pitni vodu a DVGW
» stredna viskozita

> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 20 ml > 50 ml » 200 ml
30148020 30148150 30148200

AN 306-01
spajanie lozisk |
hriadelov a puzdier
> nizka viskozita

> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 20 ml > 50 ml > 200 mi
30601020 30601150 30601200



WEICONLOCK®

Spajanie dielov

Zz

o

AN 306-03 AN 306-10 T %

Hygiene-Institut o

s des Ruhrgebiets 2 k]

spéjanie lozisk | spajanie dielov pre pa | ]

hriadelov a puzdier sivne materialy** | ©

- . . - Q

» nizka viskozita schvalenie pre pitna vodu %Q“e\\e Aus,% §

> vysoka pevnost » stredna viskozita WE'C/ON\LO(%K 3
» tazko demontovatelny > vysoka pevnost G0

3 o, e A
» tazko demontovatelny

> 20 ml > 50 ml » 200 ml
30603020 30603150 30603200 > 20 ml > 50 mi > 200 mi
30610020 30610150 30610200

AN 306-20 JRER) _

spéjanie dielov | odolny pro
vysokym teplotam | bez
vystraznych symbolov | schvalenie
pre pitni vodu a DVGW | BAM*
> vySSia viskozita

> vysoka pevnost

» tazko demontovatelny

»>20mi > 50 ml > 200 ml

30620020 30620150 30620200
12951091

spajanie dielov pre pasivne
materialy** | BAM* |
schvalenie pre pitnd vodu
» vySSia viskozita

> vysoka pevnost

» tazko demontovatelny

AN 305.30

L g

> 20 ml > 50 ml » 200 ml
30630020 30630150 30630200

BAM testované a hodnotené z hladiska bezpec¢nosti - vid. letak M 034-1
“Zoznam nekovovych materidlov pre pouzitie v kontakte s kyslikom”
(DGUV Information 213-075) BG RCI

**k
Pasivne materialy: > vysoko legovana ocel,
(pomalé vytvrdzovanie) » hlinik, nikel, zinok, zlato,
> eloxované vrstvy,
» chromatované vrstvy,
» anodické povlaky,
> plasty a keramika



wlE[1[clo[n]g

Lepiace a tesniace hmoty

spéjanie dielov, loZisk | spéjanie dielov | odolny proti vysokym
ozubenych kolies a ¢apov | rychle teplotam | pomaly vytvrdzujuci
vytvrdnutie | schvalenie pre pitni vodu

» stredna viskozita

» stredna viskozita > vysoka pevnost
> vysoka pevnost » tazko demontovatelny
» tazko demontovatelny
> 20 mi > 50 ml > 200 ml
>10ml »20ml > 50 ml > 200 ml 30640020 30640150 30640200

30638110 30638020 30638150 30638200

AN 306-41
spajanie lozisk,
hriadelov a puzdier
» stredna viskozita

» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 20 ml > 50 ml > 200 mi
30641020 30641150 30641200

Katalég WEICON



WEICONLOCK®

Spajanie dielov

Lepiace a tesniace hmoty

opotrebovanych lozisk, puzdier
a zni¢enych sediel lozisk

» vysoka viskozita
> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 50 ml > 200 mi > 300 mi
30660150 30660200 30660300

spajanie dielov |
odolny proti vysokym teplotam |
schvdlenie pre pitnd vodu | BAM* &=

Hygiene-Institut
des Ruhrgebiets

» stredna viskozita
> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

*
BAM testované a hodnotené z hladiska bezpecnosti - vid'.
letdk M 034-1 “Zoznam nekovovych materidlov pre pouzitie v kontakte

> 20 ml > 50 ml > 200 ml s kyslikom” (DGUV Information 213-075) BG RCI

30648020 30648150 30648200

Technické udaje

Pevnost naruéni  Koneéna pevnost
manipuldciu pri pri izbovej
izbovej teplote teplote (hod.)

Pre zavitové Viskozita pri +25°C Vyplnenie Moment uvolnenia  Nasledny moment Pevnost na strih
spoje do (+77°F) Brookfield medzery max. mm Nm (zavit) pootocenia Nm (zavit) N/mm2 (DIN 54452

Odolnost proti

Typ-¢€islo Farba teplotam

., 20 - 25 N/mm? . -60 az +150°C

AN 301-38 zeleny M 36 2.000 - 3.000 mPa-s 0,20 mm 30 - 40 Nm 45 - 60 Nm (2.900 - 3.625 ps) cca. 5 min. 2-4h (76 8 +302°F)
@ 0 25 - 30 N/mm? 0 -60 az +175°C

AN 301-48 zeleny M20 R 3/ 450 - 650 mPa-s 0,15 mm 25 -30 Nm 40 - 55 Nm (3.625 - 4.350 psi) 2 -6 min. 2-4h (.76 2% +347°F)
; . j . 25 - 35 N/mm? e . -60 a2 +175°C

AN 306-00 transparentny M 20 R 3/: 500 mPa-s 0,15 mm 30-35Nm 55-70 Nm (3.625 - 5.075 ps) 2 -5min. 2-4h (76 8 +347°F)
@ 14 - 20 N/mm? 0 -60 az +150°C

AN 306-01 zeleny M12 125 mPa's 0,10 mm 25 -30 Nm 50 - 60 Nm (2.030 - 2.900 psi) 10 - 20 min. 2-4h (.76 a% +302°F)
., 15 - 18 N/mm? . -60 az +150°C

AN 306-03 zeleny M12 125 mPa-s 0,10 mm 25-30 Nm 50 - 60 Nm .175 - 2.610 ps) 10 - 20 min. 2-4h (76 a2 +302°F)
’ ; 30 - 35 Nm 55- 70 Nm 25 - 35 N/mm2 2-5min. 2-4h _60 a2 +200°C

AN 306-10 zeleny M 20 R 3/4 700 - 1.000 mPa-s 0,15 mm T N (3.625 - 5.075 ps) T D (76 87 +392°F)
. « 15 - 25 N/mm? . -60 az +200°C

AN 306-20 zeleny M56R2 3.000 - 6.000 mPa-s 0,20 mm 28 - 36 Nm 40 - 55 Nm (2.175 - 3.625 ps) 20 - 40 min. cca. 24 h (.76 a% +392°F)
] 35 - 45 Nm 50 - 70 Nm 20 - 30 N/mm2 2-5min. 2-4n _60 a3 +200°C

AN 306-30 zeleny M 36 3.000 - 6.000 mPa-s 0,20 mm BT T (2.900 - 4.350 psi) 5o o T (-76 aZ +392°F)
., 25 - 30 N/mm? . -60 az +150°C

AN 306-38 zeleny M 36 2.500 mPa-s 0,20 mm 35-45Nm 50 - 70 Nm (5,625 - 4.350 ps) cca. 5 min. 1-3h (76 a2 +302°F)
@ 15 - 30 N/mm? 0 -60 az +200°C

AN 306-40 zeleny M20 600 mPa-s 0,15 mm 20 - 30 Nm 30 - 40 Nm (2.175 - 4.350 psi) cca. 240 min. cca. 24 h (.76 a% +392°F)
St 8- 12 N/mm? . -60 az +150°C

AN 306-41 Zlty M 20 550 mPa-s 0,12 mm 12-15Nm 17 -22 Nm (1.160 - 1.740 ps) 10 - 20 min. 3-6h (76 8 +302°F)
@ 25 - 35 N/mm? 0 -60 az +175°C

AN 306-48 zeleny M20 550 mPa-s 0,15 mm 30 - 35 Nm 55 -70 Nm (3.625 - 5.075 psi) cca. 5 min. 2-4h (.76 2% +347°F)
} . 150.000 - 900.000 j . 25 - 30 N/mm2 e . -60 a2 +150°C

AN 306-60 striebro R2 mPas 0,50 mm 35-45Nm 10 - 20 Nm (3.625 - 4.350 psi) 15 - 30 min. 3-6h (-76 a2 +302°F)

*Pevnost merand na skrutkach z nerezovej ocele V4A

Katalég WEICON



Lepiace a tesniace hmoty

AN 301-65 I NsF JREEEH)

tesnenie rarkovych zavitov a plosné
tesnenie s PTFE | bez oznacenia |
nebezpecénosti | schvalenie pre pitni vodu

> vysoka viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 50 ml > 200 ml » 300 ml
30165150 30165200 30165300

me=n <0

plos$né tesnenie prirub, prevodovych
skrifi | odoIné proti vysokym teplotam |
BAM*

> vysoka viskozita
» vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 50 ml > 200 ml » 300 ml
30510150 30510200 30510300

* BAM testované a hodnotené z
hladiska bezpec¢nosti - vid'.
letdk M 034-1 “Zoznam
nekovovych materidlov pre
pouzitie v kontakte s kyslikom”
(DGUV Information 213-075)
BG RCI

Katalog WEICON

LOCK

P L

AN 305-10

AN 301-72 I vsF JEEAFRINECT)

tesnenie rarkovych zavitov a plosné
tesnenie s PTFE | bez oznacenia | -
nebezpecnosti | odolny vysokym teplotam | (&5
schvalenie pre pitni vodu a DVGW
> vysoka viskozita

» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 50 ml > 200 ml > 300 mi
30172150 30172200 30172300

AN 305-18
plo$né tesnenie pre vyplfiovanie velkych l 9
medzier s okamzitym tesniacim G¢inkom | =5
odolné proti vysokym teplotam
> vysoka viskozita
> vysoka pevnost
» taZko demontovatelny l
> 50 ml »200ml  »300ml

30518150 30518200 30518300

tesnenie pre rurkové a plos$né tesnenia s
PTFE | vyplnenie medzery max. 0,60 mm

» vysoka viskozita
> nizka pevnost
» [ahko demontovatelny

> 50 ml > 200 ml
30567150 30567200




AN 305-72 A%\
tesnenie rarkovych zavitov
a plosné tesnenie s PTFE | s okamzitym tesniacim
ucinkom | schvalenie pre pitni vodu a DVGW

seorin curen
Hygiene-Institut
des Ruhrgebiets

> vysoka viskozita
» stredna pevnost
» normalne demontovatelny

> 50ml
30572150

> 200 ml
30572200

> 300 ml
30572300

Technické Udaje

Pre zavitové Viskozita pri +25°C Vyplnenie

Moment uvolnenia

WEICONLOCK®
Tesnenie plosnych
spojov

plosné tesnenie pre
priruby a prevodovky

> vysoka viskozita
> nizka pevnost
» [ahko demontovatelny

> 50 ml
30573150

> 200 ml
30573200

> 300 mi
30573300

plosné tesnenie pre
priruby a prevodovky

> vysoka viskozita
> vysoka pevnost
» tazko demontovatelny

> 50 ml
30574150

» 200 ml
30574200

> 300 mli
30574300

Nésledny moment Pevnost na strih PENTEER MR | [EREHTE [Foires: Odolnost proti

Typ-éiSIO spoje do (+77°F) Brookfield medzery max. mm Nm (zavit) pootocenia Nm (zavit) N/mm? (DIN 54452 'Ez';?;;“a:;ozi te%ﬁicjtzebﬁ'\\fé_) teplotam

AN 301-65 biely Meomg: 1800005800000 g 50y 4-8Nm 1-3Nm (2292)? ";‘%‘2;) 10 - 20 min, 24h (ﬁ%i :;ggg)
AN 301-72 biely M 80 R 3 15'0%])';:2'000 0,30 mm 5-10Nm 4-6Nm (735 _71"\';;"5”:7230 15 - 30 min. 6-12h :;gfz, :gggg)
AN 305-10 oranzovy 70‘0031;,220‘000 0,50 mm 18- 25 Nm 15 - 25 Nm (752é 101":/5'3?;) 15 - 30 min. 6-12h ('_67%22;:\2332:%
AN 305-18 Zerveny 80'002”;35_20'000 0,50 mm 12-18 Nm 18- 24 Nm (7'? 6'01_3 7’7‘4?5’“;8,) 10 - 20 min. 3-6h ﬁ%iﬁﬁgﬁ%
AN 305-67 biely Meomg: 1700005410000 60, 3-5Nm 2-4Nm (8‘730' _81"\‘1/22;?5,) 120 - 240 min. 24-72h (:gg:é :}Z?%
AN 305-72 biely M 80 R 3 17'0%";::'000 0,40 mm 7-10Nm 2-4Nm (548;)? ';‘%‘2";) 20 - 40 min. 5-10h :;gfz, :;ggg)
AN 305-73 svetlozeleny 17'013(3535.’2‘000 0,30 mm 6-10Nm 2-5Nm (;8;)? g‘;rg;’;) 20 - 40 min. cca. 12h ('67%2;:;3202)
AN 305-74 oranzovy 30'002";;_20'000 0,50 mm 16-24 Nm 5-10 Nm (7525 j‘;%’g’gzﬂ 15 - 30 min. cca. 12h (3%21}22‘2)

Katalég WEICON

Lepiace a tesniace hmoty




Typ-¢€islo

AN 301-43
-

NsE &

AN 301-70

NSF

AN 302-21
AN 302-22

AN 302-40
o

\/

AN 302-41

AN 302-42
b

AN 302-43
@ U

/

AN 302-44
@ o

\\/

2
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£
=
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o
8
c
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2
©
8
8
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-

AN 302-50
AN 302-60
AN 302-62

AN 302-70
@ I

W/

AN 302-71

AN 302-72
@ o

\\/

AN 302-90

AN 301-65
NSF

AN 301-72
-

NSE &

AN 302-25

AN 302-45
o

/

AN 302-75

AN 302-77
AN 302-80

AN 305-11
@ I

W/

AN 305-42
C

\4

AN 305-67

AN 305-72

AN 305-86

Pouzitie

Zaistenie skrutiek, schvalenie pre

Vlastnosti

stredna pevnost,

Pre zavitové

Viskozita pri
+25°C (+77°F)
Brookfield

2.000 -

Vyplnenie
medzery max.
mm

Moment
(zavit*)

Pevnost na
strih** N/mm?
(DIN 54452)

10-13

Pevnost na
ruénu
manipulaciu pri

Kone¢na

Odolnost proti
teplotam

-60°C az +150°C

pitnti vodu a DVGW? vy&gia viskozita | M9 M 36 8.000 mt 025 18-22 9-M 450- 1.885psi) 5-15 1-3 (-76°F a2 +302°F)
0 0 0 Aot x 7 14 - 20 °C a3 o
Zaistenie skrutiek, schvélenie pre vysoka pevnost, o 500 - . -60°C az +150°C
pitnti vodu strednd viskozita 2%/ K 900 nt ik 2=Eb “O-ED - (BEED-BEIEE) 9=18 9= (-76°F aZ +302°F)
. . . nizka pevnost, " " - -60°C az +150°C
Zaistenie skrutiek nizka viskozita fialovy M12 125 0,10 7-10 3-6 (580 - 1.015 psi) 10-20 3-6 (-76°F a2 +302°F)
N . nizka pevnost, ¢ 3-5 -60°C az +150°C
Zaistenie skrutiek strednd viskozita purpurovy M 36 1.000 mt 0,20 4-8 2-4 (435 - 725 psi) 10-20 3-6 (-76°F a2 +302°F)
. . . - . stredna pevnost, transpa- " - _ 8-12 _ ~ -60°C az +150°C
Zaistenie skrutiek, skuska DVGW: stredné viskozita  rentny M20R % 600 nt 0,15 12-16 18-24 (1.160 - 1.740 psi) 10-20 3-6 (-76°F a2 +302°F)
. . . stredna pevnost, ¢ 8-12 -60°C az +150°C
Zaistenie skrutiek nizka viskozita modry M12 125 nt 0,10 10-15 12-16 (1.160 - 1.740 psi) 10-20 cca. 3 (-76°F a2 +302°F)
Zaistenie skrutiek, schvalenie pre stredna pevnost, . 8-12 -60°C az +150°C
pitnd vodu strednd viskozita. MY M 36 1.000 mt 020 14-18 5-8 (1.160 - 1.740 psi) 10-20 3-6 (-76°F az +302°F)
Zaistenie skrutiek, schvélenie pre  strednd pevnost, ; 2.000 - _ _ 9-13 _ _ -60°C az +200°C
pitnd vodu a DVGW? yssia viskozita oY s 7.000 mt D2 17-22 8-12 355 1885ps) 10720 =8 (76°F a2 +392°F)
a DVGWZI vyssia viskozita 8.000 mt ’ 8- 107 5_ge (1.305 - 1.885 psi) 20 - 402 4-87 (-76°F aZ +392°F)
NP 0 vysoka pevnost,  transpa- 34 - - 25 - 35 _ _ -60°C az +175°C
ZaiSiSHiS SRR stredna viskozita.  rentny M 20R# SCout S 80-85 55-70 (36055075 ps) 2-g d=a (-76°F a2 +347°F)
Zaistenie skrutiek pre pasivne vysoka pevnost, seleny M 20 R % 700 - 015 80-35 55-70 25-35 2-5 2-4 -60°C az +200°C
materialy stredna viskozita Y a 1.000 nt v 15 - 007 30 - 352 (3.625 - 5.075 psi) 5_10% 6-12% (-76°F az +392°F)
- ) pevny, vy$Sia . ” 1.500 - ~ _ 10-15 _ _ -60°C az +150°C
Zaistenie skrutiek Viskozita cerveny M 36 6.500 mt 0,25 20-25 40-55 (1.450 - 2,175 psi) 10-20 3-6 (-76°F a2 +302°F)
Zaistenie skrutiek a Capov, vysoka pevnost, " « - _ 15-20 _ _ -60°C az +200°C
schvalenie pre pitni vodu a DVGW? | stredna viskozita zeleny M20R 3% 500 nt 015 28-35 50-65 (2.175 - 2.900 psi) 10-20 3-6 (-76°F az +392°F)
reryeref q = vysoka pevnost, . . ; 340 - - 15-20 _ _ -60°C az +150°C
Zaistenie skrutiek a ¢apov GeE e cerveny M 20 R 3% 500 nt 0,15 28-35 50-65 (2.175 - 2,900 psi) 10 - 20 3-6 (-76°F a2 +302°F)
Zaistenie skrutiek a Eapov, schvélenie | vysoka pevnost,: . " « 6.000 - ~ _ 10-15 _ - -60°C az +230°C
pre pitnd vodu a DVGW? wy&diaviskozita  Corveny  MSBR2% 5060 mt 0,30 20-30  40-75 450 pq75ps) 20740 5-10 (-76°F a7 +446°F)
vysoka pevnost s .

e q 3 B ¢ T 8-12 -60°C az +150°C
Dodato¢né zaistenie skrutiek niZkzﬁtl"/ei;v:(r;;tou zeleny M5 kapilarny. 10 - 20 0,07 15-25 30-40 (1.160 - 1.740 psi) 5-20 cca. 3 (-76°F a2 +302°F)
Tesnenie pre rdrkové a plo$né spoje : stredna pevnost, . “ 180.000 - _ _ 2-6 _ -60°C az +150°C
(s , schvdlenie pre pitni vodu | vysoka viskozita . - 870 psj -76°F aZ +

PTFE fwalenie pre pitnd vod ysoké viskozi biely M80R3 300.000 0,50 4-8 1-3 (200 - 870 psi) 10-20 24 (-76°F a2 +302°F)
Tesnenie pre rdrkové a plo$né spoje 7 . =
Pl L stredna pevnost, . « 15.000 - 5-7 -60°C az +200°C
ffozzi%\fgwf'e”'e Rl sEdandern. Doy - WERE  memma Der 9210 4-6 (725 1.015ps) 15-30 6-12 (-76°F a7 +392°F)
Tesnenie rurkovych a hrubych nizka pevnost, ” « 6.000 - _ _ 3-5 _ _ -60°C az +150°C
Zavitov vysok viskozita M MBORS™ 54400 mt 0,80 5-8 2-4 (435 - 725 psi) 15-30 3-8 (-76°F az +302°F)
Tesnenie rarkovych a hrubych stredna pevnost, . " 6.000 - ~ _ 8-12 _ ~ -60°C az +150°C
Zavitov, atest DVGW? ysoké viskozita M09V M8ORS® 55000 me Bl 10-15  12-18  y60-1.740ps) 12730 3-6 (-76°F a7 +302°F)
Tesnenie rurkovych a hrubych vysoka pevnost, ; " 14.000 - _ _ 15-25 _ ~ -60°C az +150°C
Zévitov, BAM* ysoké viskozita 2t MBORS™ 000 mt 0.30 40-50  40-50 75 3625ps) 19730 3-6 (-76°F az +302°F)
Tesnenie rarkovych a hrubych vysoka pevnost, | . ¢ - _ 35-45 _ - -60°C az +150°C
Zavitov vyssia viskozita  “VEMY g Gy D2 30-40 10-15 | 575 gs25ps) 4060 6-12 (-76°F a +302°F)
Tesnenie rirkovych a hrubych vysokd pevnost, Mag 3:000-6.000 0.20 35-45 50-70 20-30 2-5 2-4 -60°C a2 +200°C
zavitov pre pasivne materidly vyssia viskozita Y mt ’ 15-20" | 25-35% (2.900 - 4.350 psi) 5-10% 6-127 (-76°F az +392°F)
Tesnenie rirkovych a hrubych e ’ N
e P e stredna pevnost, A o 17.000 - - -60°C az +150°C
Ezial\jl|\}(ziv‘,/vszchva|enle pre pitnd vodu yaokaNiskosita biely M80R3 50.000 ht 0,40 7-10 2-4 (580 - 870 psi) 20-40 5-10 (-76°F a2 +302°F)
Tesnenie hydraulickych a . . "

i ” stredna pevnost, ; 34 - - 8-12 _ _ -60°C az +150°C
grc/eGuvrczatlckych systémoy, atest stredné viskozita hnedy M20R % 500 nt 0,15 12-15 18-22 (1.160 - 1.740 psi) 10-20 2-4 (-76°F a2 +302°F)
Tesnenie rdrkovych a hrubych zavitov, . nizka pevnost, " " 170.000 - _ _ 6-8 _ ~ -50°C az +175°C
a plo&né tesnenie (s PTFE) wysokéviskozitat | 2iei L MIBOIRISEE 0060 50 9= 2-4  Gro-1.160ps) @ 1207240 24-72 (-58°F a +347°F)
Tesnenie rurkovych a hrubych zavitov . . _ I "
a plogné tesnenie (s PTFE), schvalenie Sredna pevnost, oy gqgge  17.000 0,40 7-10 2-4 4-6 20-40 5-10 "60°C a2 +150°C
pre pitnd vodu a DVGW?, AGA™ Vysoka viskozita 50.000 ht (580 - 870 psi) (-76°F az +302°F)
Tesnenie rarkovych a hrubych p 5 N

g P e stredna pevnost, - “ 24.000 - 6-13 -60°C az +150°C
ZD"\‘}"G'% sjg‘ﬂ,e’gi&ri RO Ll N et B MBORS" 76000 ht Bl 18-22 10-14 (5751 885 ps) 15-30 123 (-76°F 2 +302°F)
Tesnenie rdrkovych a hrubych zavitov . . 18-22 10-14 15-30 1-3 "

. . P stredna pevnost, St " 50.000 - 6-13 -60°C az +150°C
gmisc:‘é:e;ga\}gﬂy Sowalentere  \ysoka viskozita " MBORI"gg 000t 050 Prapye e T N — 4.ge | (76Fazs02p
Tesnenie hrubych zavitov rir (extra : vysoka pevnost, . . . " 6.000 - ~ _ 10 - 20 _ _ -60°C az +150°C
siné) y&diaviskozita | Corveny  MSBR2% 7050 0y O 15-30  25-45 455 2000ps) 090 12-24 (760 o3 1300°F)

- Katalég WEICON
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AN 301-38 Spéajanie dielov, schvalenie pre vysoka pevnost, . 2.000 - - _ 20-25 - -60°C az +150°C
. pitnti vodu stredna viskozita 221" M6 3.000 mt 0.20 30-40  45-60  bogp.ze25ps) 0D 2-4 (76°F a2 +302°F)
AN 301-48 Spajanie dielov, schvalenie pre pitnd : vysoka pevnost, o " 450 - - _ 25-30 _ ~ -60°C az +175°C
\sE (@ vodu a DVGW? stredna viskozita 291" M20R% 650 nt G 25-30  40-55 (5605~ 4.350 psi) 2-6 a=d (-76°F aZ +347°F)
/
AN 306-00 Spéjanie dielov, ako loZiska, hriadele, vysoka pevnost,: transpa- « ~ _ 25-35 _ ~ -60°C az +175°C
puzdra strednd viskozita.  rentny M20R % 500 nt 0.15 30-35 55-70 (3.625 - 5.075 psi) 2-5 2-4 (-76°F az +347°F)
AN 306-01 Spéjanie dielov, ako loziska, hriadele, : vysoka pevnost, " - - 18-23 _ ~ -60°C az +150°C
plizdra nizka viskozita 2 M12 R0t 000 25-30  50-60 o619 3335ps) 10720 2=a (-76°F aZ +302°F)
AN 306-03 Spéjanie dielov, ako loziska, hriadele, : vysoka pevnost, " - _ 15-18 _ ~ -60°C az +150°C
puzdra nizka viskozita zeleny m12 125t 0.10 25-30 50-60 (2.175 - 2.610 psi) 10-20 2-4 (-76°F az +302°F)
AN 306-10 Spajanle dlelov: ako Iomslf?, hriadele, vysoka pevnost, i . 700 - 30-35 55-70 2535 2-5 2-4 _60°C a% 4+200°C
ph puzdra pre pasivne materialy, e e zeleny M 20 R % 1.000 nt 0,15 (3.625 - 5.075 psi) (-76°F a2 +392°F) %‘
S g d _ogr2 _agx . - _10% _qo%
schvdlenie pre pitnti vodu 15 - 20° 30-35 5-10 6-12 E
Spéjanie dielov, ako loZiskd, hriadele, . . . )
AN 306-20 " PN L vysokéa pevnost, . " 3.000 - - _ 15-25 _ -60°C az +200°C o
é o gl\l/zg\;sz sgﬂmlaeme pre pitndi vodu a vyssia viskozita zeleny M56R2 6.000 nt 0,20 28 -36 40 -55 (2.175 - 3.625 psi) 20-40 cca. 24 (-76°F az +392°F) .g
./ i 2
2
AN 306-30 Spéjanie dielov, ako loziska, hriadele, : vysoka pevnost, Zeleny M 36 3.000 - 0.20 35-45 50-70 20 - 30 2-5 2-4 -60°C az +200°C ©
puzdra, pre pasivne materidly, BAM*  vy$ia viskozita 4 6.000 mt g 15-20% = 25-35% (2.900 - 4.350 psi) 5_10% 6- 127 (-76°F az +392°F) 8
(]
&
AN 306-38 Spdjanie dielov, ako loziska, hriadele, vysoka pevnost, . ~ _ 25-30 ~ -60°C az +150°C -
u puzdra, schvalenie pre pitnd vodu stredna viskozita zeleny M36 2:500 mt 020 35-45 50-70 (3.625 - 4.350 psi) ca.5 1-3 (-76°F az +302°F)
AN 306-40 Spéjanie dielov, ako loziska, hriadele, : vysoka pevnost, e - - 15 - 30 -60°C az +200°C
puzdra stredna viskozita ey R20 Bt Bis AY=glt =t (2.175 - 4.350 psi) cca2iy Ccalei (-76°F az +392°F)
AN 306-41 Spajanie dielov, ako loziska, hriadele, ; stredna pevnost, Sh - _ 8-12 _ ~ -60°C az +150°C
plzdra strednd viskozita: 21V M20 550 nt 0,12 12-15 17-22 460 1.740ps) 10720 3-6 (-76°F a +302°F)
Spajanie dielov, ako loziska, hriadele, . .
AN 306-48 2 PN P vysoka pevnost, @ - - 25-35 ~ -60°C az +175°C
ph Eizr\::ﬂa’ schvdlenie pre pitnd vodu, strednd viskozita zeleny M 20 550 nt 0,15 30-35 55-70 (3.625 - 5.075 psi) cca. 5 2-4 (-76°F a2 +347°F)
Spéjanie dielov, idedlne pre opravy . . 5
AN 306-60 - L A vysokéa pevnost, . . « 150.000 - - _ 25-30 _ ~ -60°C az +150°C
:;:;t(;ie;ovanych loZisk, puzdier vysoka viskozita strieborny R2 900.000 ht 0,50 35-45 10-20 (3.625 - 4.350 psi) 15 - 30 3-6 (-76°F a2 +302°F)
AN 301-65 Tesnenie pre rdrkové a plo$né spoje  stredna pevnost, N « 180.000 - - _ - _ -60°C az +150°C
0 (s PTFE), schvélenie pre pitni vodu  vysoka viskozita. 2 MBOR3™ 555600 U 4=6 1=8 (290~ 870 ps) 105220 2 (76°F a2 +302°F)
Tesnenie pre rdrkové a plo$né spoje . . 5
AN 301-72 Pl L stredna pevnost, . « 15.000 - _ _ 5-7 _ _ -60°C az +200°C
i @ Sg\}'gi)/.zschvalenle pre pitnt vodu vysoké viskozita biely MB80R3 60.000 ht 0,30 5-10 4-6 (725 -1.015 psi) 15-30 6-12 (-76°F az +392°F)
./
AN 305-10 2 . - . Vysoka pevnost, oo . 70.000 - ~ ~ 5-10 R _ -60°C az +200°C
Plos$né tesnenie, test AGA*, BAM vysoka viskozita oranzovy 300,000 ht 0,50 18-25 15-25 (725 - 1.450 psi) 15-30 6-12 (-76°F a2 +392°F)
AN 305-18 e N vysoka pevnost, | . . . 80.000 - - _ 8-13 _ ~ -60°C az +200°C
Plosné tesnenie vysoké viskozita: CeTveny 500.000 ht 0,50 12-18  18-24 ;60 1gg5ps) 10720 3-6 (-76°F a7 +392°F)
AN 305-67 Tesnenie pre rirkové a plo$né spoje nizka pevnost, A @ 170.000 - ~ - 6-8 _ _ -50°C az +175°C
s PTFE) wysokd viskozita: eV MBOR3® 4000 i 9=6 2-4  (1160-1.740ps)  120-240 24-T2 (oaof a3 4347°F)
 Tesnenie pre rirkové a plo$né spoje . . 5
P L stredna pevnost, N “ 17.000 - 4-6 -60°C az +150°C
(DSVPGT\;:VE)/ Z%t%eileme pre pitnd vodu a Vysok viskozita biely M80R3 50.000 ht 0,40 7-10 2-4 (580 - 870 psi) 20-40 5-10 (76°F a% +302°F)
AN 305-73 . . nizka pevnost, svetlo- . 17.000 - _ _ o _ -60°C az +150°C
IS el Vysoka viskozita:  zeleny 50.000 ht 030 §-10 2-9 (580 - 870 psi) U el (-76°F az +302°F)
AN 305-74 . N vysoka pevnost, - . 30.000 - - _ 5-10 _ -60°C az +180°C
Plo$né tesnenie Vysokd viskozita oranzovy 100.000 ht 0,50 16-24 5-10 (725 - 1.450 psi) 15-30 cca. 12 (-76°F a2 +356°F)

*Hodnoty pevnosti merané na skrutkach M 10, kvalita 8,8, vyska matice 0,8 d Certifikdt DVGW na horticovodné systémy a plyny v DE.
*2 Pevnost merana na skrutkdch z nerezovej ocele V4A BAM testované a hodnotené z hladiska bezpecénosti - vid. letak M 034-1 ,Zoznam nekovovych materidlov
** Pevnost na strih bola merana na valcovych dieloch @ cca. 13 mm, véla (D-d) = 0,05 mm, |/ d = 0,88 pre pouZitie v kontakte s kyslikom*“ (DGUV Information 213-075) BG RCI

4 AustralianGasAssociation - skuska pre plyn triedy Il 500 kPa

Neodporuca sa pouzivat WEICONLOCK pre dlhodobé spojenie medi a jej zliatin, ktoré su v styku s
vodou s teplotou nad + 40°C (+104°F).

Tu uvedené udaje vychadzaju z laboratérnych merani a z pogetnych skisenosti zakaznikov. St zostavené
s maximalnou starostlivostou, avéak nemozno z nich odvodzovat Ziadny pravny narok.

* nt = mierne tixotropny
mt = stredne tixotropny
ht = vysoko tixotropny

AN 3051
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Lepiace a tesniace hmoty

Chemicka odolnost WEICONLOCK po vytvrdnuti*

Médium Odolnost
aceton + metanol, metylalkohol +
aromatické rozpustadlo + metyletylketon +
benzin + mineralny olej +
benzol + morska voda +
bionafta (RME) + nafta, petrolej +
brzdova kvapalina + nafta, vykurovaci olej +
butylacetat + ocot +
butylalkohol + odpadova voda, exkrementy +
chléralkohol + ozén, kvapalny -
chlori¢nan vapenaty + peroxid vodika +
chlorid hlinity + pivo +
chlorid vapenaty + silikénovy olej +
chloritan sodny + siran vapenaty +
chlérova voda + sladina, sladovy extrakt +
chroman draselny + terpentin +
hydraulicky olej + toluén, metylbenzén +
xylol, dimetylbenzol + uhli¢itan draselny +
etylalkohol, vinny alkohol + voda (alkalickd) nad pH 8 +
etylacetat, etylester kyseliny octovej + voda (kysld) pod pH 7 +
fenol + voda destilovana +
fluorid sodny + vodapH 7 az 8 +
formaldehyd - hortci o voda vriaca o
formaldehyd - studeny + vodik +
fosfore¢nan vapenaty + vykurovaci olej +
glykol, glycin +
heptan +
hexan N Plyn Odolnost
hroznovy dzus + acetylén +
hydroxid vapenaty o amoniak, chlorid aménny +
izobutyl alkohol + chldrovodik W
jablkovy dzus, jablkovy ocot + hélium +
jedly olej N izobutan +
kerozin n metylchlorid +
kyselina glykolova + zemny plyn - suchy i
kyselina octova 10% % 0z6n -
kyselina octova 80% o propan W
kyslik (len typy WEICONLOCK s BAM) +
kysliénik siricity +
dusik +

Katalég WEICON

+ = dobra odolnost
% = do¢asna odolnost

Kratky vynatok odolnosti.
vyZiadanie.

*Nevztahuje sa na S| 303-31

o = odolny
- = nie je odolny

Dalsie chemické odolnosti na



Pevnost WEICONLOCK
v zavislosti na drsnosti povrchu
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Anaerobne lepidla a tesniace materialy

WEICONLOCK®

Rychlost vytvrdzovania WEICONLOCK
v zavislosti od teploty prostredia
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Gasket Maker

trvalo elastické Specialne tesnenie

Trvalo elastické Specialne tesnenie WEICON Tesniaci tmel je adhezivny,
trvalo elasticky Specialny tesniaci prostriedok, ktory vytuhne prakticky

bez zmeny objemu vplyvom vzdusnej vinkosti. T
A "
g » - . " —— P -
Tesniaci tmel dobre drzi na oceli, hliniku, skle, keramike a mnoho dalsich i
materidloch. Tesniaci tmel ma vynikajucu odolnost proti teplotéam,
olejom a tukom, je odolny proti tlaku, je stabilny proti UV-Ziareniu, - = 0 ¥
nestarne a je trvalo elasticky. Specialny tesniaci tmel je mozné pouzit N
na motory a vodné Cerpadld, prevodovky a napravy, olejové vane a
mnohé iné vyuzitie.
%- 310 ml 310 ml
_g 30100310 30101310
@ Cerveny Giern D . | .
8 Y y Technické udaje
=
8 WEICON Tesniaci tmel
g v nevytuhnutom stave
_§ Cerveny Cierny
3 Zaklad: 1-zlozZk. polysiloxan (acetat)
Hustota (g/cm?): 1,28 1,06
Viskozita: pasta pasta
Stabilita / stekanie 1 -1
(ASTM D 2202) mm:
Spoésob vytuhnutia: vplyvom vzdu$nej vihkosti
. - +5°C az +35°C (+41 az +95°F) a
A= Pre vytuhnutie: 30% az 95% rel. vihkost vzduchu
Cas pogiato&ného 12 7
tuhnutia (min):*3
i ¥ ManEoc Rychlost tuhnutia:*3 2-3 mm v prvych 24 hod.
i . Zmena objemu A ® &
Gasket (DIN 52451) %:"2 ) 3%
Vyplnenie medzery do max. 5
(mm):
Max. Sirka utesnenej o5
medzery
Skladovatelnost’ 12
+5°C az +25°C (+41 az +77°F)
WEICON Tesniaci tmel
vo vytuhnutom stave
Tvrdost Shore A 35 30
(DIN 53505 / ASTM D 2240):
RoztaZznost
ISO 37, S3A [%] 500
Pevnost v tahu 2,0 N/mm?2
ISO 37, S3A [N/mm?] (290 psi)
Pevnost v tahu 0,9 N/mm?2 0,7 N/mm2
pri 100 % ISO 37, S3A (130 psi) (100 psi)
Vnutorna elasticita hmoty %: 18 15
-60°C az +280°C
Odolnost proti teplotam: (-76 az +536°F) kratkodobo (cca. 2 h)
+300°C (+572°F)
Prelakovatelnost: nie
llllll Trieda stavebnej hmoty (DIN 4102): B2

*3 Normalna klima +23°C (+73°F) a relativna vihkost vzduchu 50% podla DIN 50014.

Katalog WEICON



Vlastnosti a vyhody:

» na utesnenie rovinnych prirub v ¢astiach strojov,
motorov a prevodoviek

» mdze byt aplikovany na studené, alebo hortce povrchy

na opravu a optimalizaciu starych, aj novych

tesneni z papiera, korku, filcu a pod.

bez rozpustadla, bez zapachu

neobmedzena plasticita pred montézou, aj po nej

lahka spracovatelnost

dsporny na spotrebu

velmi dobra odolnost proti pohonnym hmotam, mineralnym

olejom, vode, vzduchu, metanolu, glykolovym zmesiam,

proti mrazu, kerozinu, fluorouhlikovym chladivam pod.

v

vVvyVvYVvYyy

Technické udaje

Plast-o-Seal®

trvalo plastické | univerzalne tesnenie
moznost okamzitej montaze

Odtien
Merna hmotnost pri +20°C

Viskozita pri +25°C
(+77°F) podla Brookfielda

Premostenie medzery max.

Teplota pre spracovanie
Z&aklad

Skladovatelnost

Odolnost proti teplotam

modry (fluorescencny)

1,15 g/cm?®

950.000 - 1.650.000 mPa-s

0,10 mm bez tesnenia z
pevnych hmot

+5°C az +35°C
(+41 az +95°F)

Polyesterova Zivica

24 mesiacov pri izbovej
teplote (cca +20°C/+68°F)

-50 aZ +200°C (-58 aZ +392°F)

kratkodobo az
+250°C (+482°F)

Gasket Maker a

Plast-o-Seal®

Lepiace a tesniace hmoty

» maximalne vyplnenie medzier do 0,10 mm

(bez tesnenia z pevnych hmot)

» nestekaveé, mozno pouzivat aj na zvislych plochach
» teplotne stdle od -50°C do +200°C (-58°F az +392°F);

kratkodobo az +250°C (+482°F)

» prenika do priehlbin a ryh vzniknutych pri obrabani
» umoZnuje vytvarat presné konstrukcie
» odpada technicka zlozitost spbsobena nadmernym

predpatim a krdtiacim momentom

» nekorozivne
» neobsahuje zloZzky obmedzujlice zmacavost lakov,

napr. silikon

» fluorescencna zlozka

»90¢g »120¢g »230¢g »300g
30000090 30000120 30000230 30000300
tuba doza so tlakové kartusa
Stetcom balenie
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DF 175 Nit na utesnenie zavitov

Davkova¢ 175 m

30010175
» na kovoveé a plastové zavity i
» v extrémnom rozsahu tepldt medzi | 27wads- ) 4
-200°C a +240°C s @
» bez silikénu A
» pouziva sa v oblasti solarnych e
technoldgif

» testované az na 45°
spatného otocenia

» lacna a rychla montaz

Lepiace a tesniace hmoty

WEICON DF 175 sa pouziva

» takmer pre vSetky tesnenia plastovych a kovovych
zavitov

» na potrubia a rozvody s najagresivnejSimi médiami

» v spojeni s plynnymi, alebo kvapalnymi médiami,
ako je napr. propan, butan a mnoho dalsich

» pre pitnd vodu

» v extrémnom rozsahu teplét medzi -200°C do
+240°C (-328°F az +464°F)

» v oblasti solérnej techniky

» vSade tam, kde sa vyzaduje moznost spatného
pootocenia v spoji (overené az do 45°) bez
ovplyvnenia tesniaceho Ucinku

APPROVED MATERIAL ‘I

Coesn TZW

V Technologiezentrum Wasser
Karlsrun

= arlsruhe
Prilfstelle Wasser

B S WRAS [l
J




Nit na utesnenie zavitov a

Lak na zaistenie skrutiek

Lak na zaistenie skrutiek

rychlo zasychajlci | nevodivy |
vynikajuca odolnost proti médiam

Lak na zaistenie skrutiek na baze rozpustadiel, je rychloschnice
zabezpeclenie, oznaCovanie a plombovacia farba s dobrou
prilnavostou na takmer vSetkych materidloch. Farba sluzi ako
odnimatelny zamok, na ochranu proti nepovolanému naruseniu, ako
kryt elektricky vodivych dielov a ochrana proti kordzii vplyvom dotyku.

Lepiace a tesniace hmoty

Lak na zaistenie skrutiek ma dobru odolnost proti vode, benzinu,
nafte, mineralnym olejom, parafinu a zriedenym kyselinam a zasadam.
Lak na zaistenie skrutiek je nevyhnutny na zabezpecenie skrutkovych
spojov vSetkého druhu, chrani proti falSovaniu a neopravnenému
uvolneniu skrutiek a spojov, dokumentuje zabezpedenie kvality,
kontroly vyroby a vyrobkov podia lakovej peCate a sluzi na vizuélnu
kontrolu spojovanych Casti.

Lak na zaistenie skrutiek je k dispozicii vo farbach Zltej, zelenej a Technické udaje
Cervenej.

Cervena (RAL 3000),
Odtien ZIta (RAL 1021),
zelena (RAL 6010)

Stupen lesku matny

Viskozita pri +25°C (+77°F)
podla Brookfielda

1.500 mPa-s

+5°C az +120°C

Teplota pre spracovanie (+41°F a2 248°F)

Zaschnuté proti prachu 5 min.

Pevnost na ruénu manipulaciu po 60 min.

Konec¢na pevnost po 12h

Moment uvolnenia* 2,7 Nm

-60°C az +120°C
(-76°F az 248°F)

Teplota odolnost

Doba pouzitelnosti 12 mesiacov

*Pevnostné hodnoty su stanovené na skrutke M10
s celoplosnou aplikaciou na zavite

»30g »60g
30021030 30021060

»309 »60g
30022030 30022060 zeleny: RAL 6010*
»30g »60g
30020030 30020060 Cerveny: RAL 3000

*zodpoveda priblizne uvedenym odtiefiom RAL

30951193

Katalég WEICON
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Contact kyanoakrylatové lepidla

WEICON Contact su kyanoakrylatové lepidla bez rozpustadiel,
tuhnulce za studena, vplyvom vzdusnej vihkosti a tlaku rychlo
polymerizuju na spadjanych dieloch.

V priebehu sekund spéjaju najrdznejsie materidly, napriklad:

kov plast
sklo keramiku
drevo kozu

prirodny a synteticky kau€uk (gumu)

Pri lepeni kyanoakrylatovymi lepidlami WEICON Contact sa povrchy
materialov nemenia, ako napr. pri letovani, alebo zvarani. Nedochadza
k pnutiu materidlu. Casto je mozné wytvarat jednoduchsie a rychlejsie
konstrukcie. Pridavné upevnovacie prvky nie je nutné pouzivat.

Z toho vyplyva mnoho vyhod:

> vyznamné Uspory ¢asu a nakladov

» moznost okamzitého dalSieho spracovania lepenych dielov

> vysoka pevnost, az na Uroven pevnosti materidlu lepenych
dielov (vid' tab. pevnost na strih)

» CistejSie a opticky posobivejSie spoje

Tabulka pre
vyber typu

VA 8406

Kov ++

L VA 200 HR

L VA 180 HT

L VA 2500 HT

Ll VA 30 Black

L VA 250 Black

VA 1408

VA 1460

VA 1403

VM 2000

Plast* I I S S A

++ + S I S S B S I o S I +
Guma ++ |+ | | | | + e + L I S o S S T I o o + 4k
EPDM elastoméry + + ++ + + ++ + + ++ + + + + + + +
Drevo + + + + ++ + + + + + + + + ++
Balzové drevo + + + + + + + ++ + + + + + ++
Sklo / keramika + + ++ + ++ | ++ + ++ + ++ + + + ++ + +
Koza + ++ + ++ |+ | A+ | | + + + + + + ++

*strana 93 Contact Primer

vhodny (+)

Katalég WEICON

prednostne vhodny (++)



2l

=

P— 5““:
.

“‘I
ity
'3 \I

-mudrup.‘h‘

20 - 40 my

*50°C biy

= wery fasg

= low witieg

vA 20 e W

kyanoakrylatové lepidlo pre gumu a plasty |
nizka viskozita | velmi rychle vytvrdnutie |
certifikat ISEGA

WEICON Contact VA 20 ma nizku viskozitu
(<20 mPa e s) a velmi rychlo vytvrdzuje. VA 20
je vhodné pre lepenie plastov a gumy a tiez pre
presné spoje kov / plast.

Lepidlo je certifikované podlia ISEGA a mbze sa

v . . . z . z m w
pouzivat ako lepidlo v potravinarskej technoldgii. o
- rl'
»12g »30g »60g <
12000012 12000030 12000060 ;
> 500 g 1
12000500 rg

VA 8312 I 1

kyanoakrylatové lepidlo pre gumu a plasty |
nizka viskozita | vel'mi rychle
vytvrdnutie | certifikat ISEGA

WEICON Contact VA 8312 ma nizku viskozitu
(20-40 mPa e s) a velmi rychlo vytvrdzuje. VA
8312 je vhodné na lepenie réznych gumovych
materidlov, ako je plng, alebo penova guma, plasty
a elastoméry EPDM.

V kombinacii s WEICON CA-Primer, je VA 8312
tiez vhodné pre polyolefiny (PE-polyetylén, PP-
polypropylén). V kombinacii s WEICON Contact fut
plni¢, je VA 8312 vhodné na okamzité lepenie a
vypliovanie trhlin, ryh, otvorov a nerovnosti.

»12g »30g9
12200012 12200030

»60g » 5009
12200060 12200500

1-zloZkové lepiace a tesniace hmoty

Contact
kyanoakrylatové lepidla

*
WEICON Contact PIni¢

V spojeni s VA 8312 je vhodny na
okamzité lepenie a vyplhovanie
trhlin, ryh, otvorov a nerovnosti.

Contact PIni¢ sa nanasa po
vrstvach: lepidlo - plnivo - lepidlo

Po vytvrdnuti je mozné vykonavat
dalSie opracovanie brisenim a
natieranim.

»30g
12650030

., T
il T
& Sy by o L
e
| el

Katalég WEICON

Lepiace a tesniace hmoty




Lepiace a tesniace hmoty

VA 8406 o
@ LFaA

kyanoakrylatoveé lepidlo pre gumu
a plasty | certifikat ISEGA | nizka
viskozita | velmi rychle vytvrdnutie

WEICON Contact VA 8406 ma nizku
viskozitu (20-50 mPa e s) a velmi rychlo
vytvrdzuje. Je vhodny pre fixaciu a lepenie
rbznych gumovych materidlov, ako je pIng,
alebo penova guma, plasty a elastoméry
EPDM, pri ktorych sa vyzaduije rychla fixacia.

Lepidlo je certifikované podia ISEGA a mbze
sa pouzivat ako lepidlo v potravinarskej
technoldgii. V kombinacii s WEICON CA-
Primer mozno VA 8406 pouzit aj pre
polyolefiny (PE-polyetylén, PP-polypropylén),
PTFE a silikdny.

»12¢9 »30g9 »609
12204012 12204030 12204060
» 500 g

12204500

m Katalég WEICON

VA 100 o
@ LFGHE

kyanoakrylatové lepidlo

pre gumu a plasty | stredna

viskozita | dlhsie vytvrdnutie

WEICON Contact VA 100 je univerzalny typ
na lepenie kovov, plastov a gumy, vzajomne
aj medzi sebou. WEICON Contact VA 100
je idedlny pre kutilov, ale mozno ho pouzivat
aj v mnohych oblastiach priemyslu.

»39 »129 »309
12050001 12050012 12050030

»60g » 500 g
12050060 12050500

mm G
kyanoakrylatové lepidlo pre
$pecialne poziadavky | stredna
viskozita | dlhsia doba vytvrdnutia |
schvalenie pre pitnd vodu

Produkt je certifikovany NSF v sulade
s normou ANSI 61 - pre pitnd vodu a
systémové komponenty. VA 110 tiez
spiha najvyssie $tandardy a tak moze
byt pouzité v citlivych oblastiach, ako vo
farmaceutickom priemysle, pri vyrobe
kozmetickych pripravkov, v potravinarskom
priemysle, pri vyrobe hraciek alebo Sperkov.

Vdaka svojmu Specidlnemu zloZeniu a
vyslednému schvaleniu NSF mdze vyrobok
prispiet k zlepSeniu bezpecnosti a ochrany
zdravia na pracovisku.

»12g »309g »60g
12052012 12052030 12052060
> 500 g

12052500

E Dp\
CA_\ep"d\a 309

12951091




Nonfood Compounds | Program nepotravinovych
V A 1 401 Program Listed P1 | zmesi, uvedeny na zozname
Registration 162959 | P1, registracia 162959

kyanoakrylatové lepidlo
pre gumu a plasty | stredna
viskozita | rychle vytvrdnutie

WEICON Contact VA 1401 ma strednu
viskozitu (100-150 mPa e s) a rychlo
vytvrdzuje. Vykazuje dobré vytvrdnutie
na tkaninach, papieri, lepenke, kartone,
na penovej gume a velkoporéznych
elastoméroch. VA 1401 je univerzalny typ
na lepenie kovoy, plastov a gumy vzajomne
aj medzi sebou.

»12g »30g9 »60g
12054012 12054030 12054060
» 5009

12054500

1-zloZkové lepiace a tesniace hmoty

Contact

kyanoakrylatové lepidla

kyanoakrylatové lepidlo pre gumu
a plasty | vyssia viskozita |
dihSie vytvrdnutie

WEICON Contact VA 300 ma vysSiu
viskozitu (200-300 mPa e s) a dhsi ¢as
vytvrdnutia. Je zvlast vhodny pre savé a
porovité materialy ako je drevo, korok, koza
a keramika.

VA 300 je taktiez vhodné pre lepenie kovov,
plastov a gumy vzdjomne a medzi sebou.

»12g9 »30¢g »60g
12100012 12100030 12100060
» 5009

12100500

Contact GEL

kyanoakrylatové lepidlo pre Specialne
poziadavky | pastovité (vysoko
tixotropné) | velmi pomalé vytvrdnutie =
umoznuje polohovanie dielov

Contact GEL je pasta (vysoko tixotropna
60000 - 90000 mPa e s) a vytvrdzuje velmi
pomaly. Dobu vytvrdnutia je mozné skratit
pouzitim WEICON Aktivatora.

WEICON Contact GEL je vhodny pre
porézne povrchy a vacsie tolerancie,
umozriuje spracovanie na zvislych plochach.
Opravy polohy su bez problémov mozné aj
po spojeni dielov. WEICON Contact GEL
je vhodny pre lepenie réznych materiélov.

WEICON Contact GEL mozno pouzit v
hobby, pri stavbe modelov aj v réznych
oblastiach priemyslu.

»20g
12500120

»30g
12500130

20 g Tuba

kyanoakrylatové lepidlo pre gumu
a plasty | vysoka viskozita |
pomaly vytvrdzujice

WEICON Contact VA 1500 je vhodné pre
lepenie porovitych a savych materialov, ako
je drevo, korok, koza, keramika a mozno
ho tiez pouzit na lepenie gumy a plastov.

Lepiace a tesniace hmoty

VA 1500 mozno pouzit v mnohych oblas-
tiach priemysiu.

»12g »30g »60g
12150012 12150030 12150060
> 5009

12150500

Katalég WEICON
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odolné proti vysokej teplote

kyanoakrylatové lepidlo pre $pecialne poziadavky |
odolné proti vysokej teplote | rychle vytvrdnutie |
stredna viskozita | slaby zapach

WEICON Contact VA 180 HT je priehladné kyanoakrylatové
lepidio pre Specidine poziadavky. Je odolny proti vysokym
teplotam az do +180°C, rychle vytvrdnutie, je stredne
viskdzny a ma slaby zapach.

Kyanoakrylatoveé lepidlo je zviast vhodné na fixaciu dieloy,
ktoré su vystavené siinym vykyvom tepl6t, napriklad v
blizkosti beziacich motorov.

WEICON Contact VA 180 HT sa mbze pouzivat v
mnohych priemyselnych odvetviach, napriklad pri stavbe
svietidiel a osvetlovacich telies, pri vyrobe kuchynskych
a elektrickych spotrebiov, alebo v oblastiach, kde sa
vyzaduju vysoké teploty a vyzaduje sa rychle rieSenie.

»30g »60g
12750030 12750060

kyanoakrylatové lepidlo pre Specialne
poziadavky | odolné proti vysokym
teplotam | velmi vysoka viskozita

WEICON Contact VA 2500 HT je velmi vysoko viskdzny
typ (2000-3000 mPa e s) a odolny teplote od -50°C
(-58°F) do +140°C (+284°F). Vytvrdzuje pomaly so
zostatkovou elasticitou a ma vynikajucu razovu odolnost
a odolnost proti odlUpeniu.

Vdaka vytvrdnutiu s trvalou zostatkovou elasticitou
je WEICON Contact VA 2500 HT vhodny najmé pre
premenlivé klimatické podmienky. VA 2500 HT je vhodny
pre lepenie najréznejSich gumovych materidlov, plastov a
pre spoje plast / kov.

»12g »30g9 »60g
12550012 12550030 12550060

»500g
12550500

Katalég WEICON

vynikajuca ‘

VA 200 HR odolnost proti vihkosti

kyanoakrylatové lepidlo pre $pecialne poziadavky |
odolné proti vihkosti | nizka viskozita

WEICON Contact VA 200 HR je priehladné
kyanoakrylatové lepidlo s nizkou viskozitou. Vyznaduje
sa vysokou odolnostou proti starnutiu a stabilitou aj pri
dlihodobom vystaveni vihkosti a teplu. Aj po niekolkych
drioch nepretrzitého vystavenia vinkosti a teplu vykazuje
kyanoakrylatové lepidlo stélost.

VA 200 HR je vdaka svojej vysokej odolnosti
proti vinkosti obzvlast vhodny pre aplikacie,
ktoré su vystavené rbznym poveternostnym
podmienkam. Pouziva sa napriklad

kyanoakrylatové lepidlo na vyrobu rur a

potrubi, na vyrobu kuchynskych a elektrickych

spotrebi¢ov, na vyrobu nadob a pristrojov, na

vetranie a klimatizaciu, v zéhradnictve a pri

Uprave terénnych objektov, alebo v sanitarnej

oblasti.

Je vhodny pre rbzne aplikacie, ako je montaz
ovladacej jednotky do umyvacky riadu, vyroba
tesneni pre beténové rdry, montaz prislusenstva
v miestnostiach s vysokou vihkostou, napriklad v
kuchyniach alebo kdpelniach, na pripeviovanie
dielov a prisluSenstva pre vonkajsie Sporty, ako
sU gumoveé profily na snowboarde, alebo na
pripevnenie laktovych opierok k zahradnému
nabytku.

»30g »60g
12755030 12755060




1-zloZkové lepiace a tesniace hmoty

Contact

kyanoakrylatové lepidla

Zatazenie striedavymi teplotami

100

0 I I

VA 30/ VA 250 Black Standardné kyanoakrylatové lepidio
VA 2500 HT

.+22°C 5 striedavych cyklov po 3 hod (-20°C/+100°C)
(+72°F) (-4°F/+212°F)

Pevnost v %
N o)) @®
o =} <]

N
o

Odolnost proti vihkému prostrediu

NESO

VA 80/ VA 250 Black ~ Standardné kyanoakrylatové lepidio

Pevnost v N/mi
DO
M O

<y
o

(6]

VA 2500 HT
+22°C 10 dni, +40°C a 90% vzdusna vihkost
(+72°F)

Kratkodobé starnutie +140°C (+284°F)
o 30
£
>25
320
815
10
5

0 =
0 1,5 2 3 5

- hodiny
VA 30 / VA 250 Black Standardné kyanoakrylatové lepidlio
VA 2500 HT

Pevnost v zavislosti na teplote

NE 38
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g
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o
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5
g -40"-20" 0 "20 "40 " 60 " 80 '100"120" 140
(-40) (-4) (+32) (+68) (+104) (+140) (+176) (+212) (+248) (+284)
Teplota C° (F°)
VA 30 / VA 250 Black Standardné kyanoakrylatové lepidlo
VA 2500 HT

VA 30 Black

kyanoakrylatové lepidlo pre $pecidlne poziadavky |
stredna viskozita | s gumovym plnivom |
odolné proti vysokym teplotam

WEICON Contact VA 30 Black je stredne viskdzne (300
mPa e s) a teplotne odolné od -50°C (-58°F) do +140°C
(+284°F). Ma dihsi Cas vytvrdnutia, je Cierne s gumovym
plnivom, vytvrdzuje so zostatkovou elasticitou a ma
vysokU odolnost proti odldpeniu a rdzovu odolnost.

Vdaka vytvrdnutiu s trvalou zostatkovou elasticitou
je WEICON Contact VA 30 Black vhodny najma pre
premenlivé klimatické podmienky. Je odolné najma proti
dlhodobému pbsobeniu vihkosti. VA 30 Black je idealny
pre lepenie rdznych gumovych materidlov ako je plna
alebo penova guma, plasty, kovu a gumy.

»12g »30g »60g »500g
12603012 12603030 12603060 12603500

VA 250 Black

kyanoakrylatové lepidlo pre $pecialne poZziadavky |
s gumovym plnivom | velmi vysoka viskozita |
odolné proti vysokym teplotam

VA 250 Black je velmi vysoko viskdzne (2000-
3000 mPa e s) s odolnostou proti teplote od -50°C
(-58°F) do +140°C (+284°F). Vytvrdzuje pomaly,
S0 zostatkovou elasticitou, je Cierne s gumovym
plnivom, ma vysoku odolnost proti odltpeniu a
razovu odolnost.

Vdaka vytvrdnutiu s trvalou zostatkovou elasticitou
je WEICON Contact VA 250 Black vhodny najma
pre premenlivé klimatické podmienky. Je odolné
najma proti dlhodobému pdsobeniu vihkosti.
VA 250 Black je ideélny pre lepenie rbznych
gumovych materialov, ako je plna, alebo penova
guma, plasty, kovy a gumy. WEICON Contact VA
250 mozno pouzit' v réznych oblastiach priemyslu.

»12g9 »30g »60g » 500 g
12600012 12600030 12600060 12600500

Kataldg
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Lepiace a tesniace hmoty

kyanoakrylatové lepidlo pre $pecialne poziadavky |

nizka viskozita | slaby zapach a slaby ,,vykvet* |

vel'mi rychle vytvrdnutie

WEICON Contact VA 1408 ma nizku viskozitu (20-
40 mPa e s) a znizenu tvorbu ,vykvetu®. Rychlo
vytvrdzuije, je takmer bez zapachu a po vytvrdnuti
menej citlivy na vihkost. Produkt je vhodny pre
Cisté a opticky pdsobivé lepené spoje rdznych
materialov.

»30g »60g » 500 g
12253030 12253060 12253500

L

kyanoakrylatové lepidlo pre Specidlne poziadavky |
vysoka viskozita | takmer bez zapachu, slaby ,,vykvet* |

pomalé vytvrdzovanie

WEICON Contact VA 1403 ma vysoku viskozitu (1100-1800 mPa e
s), slaby zapach a znizenu tvorbu “vykvetu“. Vytvrdzuje pomalSie a

po vytvrdnuti je menegj citlivy na vihkost.

VA 1408 je vhodné pre Cisté a opticky pdsobivé lepené spoje réznych

materialov.

»30g »60g » 500 g
12252030 12252060 12252500

m Katalég WEICON

kyanoakrylatové lepidlo pre Specidlne poziadavky |
strednd viskozita | slaby zapach a ,bez vykvetu® |
dlhsia doba vytvrdnutia

VA 1460 je stredne viskdzne (120-200 mPa e
s), SO znizenou tvorbou “vykvetu®“. Vytvrdzuje
pomalSie, pri spracovani takmer bez zapachu a {
po vytvrdnuti je menegj citlivé na vihkost. WEICON i
Contact VA 1460 je vhodné pre lepenie réznych |
materialov. VA 1460 je mozné pouzit v réznych ]
oblastiach priemyslu.

»30g »60g » 500 g
12250030 12250060 12250500




1-zloZkové lepiace a tesniace hmoty

Contact

Lepiace a tesniace hmoty

kyanoakrylatové lepidlo na kovy | kyanoakrylatové lepidlo na kovy |
nizka viskozita | velmi rychle vytvrdnutie stredna viskozita | dlhsie vytvrdzovanie =
WEICON Contact VM 20 mé nizku viskozitu (20- kratkodoba korekcia polohy

40 mPa ¢ s) a vytvrdzuje velmi rychlo. Je vhodny WEICON Contact VM 120 je vhodny pre lepenie
pre lepenie vSetkych kovov, zvlast pri lepeni kovov vSetkych typov.

el
licovanych dielov pri sériovej vyrobe.
WEICON Contact VM 120 mozno pouzit v |
VM 20 mozno pouzit v priemysle obrabania kovov, priemysle obrabania kovov, pri stavbe strojov a |
pri stavbe strojov a pristrojov a v mnohych dalsich pristrojov a v mnohych dalSich oblastiach. *

oblastiach priemyslu.
»30g »60g » 500 g

12350030 12350060 12350500

»30g »60g » 500 g
12300030 12300060 12300500

kyanoakrylatové lepidlo na kovy |
vysoka viskozita | pomalé vytvrdnutie,
umoznuje upravovat poziciu dielov

WEICON Contact VM 2000 ma vysoku viskozitu
(1700-2000 mPa e s) a vytvrdzuje pomaly, ¢o
umozfiuje upravovat vzajomnu poziciu dielov.

VM 2000 mozno pouzit na lepenie vSetkych kovov
a tieZ savych a pdrovitych materialov.

»30g »60g » 500 g
12400030 12400060 12400500

Katalég
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Lepiace a tesniace hmoty
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O-kruzok, lepiaca sada

Pouzitim WEICON O-kridzok lepiacej supravy mozu
byt v priebehu kratkej doby vyrobené tesniace krizky
z0 vSetkych beznych materialov.

WEICON O-kruzok lepiaca
suprava obsahuje:

12603012 | Contact VA 30 Black | 12 g
11207150 | Cisti& povrchov | 150 ml
12450010 | Contact Primer | 10 m

99950243 | Bezpec¢nostny néz

1 m gumovej Sndry (NBR): @ 2, 3, 4,6 28 mm

12508030




1-zlozkové lepiace a tesniace hmoty

O-kruzok, lepiaca sada
a prislusenstvo pre CA

Coniact

Primer

> 10 ml
12450010

Contact Primer pre polyolefiny

Mnohé plasty nie je vibec mozné lepit, alebo
len podmienecne, bez predchadzajicej
pripravy povrchu. Po oSetreni povrchu
tychto plastov pomocou WEICON Contact
Primer sa dosiahne zmena ich povrchovej
StruktUry. Tym sa umozni lepenie inak tazko
Zlepitelnych plastov, napr. polyetylénu (PE) a
polypropylénu (PP) zo skupiny polyolefinov.
Po oSetreni povrchu pomocou WEICON
Contact Primer mozno lepit aj moderné
termoplastické elastoméry (TPE), PTFE a
tiez pribuzné plasty, ako su napr. silikdny.

> 100 mi
12450100

»1L
12450901
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Pevnost na strih
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Fenoplast
Aminoplast
Polyetylén

0%

Polypropy-

1én

> 150 ml

12005150
CA-Aktivator
sprej

©

> 150 ml
12505150

(5] E )
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. Activaror 88§ (na baze acetonu)

Contact Aktivator

Aktivator urychluje vytvrdnutie kontaktnych
kyanoakrylatovych lepidel WEICON. Pri
pouziti na savych podkladoch, ako napr.
drevo, pena atd. a v8etkych chemicky
upravenych povrchoch, napr. galvanizovany
kov atd’, ucinnost Aktivatora je asi jedna
minuta. Pre nesavé povrchy zostava
Aktivator aktivny az 12 hodin.

Vdaka svojmu Specialnemu receptu, a z
toho vyplyvajuceho schvalenia NSF, méze
CA Aktivator a Contact Aktivator AC prispiet
k zlepSeniu bezpecnosti prace a ochrany
zdravia.

Pouzitie je uzitotné pre:

> vysoko viskdzne typy
WEICON Contact

» hrubé vrstvy lepidla

» savé a porovité povrchy

» pasivne materidly (alkalické
povrchy, ako aj pozinkované kovy)

» nepriaznivé podmienky prostredia
(nizke teploty, prili§ nizka
vihkost <30%)

Polyacetal
Polykarbonat

Polyamid

s CA-Aktivator sprej AC

g
12955170 £
<
Déavkovacia Spicka 3
Vel.0Typ S o}
]
2
©
g
]
a
3

12955175

Davkovacia Spicka
Typ A Vel. 0,5

Davkovacia Spicka

Pre bodové, presné a Usporné
nanasanie WEICON Contact lepidiel.

. CA-Odstrariovaé NOVY

Tvrdé PVC

Rozpusta a odstranuje vSetky typy
kyanoakrylatovych lepidiel. Pouziva sa
na Cistenie kovovych Casti, nastrojov a
mnohych réznych povrchov, ktoré prisli
do styku s kyanoakrylatovymi lepidlami.

> 30 ml
12470030

Polymetakrylat
Celulésoacetat

Polystyrol
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Technické udaje

WEICON Contact v kvapalnom stave

[=}
[=]
12}
-
s

VA 2500 HT
VA 30 Black

VA 250 Black

VA 1403

VM 2000

Typ esteru

Etyl

Strukttra

bezfarebna ¢ira kvapalina, VA 30 Black a VA 250 Black ¢ierna

P t |48t vhodné na | . (s " odolny proti bedzzlépach'q. zvla$t vhodné na lepenie bez zapachu 2zvlast vhodné na
2ramee zviastvhodne na lepenie gumy a plastov pasta vihkosti ot:pTgtg:\'?l gumy a plastov obmedzena tvorba vykvetu lepenie kovov
Viskozita pri 25°C 60- 70- 100- 200- 1000- | 60000- 2000- | 250- | 2000- 120- 1100- 100- 1700-
kuzel/platiia v mPa.s <20 | 20-40 | 20-50 | 455 | 4qg 150 | 300 | 1500 | 90000 | 120-200 | 300-400 | 5505 | ‘300 | 3000 | 2%40 | 200 | 1800 | 2%#° | 130 | 2000
Cr:]’:]"f:“:)‘('is"a' 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,20 | 0,20 | 0,15 015 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,10 | 0,15 | 0,20
MCEREESIN 104 | 1,05 | 1,05 | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,07 | 1,08 | 1,08 | 1,09 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,06 | 1,02 | 1,10 | 1,10 | 1,10 | 1,12
+20°C (+68°F) g/cm?
Bod vzplanutia +87°C (+189°F)

3 30-60 | 30-60 | 2-10 | 30-60 | 20-50 | 2-10 | 60-90 |90-120|90-120| 60-90 | 20-50 | 40-80 | 40-50 [90-120| 30-60 | 30-60 |90-120| 50-70 | 50-70 | 70-90

>

o

T C

o 215 | 2-10 | <5 | 320 | 3-15 | <5 | 2-10 | 5-30 | 20-30 | 5-20 5-20 |25-60 | 5-10 | 20-40 | 3-20 | 10-60 | 5-30 | 10-60 | 10-60 | 10-90

’Eé 2

ks

0 tvrdé PVC | 25-100 20-150|10-120{30-120|30-120

o

Kone¢na pevnost’
v hod.




1-zloZkové lepiace a tesniace hmoty

Contact
kyanoakrylatové lepidla

. s s . >
Technické udaje g
<
WEICON Contact vo vytvrdnutom stave §
=
0
2
x 2
3 [%} o
14 = ':E = 8 8
T T o = =3 &
o o e o o S ]
<1 =] ] Q Ire] «
« - 3 15} q s
s £ s s s =
Ocel 19 20 22 20 20 22 21 20 14 24 22 24 18 25
opieskovana | (2750 | (2.900) | (3.200) | (2.900) | (2.900) | (3.200) (3.050) (2.900) | (2.030) | (3.450) | (3.200) | (3.450) (2.600) (3.600)
s 8 Hlinik 14 14 16 15 15 16 15 15 18 18 18 18 12 19
'§;E’ opieskovany | (2.050) | (2.050) | (2.300) | (2.175) | (2.175) | (2.300) (2.175) (2.175) | (2.600) | (2.600) | (2.600) | (2.600) (1.750) (2.750)
£ E Tvrdé PVC 12 13 14 13 13 14 13 13 13 13 14 13 7 12
b4 vrde (1.750) | (1.900) | (2.050) | (1.900) | (1.900) | (2.050) (1.900) (1.900) | (1.900) | (1.900) | (2.050) | (1.900) (1.000) (1.750)
&8
£< ABS 11 12 13 12 12 13 12 13 12 12 1 12 10 1
2 ; (1.600) | (1.750) | (1.900) | (1.750) | (1.750) | (1.900) (1.750) (1.900) | (1.750) | (1.750) | (1.600) | (1.750) (1.450) (1.600)
S
[ 12 13 13 13 13 13 12 10 9 13 13 13 8 12
3 Z PC
o= (1.750) | (1.900) | (1.900) | (1.900) | (1.900) | (1.900) (1.750) (1.450) | (1.305) | (1.900) | (1.900) | (1.900) (1.150) (1.750)
> 8 (1.150) (pevnost zlepeného spoja je vyssia ako pevnost materidlu)

oTNe c oL om
s o8 ok -50 az +80° o9 | 9% 5
. °f oq N . 0,

Odolnost profi teplota o 9883 (ssazeirem) | 2% | T | 85az+140C 50a2 +80°C

dolnost proti teplotam ) (-58 a{ +176°F) b g S (krétkodobo a2 ™ N NN (67 a2 +284°F) ] (-58 a{ +176°F)

(kratkodobo az +100°C/+212°F) 3 §§§ +100°C/+212°F) 8, s 2 g (kratkodobo az +100°C/+212°F)

Teplota maknutia +150°C (302°F)
Index lomu nD* 1,49 (podobny sklu) / neplati pre typy VA 30 Black a VA 250 Black
Linearny sucinitel .10% f
tepelnej roztaznosti GeE) B0 - T miim )
Merny odpor, DIN IEC93 >10"Q-cm

Dielektricka pevnost 25 KV/mm

Tepelna vodivost

DIN EN ISO 22007-4 cca. 0,1 W/(m-K)

dimetylformamid, dimetylsulfoxid, acetonitril, alkalie
Pri dlhom styku s esterom kyseliny octovej, aceténom a metylénchloridom je mozné napucanie.

Rozpustnost

. - I—

*Stanovené pre normalnu klimu DIN 50014 +23°C (+73°F) a 50% relativnej vlhkosti vzduchu. 1) Hlinik, typ Al Cu Mg 2pl., bez pripravy povrchu
V uvedenych ¢asovych lehotach je mozna manipulécia pre upravenie poZzadovanej pozicie. 2) Guma NBR, brusena

** Tieto Udaje zavisia od typu a pripravy lepenych materialov. 3) Tvrdé PVC Trovidur® EN, bez pripravy povrchu
** S odkazom na normu DIN, merané na lepenych spojoch.




