Technicky list

Datum tpravy: 30.09.2020 - strana 1/1

Contact GEL

kyanoakrylatové lepidlo pre
Specialne poziadavky | pastovité
(vysoko tixotropné) | velmi
pomalé vytvrdnutie = umoziuje
polohovanie dielov

WEICON Contact GEL je pasta (vysoko tixotropna 60000 - 90000
mPa.s) a vytvrdzuje velmi pomaly. Dobu vytvrdnutia je mozné skratit
pouzitim WEICON Aktivatora.

WEICON Contact GEL je vhodny pre porézne povrchy a vacsie
tolerancie, umoznuje spracovanie na zvislych plochach. Opravy
polohy su bez problémov mozné aj po spojeni dielov. WEICON
Contact GEL je vhodny pre lepenie r6znych materialov.

WEICON Contact GEL mozno pouzit' v hobby, pri stavbe modelov
aj réznych oblastiach priemyslu.

Technické udaje

Typ esteru

etyl

Vlastnosti

bezfarebny ¢&iry gel

Viskozita pri +20 °C (+68 °F) - Brookfield

60.000 - 90.000 mPas

Teplotna odolnost -50 °C az +80 °C / teplota zmaknutia +150 °C

ISSA-Code 75.629.07

IMPA-Code 815261

Preduprava povrchu

Nevyhnutnym predpokladom pre dokonalé lepenie su Cisté a suché
povrchy, ktoré sa budu lepit (Cistenie a odmastovanie pomocou
WEICON Cisti¢ povrchov). Hladké povrchy by mali byt mechanicky
zdrsnené. Na zlepSenie prifnavosti pri tazko spajatefnych plastoch
(napr. PE, PP, POM, PTFE), termoplastickych elastoméroch (TPE)
a silikénoch, sa na adhéziu méze pouzit WEICON CA Primer.

Spracovanie

WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo sa nanasa iba na jeden
z lepenych povrchov.

Hrubka vrstvy lepidla by mala byt medzi min. 0,05 mm a max. 0,2
mm (v zavislosti od typu), inak vytvrdnutie v celej hrubke vrstvy
nie je zarucené.

WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo by sa malo nanasat bod
po bode na lepenie velkych ploch, aby sa zabranilo vnutornému
napatiu.

WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo je velmi ekonomické.
Jedna kvapka staci na asi 3 az 5 cm? prilnavého povrchu.

Lepené Casti by mali byt zlepené pri relativnej vihkosti vzduchu
od 40% do 80%. Pod 40% je priebeh tuhnutia znaéne spomaleny,
alebo sa uplne zastavi. Pri vlhkosti nad 80%, alebo silne
zasaditych podkladoch (napr. okuliare) existuje riziko Sokového
tuhnutia. Urcité materialy v tychto pripadoch vykazuju pokles
pevnosti v dosledku napéatia v adhéznej vrstve o0 10% az 15%.

Zasadito reagujuce povrchy (pH vy$Sie ako 7) urychluju tvrdnutie,
kyslé povrchy (pH nizSie ako 7) ich spomaluju a v extrémnych
pripadoch m6zu Uplne zabranit polymerizacii.

Skladovanie
WEICON Contact kyanoakrylatové lepidld sa mézu skladovat

najmenej 9 mesiacov pri izbovej teplote (+18°C az +25°C), ak sa
skladuju v neotvorenom baleni a na suchom a tmavom mieste,

Max. vypinenie medzery 0.2mm pri teplotach okolo + 5°C PrediZit o 12 mesiacov.

Zaciatok tuhnutia na hliniku 90 - 120 sek. . , . .
Bezpecnostné opatrenia a ochrana zdravia

Zaciatok tuhnutia na NBR gume 20 - 30 sek

Zatiatok tuhmutia ra tvrdom PVG 20 80 sok. Pri spracovani prodyktov WE!CON sa musia d'odr_2|avat fy_2|kaln_e,
bezpecnostné, toxikologické a ekologické udaje a nariadenia

Konegna pevnost po 24 hod. uvedené v naSich Kartach bezpecnostnych udajov.

Pevnost na strih podfa DIN EN 1465 na: , " . R
Dostupné velkosti balenia:

Ocel, opieskovany povrch 21 N/mm?2 12500120 Contact GEL, 20 g

Hlinik, opieskovany povrch 15 N/mm? 12500130 Contact GEL, 30 g
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Turdé-PVC 18 N/mm Doplnkové prislusenstvo

ABS 12 N/mm? 12500150 CA-Aktivator Spray, 150 ml

PG 12 N/mme 12505150 CA-Aktivator Spray AC, 150 ml

NBR > 8 N/mm?

Poznamka:

Vsetky informacie, udaje a odportcania, uvedené v technickom liste nie st zarukou vlastnosti uvedeného produktu. Su v3ak zaloZzené na vysledkoch nasich pozorovani a skusok, a na nasich skisenostiach. Su nezavazné a
nenesieme preto zodpovednost za spdsob ich pouZitia, a za pouzitie nam na nezname Ucely, pripadne v $pecidlnych podmienkach, ktoré nam nie st zname. Zodpovednost nesieme len za stabilnu, vysoku kvalitu vysledkov
nasich skigok. Doporu¢ujeme ale pre vyber vhodného produktu, vykonat skigku v podmienkach, v ktorych ma byt pouzity, a & i spifia predstavy o poziadavkach pre zvolené pouzitie. Zodpovednost z nasej strany je vylicena.
Pri nespravnom pouziti, alebo neznamych Gceloch pouZitia, nesie vSetku zodpovednost sam pouzivatel.
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