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Contact VA 1401

Priprava povrchu
Predpokladom pre optimalne lepenie su Cisté a suché lepené
plochy (ogistenie a odmastnenie pomocou WEICON Cisti¢
povrchov sprej). Hladké povrchy je nutné mechanicky zdrsnit. Pri
; lepeni tazko lepitelnych plastov (napr. PE, PP, POM, PTFE),
13 termoplastické elastoméry (TPE) a silikony, je potrebné povrchy
/" upravit s WEICON Contact Primer WEICON, aby sa umoznilo
[ spojenie lepenych pléch.
(wle i [clo[n}

Eontactil Spracovanie

WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo sa nanasa len na jednu z
lepenych pléch.

“fasteuing
2o viscosity 100- 180 Ps5
SUEl L §
. gup 015

Hrabka naneseného lepidla by sa mala pohybovat v rozsahu
2 min. 0,05 mm a max. 0,20 mm, pretoze inak nie je isé i dojde k
et vytvrdnutiu nanesenej vrstvy.

Pri lepeni velkych pléch je potrebné nanasat WEICON Contact
bodovo, zamedzi sa tak vnutornému pnutiu.

kyanoakrylatové lepidlo pre WEICON Contact kyanoakrylatové lepidla su velmi vydatné. Jedna
gumu a plasty | stredna viskozita | kvapka vystaéi pre cca. 3 az 5 cm? lepenej plochy.
rychle vytvrdnutie

WEICON Contact VA 1401 vykazuje dobré vytvrdnuie aj na
tkaninach, papieri, lepenke, karténe rovnako ako penovej gume a
pri lepeni elastomérov s velkymi pormi. Je univerzalnym typom pre
lepenie kovov, plastov a gumy, navzajom a aj medzi sebou.

Lepenie materidlov by malo prebiehat pri relativnej vihkosti od
40% do 80%. Vlhkost pod 40% spbésobuje velmi silné
spomalenie vytvrdnutia, alebo jeho UpIné zastavenie. Pri relativnej
vzdusnej vihkosti vySSej ako 80%, alebo silno z&sadité substraty
(napr. sklenené) existuje nebezpecenstvo Sokového vytvrdnutia. U
niektorych materialov sa v takomto pripade prejavi vplyvom pnutia
strata pevnosti lepiacej vrstvy od 10% do 15%.

Technické udaje

Povrchy lepeného materialu reagujuce zasadito (hodnota pH pod
Typ esteru etyl 7) spbsobuiju skratenie doby vytvrdnutia. Plochy, ktoré reaguju kyslo
(hodnota pH nad 7) spdsobuju jeho spomalenie, v extrémnych

Vzhlad bezfarebna, ¢ira kvapalina . Ax .
pripadoch ho mézu Uplne zastavit.
Viskozita pri +20°C (+68°F) - Brookfield 100 -150 mPa-s
Vyplnenie medzery max. 0,15 mm Skladovanie ; ; ; L X -
WEICON kyanoakrylatové, sekundové, lepidla by mali byt vzdy
Zatiatok tuhnutia na hlinfku 2-10 sek. uskladnené na studenom, suchom a tmavom mieste. Zivotnost
Zatiatok tuhnutia na NBR gume <5 sek. (plati pre neotvorené originalne balenie) je minimalne 9 mesiacov,
. 10 ak su uskladnené v suchych podmienkach pri izbovej teplote
actatok thnutia na tvrdom Jhser (+18°C az +25°C). Ak su uskladiiované pri teplote +5°C (napr. v
Konecna pevnost 24 hod. chladni¢ke), mdze sa ich zZivotnost predizit na 12 mesiacov.

Pevnost v tahu na strih podla DIN EN 1465:

Bezpecnostné opatrenia a ochrana zdravia

Ocel opieskovana 22 N/mm# Pri praci s WEICON Produktmi je nutné dodrzat fyzikalne,
Hiinik opieskovany 16 N/mm? bezpecnostné, technické, toxikologické a ekologické udaje a
predpisy, ktoré su uvedené v naSich Kartach bezpec¢nostnych
Tvrdé PVC 14 N/mm? P
udajov.
ABS 13 N/mm?
PG 13 N/ Dostupné velkosti balenia:
12054012 Contact VA 1401, 12 g
NBR > 8 N/mm? 12054030 Contact VA 1401,30g
Teplotna odolnost  -50 do +120 kratkodobo do +150°C / zméknutie pri teplote +170°C 12054060 Contact VA 1401, 60 g
12054500 Contact VA 1401, 500 g
ISSA-Code 75.629.12/13/14/16
IMPA-Code 8129 45/46/47/48 Doplnkové prislusenstvo:
12450010 CA-Primer - ffasa, 10 ml
12500150 CA-Aktivator, sprej, 150 ml
12505150 CA-Aktivator AC, sprej, 150 ml
12955170 Davkovacia Spicka, typ S, velkost 0
12955175 Davkovacia Spicka, typ A, velkost 0,5
Poznamka:

Vsetky informacie, Udaje a odporuc¢ania, uvedené v technickom liste nie st zarukou vlastnosti uvedeného produktu. Su v8ak zaloZzené na vysledkoch nasich pozorovani a skis$ok, a na nasich skusenostiach. Su nezavazné a
nenesieme preto zodpovednost za spdsob ich pouZitia, a za pouzitie ndm na nezname ucely, pripadne v $pecialnych podmienkach, ktoré nam nie st zname. Zodpovednost nesieme len za stabilnu, vysoku kvalitu vysledkov
nasich skisok. Doporuéujeme ale pre vyber vhodného produktu, vykonat skusku v podmienkach, v ktorych ma byt pouzity, a ¢ i spifia predstavy o poziadavkach pre zvolené pouzitie. Zodpovednost z nasej strany je vylucena.
Pri nespravnom pouziti, alebo neznamych tceloch pouZzitia, nesie vetku zodpovednost sam pouzivatel.
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